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Pregão Presencial 007/2023 

 

ATA DE REGISTRO DE PREÇO – ARP nº002/2024. 

 

A CÂMARA MUNICIPAL DE PETROLINA/PE, neste ato representado por seu 

presidente Aerolande Amós da Cruz, brasileiro, casado, residente e domiciliado nesta 

cidade, doravante denominada simplesmente CONTRANTANTE, RESOLVE, nos 

termos das Leis Federais 8.666/93 e 10.520/2002 e do Decreto Municipal 004/2014 e 

alterações posteriores, REGISTRAR os preços ofertados pela empresa MBARROS 

INDÚSTRIA DE MÓVEIS LTDA, com sede na Avenida Benjamim, n° 225, Fragoso, 

Paulista-PE, CEP: 53.402-010, inscrita no CNPJ sob o nº 27.653.340/0001-78, legalmente 

representada pelo Sr. PHELIPE MARCONE PADILHA DE CARVALHO, residente e 

domiciliado na cidade de OLINDA -PE, inscrito   no C.P.F. sob o n° 074.118.194-09 

doravante denominada simplesmente CONTRATADA, decorrentes o PROC. ADM. Nº 

170/2023 (PREGÃO PRESENCIAL Nº 007/2023), cujo objeto é SELECIONAR 

PROPOSTA (S) PARA O REGISTRO DE PREÇOS PARA FUTURA (S) E 

EVENTUAL (IS) CONTRATAÇÃO (ÕES) DE EMPRESA (S) ESPECIALIZADA 

EM FABRICAÇÃO E FORNECIMENTO DE ITENS PLANEJADOS EM 

MARCENARIA, CADEIRAS E CORTINAS COM A FINALIDADE DE ATENDER 

AO PRÉDIO MODERNIZADO E AMPLIADO DA CÂMARA DE VEREADORES 

DE PETROLINA-PE, durante o período de vigência desta ata de registro de preço, 

correspondente às especificações e quantitativos indicados abaixo, e, em total 

conformidade e cumprimento ao edital e seus anexos, que passam a fazer parte desta ata 

como se transcritos fossem, na seguinte forma: 1 - DO SISTEMA DE REGISTRO DE 

PREÇO – SRP – 1.1 - O Sistema de Registro de Preços regula-se pelas normas e 

procedimentos previstos no Decreto Municipal n° 004/2014. 1.2 - A existência do 

Registro não obriga a Administração a efetivar as contratações por esse meio, ficando-lhe 

facultada a contratação dos serviços por outras modalidades, respeitada a legislação 

relativa às licitações, sendo assegurada à detentora da ata o direito de preferência em 
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igualdade de condições. 1.3 - Uma vez registrado (s) o (s) preço (s), a Administração 

poderá convocar a detentora do Registro a fornecer o (s) respectivo (s) objeto (s), na forma 

e condições fixadas na presente Ata de Registro de Preço e conforme o edital e seus 

anexos. 2 - DA VALIDADE DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS – 2.1 - Esta ATA 

DE REGISTRO DE PREÇOS terá a vigência de 12 (doze) meses contados a partir da 

data de sua assinatura. 3 – DAS ALTERAÇÕES DA ATA DE REGISTRO DE 

PREÇOS – 3.1 - Esta ATA DE REGISTRO DE PREÇOS poderá sofrer alterações, 

obedecidas às disposições previstas no artigo 12 do Decreto Federal nº 7892/2013 e 

alterações posteriores. 4 - DO CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE 

PREÇOS – 4.1 - A CONTRATADA terá seu registro cancelado quando: 4.1.1 - 

descumprir as condições desta ATA DE REGISTRO DE PREÇO; 4.1.2 - não retirar a 

respectiva nota de emprenho ou instrumento equivalente, no prazo estabelecido pela 

Administração; 4.1.3 - não aceitar reduzir o seu preço registrado, na hipótese de este se 

tornar superior àqueles praticados no mercado; e, 4.1.4 - tiver presentes razões de interesse 

público. 4.2 - O cancelamento de registro, nas hipóteses previstas, assegurados o 

contraditório e a ampla defesa, será formalizada por despacho da autoridade competente 

da CONTRATANTE. 4.3 - A CONTRATADA poderá solicitar o cancelamento do seu 

registro de preço na ocorrência de fato superveniente que venha comprometer a perfeita 

execução contratual, decorrentes de caso fortuito ou de força maior devidamente 

comprovada. 5 - DOS USUÁRIOS DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS. 5.1 - 

Poderão utilizar-se desta ATA DE REGISTRO DE PREÇOS, quaisquer órgãos ou 

entidades da Administração que não tenham participado do certame licitatório, mediante 

prévia consulta ao ORDENADOR, desde que devidamente comprovada a vantagem e, 

respeitadas, no que couber, as condições e as regras estabelecidas na Lei nº 8.666/93 e no 

Decreto Federal nº 7.892/2013. 5.2 - A dotação dos órgãos e secretarias da administração 

direta e indireta do CONTRATANTE que desejaram fazer uso desta ATA DE 

REGISTRO DE PREÇOS correrão por conta de seus respectivos orçamentos. 5.3 - 

Caberá a CONTRATADA beneficiária da ATA DE REGISTRO DE PREÇOS, 

observadas as condições nela estabelecidas, optar ou não pela aceitação da carona, 
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independente dos quantitativos registrados na ATA DE REGISTRO DE PREÇO, desde 

que este não prejudique as obrigações anteriormente assumidas. 6 - DAS CONDIÇÕES E 

FORMA DE PAGAMENTO – 6.1 – O pagamento deverá ser efetuado, em até 25 (vinte 

e cinco) dias após a liquidação da despesa, que deverá ocorrer no prazo de 05 (cinco) 

dias, após a comprovada o fornecimento dos produtos, no valor correspondente ao 

material efetivamente recebido. 6.1.3 - Esse prazo ficará suspenso na hipótese de 

constatação de erros ou irregularidades nas faturas e somente voltará a fluir após a 

apresentação de novas faturas corretas. 6.1.4 - A CONTRATADA apresentará nota fiscal 

referente ao FORNECIMENTO DOS PRODUTOS, que encaminhará ao Setor de 

pagamento, toda a documentação necessária ao seu pagamento. 6.1.5 - Havendo erro na 

fatura ou recusa pela CONTRATANTE no recebimento dos PRODUTOS, no todo ou 

em parte, a tramitação da fatura será suspensa até que a empresa licitante vencedora tome 

as providências necessárias à sua correção, passando a ser considerada, para fins de 

pagamento a data da reapresentação, devidamente regularizada. 6.1.6 - Nenhum 

pagamento isentará a empresa licitante vencedora das responsabilidades contratuais, nem 

implicará em aprovação definitiva do recebimento dos produtos total ou parcial. 6.1.7 - As 

Notas Fiscais deverão ser obrigatoriamente acompanhadas dos seguintes documentos: 

6.1.7.1 - Prova de regularidade para com a Fazenda Estadual do domicílio ou sede do 

licitante, através da CERTIDÃO DE REGULARIDADE FISCAL expedido pela 

Secretaria da Fazenda Estadual. 6.1.7.2 - Prova de regularidade para com a Fazenda 

Municipal do domicílio ou sede do licitante, através de CERTIDÃO NEGATIVA DE 

DÉBITOS FISCAIS expedida pela Secretaria da Fazenda Municipal. 6.1.7.3 - Prova de 

regularidade para com a Fazenda Federal através de CERTIDÃO NEGATIVA DE 

DÉBITOS RELATIVOS AOS TRIBUTOS FEDERAIS E À DÍVIDA ATIVA DA 

UNIÃO expedida pela Secretaria da Receita Federal, abrangendo inclusive as 

contribuições sociais previstas nas alíneas “a” a “d” do parágrafo único do artigo 11 da Lei 

Federal no. 8.212/1991. 6.1.7.4 Prova de regularidade relativa ao Fundo de Garantia por 

Tempo de Serviço (FGTS), mediante a apresentação do CERTIFICADO DE 

REGULARIDADE DO FGTS – CRF, expedido pela Caixa Econômica Federal. 6.1.7.5 
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- Prova de inexistência de débitos inadimplidos perante a Justiça do Trabalho, mediante a 

apresentação de certidão negativa, nos termos do Título VII-A da Consolidação das Leis 

do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei no 5.452, de 1o de maio de 1943. 6.2 - Para efeito 

do disposto neste item, considera-se como declaração de adimplemento da obrigação 

CONTRATADA, a data da aprovação, pela autoridade competente, da execução no todo, 

ou em parte, do fornecimento. 6.3 - A CONTRATANTE comunicará à 

CONTRATADA, por escrito e até o 5º (quinto) dia do recebimento das Notas Fiscais, as 

falhas ou irregularidades porventura constatadas. 6.4 - O CONTRATANTE não acatará, 

para pagamento, Notas Fiscais, ou qualquer outro título vinculado a ATA DE 

REGISTRO DE PREÇO, apresentado por estabelecimento bancário ou por terceiros, 

salvo quando a cessão tenha sido por ela, CONTRATANTE, previamente autorizada, por 

escrito, e os títulos regularmente aceitos por sua DIRETORIA FINANCEIRA. 6.5 - As 

Unidades do CONTRATANTE fiscalizarão o cumprimento das determinações do 

parágrafo anterior, sob pena de co-responsabilidade do gestor pelo eventual prejuízo que 

causar à CONTRATANTE, caso seja condenada judicialmente ao pagamento na 

condição de responsável subsidiária, e inexistir garantias que possam deduzir o valor da 

condenação. 6.6 - O produto resultante de 1% (um por cento) sobre todos os valores 

resultantes de pagamentos realizados pelo Município de Petrolina, relativos ao objeto do 

futuro contratação serão creditados, automaticamente, nos cofres do FUNDO 

MUNICIPAL DE APOIO AOS PEQUENOS NEGÓCIOS, conforme disposto no 

artigo 4o., inciso I da Lei Municipal No. 2.242 de 29/12/2009. 6.1.1– Exceto, quando se 

tratar de pagamentos oriundos de repasses Federais/Estaduais. 7- DA FISCALIZAÇÃO 

E RECEBIMENTO DO OBJETO - Competirá a CONTRATANTE, proceder ao 

acompanhamento da execução do contrato, bem assim receber o objeto, competindo ao 

servidor ou comissão designados, primordialmente: 7.1 - anotar, em registro próprio, as 

ocorrências relativas à execução do contrato, determinando as providências necessárias à 

correção das falhas ou defeitos observados; 7.2 - dar imediata ciência a seus superiores e 

ao órgão central de controle, acompanhamento e avaliação financeira de contratos, dos 

incidentes e ocorrências da execução que possam acarretar a imposição de sanções ou a 
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rescisão contratual; 7.3 - adotar, junto a terceiros, as providências necessárias para a 

regularidade da execução do contrato; 7.4 - promover a verificação da execução já 

realizada, emitindo a competente habilitação para o recebimento de pagamentos; 7.5 - 

fiscalizar a obrigação da CONTRATADA de manter, durante toda a execução do 

contrato, em compatibilidade com as obrigações assumidas, as condições de habilitação e 

qualificação exigidas na licitação, bem como o regular cumprimento das obrigações 

trabalhistas e previdenciárias; 7.6 - solicitar da CONTRATADA, a qualquer tempo, a 

apresentação de documentos relacionados com a execução do contrato. 7.7 – Cumprir 

todas as obrigações já enumeradas no Anexo I e II do edital. 7.8 - A ação ou omissão, 

total ou parcial, da fiscalização do contratante, não eximirá à CONTRATADA de total 

responsabilidade na execução do contrato. 8 - DAS PENALIDADES 8.1 - A inexecução 

contratual, inclusive por atraso injustificado na execução do contrato, sujeitará a 

CONTRATADA às penalidades previstas na Lei Federal 8666/93 e à multa de mora, que 

será graduada de acordo com a gravidade da infração, obedecidos os seguintes limites 

máximos: a) 10% (dez por cento) sobre o valor do contrato, em caso de descumprimento 

total da obrigação, inclusive no de recusa do adjudicatário em firmar o contrato, ou ainda 

na hipótese de negar-se a efetuar o reforço da caução, dentro de 10 (dez) dias contados da 

data de sua convocação; b) 0,3% (três décimos por cento) ao dia, até o trigésimo dia de 

atraso, sobre o valor da parte do serviço não realizado; c) 0,7% (sete décimos por cento) 

sobre o valor da parte do serviço não realizado, por cada dia subsequente ao trigésimo. 8.2 

- A multa a que se refere este item não impede que a Administração rescinda 

unilateralmente o contrato e aplique as demais sanções previstas na lei. As multas 

previstas neste item não têm caráter compensatório e o seu pagamento não eximirá a 

contratada da responsabilidade por perdas e danos decorrentes das infrações cometidas. 

8.3 - Pela inexecução total ou parcial do contrato serão aplicadas as sanções previstas no 

"caput" desta Cláusula, garantida a defesa prévia, no respectivo processo, no prazo de 

cinco dias úteis, podendo haver cumulação das demais sanções com a multa. 8.4 - Para a 

aplicação das penalidades previstas serão levados em conta a natureza e a gravidade da 

falta, os prejuízos dela advindos para a Administração Pública e a reincidência na prática 
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do ato. 9 - DA RESCISÃO - A inexecução, total ou parcial do contrato ensejará a sua 

rescisão, com as consequências contratuais e previstas na Lei. 10 - DA PROIBIÇÃO DE 

CESSÃO - A CONTRATADA não poderá transferir ou ceder a execução da ATA DE 

REGISTRO DE PREÇO parcial ou totalmente, salvo expressa, por escrito, permissão da 

CÂMARA. 11 - DAS OBRIGAÇÕES DA CONTRATANTE – 11.1 - Efetuar o 

pagamento no prazo ajustado, desde que cumpridas todas as exigências constantes nesta 

ATA DE REGISTRO DE PREÇO; 11.2 - Fiscalizar e acompanhar RECEBIMENTO 

DOS PRODUTOS conforme o objeto desta ATA DE REGISTRO DE PREÇO podendo 

sustá-la, quando a mesma não estiver dentro das normas especificadas; 11.3 - notificar a 

CONTRATADA fixando-lhe prazo para correção de quaisquer irregularidades 

encontradas, prestando os esclarecimentos e informações sobre os desajustes ou problemas 

detectados durante a execução contratual; 11.4 - Aplicar as penalidades regulamentares e 

contratuais à CONTRATADA, quando for cabível. 12 – DAS OBRIGAÇÕES DA 

CONTRATADA – 12.1 - além das obrigações já previstas nos anexos I e II do edital, 

se obriga especificamente a: a) Responder financeiramente, inclusive na via judicial, sem 

prejuízo de medidas outras que possam ser adotadas, por quaisquer danos que possam 

causar à União, Estado e Município ou a terceiros, em função da execução do objeto desta 

ATA DE REGISTRO DE PREÇO; b) Executar a prestação dos serviços de acordo com 

as especificações do anexo I do edital, com a Proposta apresentada, assim como as 

determinações do CONTRATANTE e a legislação pertinente; c) Responder por todos os 

ônus e obrigações concernentes às legislações comercial, previdenciária, tributária e 

trabalhista; d) executar os serviços, em regime de estreita colaboração com o 

CONTRATANTE e fornecer a CONTRATANTE, tempestivamente, os elementos que 

permitam a adoção de providências que deste dependam. 13 - DAS DISPOSIÇÕES 

GERAIS – 13.1 - Esta ATA DE REGISTRO DE PREÇO reger-se-á, ainda, pelas 

seguintes disposições gerais: 13.1.1 - A CONTRATADA responderá por todos os danos 

que causar ao CONTRATANTE ou a terceiros, por si, seus empregados ou prepostos, 

quando da execução desta ATA DE REGISTRO DE PREÇO; 13.1.2 - O 

CONTRATANTE não responderá por quaisquer compromissos assumidos pela 

PHELIPE MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:074118

19409

Assinado de forma digital 

por PHELIPE MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:07411819409 
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CONTRATADA com terceiros, ainda que vinculados à execução da presente ATA DE 

REGISTRO DE PREÇO; 13.1.3 – A CONTRATADA obriga-se a manter, durante toda 

a execução, em compatibilidade com as obrigações ora assumidas, todas as condições de 

habilitação e qualificação exigidas no Edital; 13.1.4 - A presente ATA DE REGISTRO 

DE PREÇO não poderá ser objeto de subcontratação, cessão ou transferência, no todo ou 

em parte, salvo expressa autorização do CONTRATANTE; 13.1.5 - Na interpretação das 

disposições desta ATA DE REGISTRO DE PREÇO e integração das omissões, desde 

que compatíveis com os preceitos de direito público, aplicar-se-á, supletivamente, os 

princípios da teoria geral dos contratos e as disposições de direito privado; 13.1.6 - A 

CONTRATADA responderá por todos os danos decorrentes de paralisações na execução 

do fornecimento, salvo na ocorrência de caso fortuito ou força maior, sem que haja culpa 

da CONTRATADA, apurado na forma da legislação vigente, quando comunicados ao 

CONTRATANTE, no prazo de 48 horas da ocorrência, ou ordem expressa e escrita do 

CONTRATANTE; 13.1.7 - Após EXPIRADO o prazo para entrega dos PRODUTOS, o 

CONTRATANTE poderá optar por uma das seguintes alternativas: 1) promover a 

rescisão contratual ,com as consequências previstas no art. 80, da lei nº 8666/93, 

respondendo a CONTRATADA com as perdas e danos decorrentes da rescisão; 2) exigir 

a execução do Contrato, sem prejuízo da cobrança de multa correspondente ao período 

total do atraso, respeitado o disposto na legislação em vigor; 13.1.8 - A CONTRATADA 

somente prestará quaisquer serviços mediante Ordem de Fornecimento devidamente 

preenchida e autorizada por funcionário especialmente designado pelo gestor da 

CÂMARA. 13.1.9 - A CONTRATADA declara que garante a execução e cumprimento 

da ATA DE REGISTRO DE PREÇO e a CONTRATANTE providenciará a publicação 

resumida desta ATA DE REGISTRO DE PREÇO – ARP e seus aditamentos, no Diário 

Oficial do Município, no prazo já exigido por Lei. 14 – DO FORO - Os contratantes 

elegem o foro da Cidade de PETROLINA, Estado de Pernambuco, que prevalecerá sobre 

qualquer outro, por mais privilegiado que seja, para dirimir quaisquer dúvidas ou questões 

oriundas do presente Contrato. E por assim estarem justos e contratados, firmam o 

PHELIPE 

MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:0741

1819409

Assinado de forma 

digital por PHELIPE 

MARCONE PADILHA DE 

CARVALHO:074118194
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presente instrumento em 02(duas) vias de igual teor e forma, que subscrevem depois de 

lido e achado conforme. 

 

ESPECIFICAÇÃO/QUANTITATIVO/PREÇOS UNITÁRIO/VALOR POR LOTE 

 

1.1Descrição de Madeira 

 

LOTE 01  

Item Especificação Unid. Quant 
Valor 

Unitário 
Valor Total 

1 

PRODUÇÃO E ENTREGA DE PAINEL RIPADO 
COM ESPESSURA DE 15MM, REVESTIDO EM 
TODAS AS FACES COM LAMINADO 
MELAMÍNICO, A COR A SER DETERMINADA, 
UTILIZANDO CHAPAS DE MDP, COM UM 
SISTEMA DE FIXAÇÃO INVISÍVEL, FITAS DE 
ACABAMENTO EM LAMINADO NA COR 
CORRESPONDENTE COM PELO MENOS 1MM DE 
ESPESSURA. 

M² 440,1 
R$ 

2.611,00 
R$1.149.101,10 

2 

PRODUÇÃO E ENTREGA DE PEÇAS EM CHAPA 
DE MDP COM ESPESSURA DE 18MM, 
REVESTIDAS EM TODAS AS FACES COM 
LAMINADO MELAMÍNICO, CUJA COR SERÁ 
DETERMINADA POSTERIORMENTE, FITAS DE 
ACABAMENTO EM LAMINADO NA MESMA 
TONALIDADE DO MATERIAL, COM ESPESSURA 
MÍNIMA DE 1MM. 

M² 3374,43 
R$ 

645,10 
R$ 2.176.844,79 

3 

PRODUÇÃO E ENTREGA DE PEÇAS EM CHAPA 
DE MDP COM ESPESSURA DE 25MM, 
REVESTIDAS EM TODAS AS FACES COM 
LAMINADO MELAMÍNICO, CUJA COR SERÁ 
DETERMINADA POSTERIORMENTE, FITAS DE 
ACABAMENTO EM LAMINADO NA MESMA 
TONALIDADE DO MATERIAL, COM ESPESSURA 
MÍNIMA DE 1MM. 

M² 521,68 
R$ 

805,00 
R$ 1.230.500,10 
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4 

PRODUÇÃO E ENTREGA DE PEÇAS EM CHAPA 
DE MDP COM ESPESSURA DE 36MM, 
REVESTIDAS EM TODAS AS FACES COM 
LAMINADO MELAMÍNICO, CUJA COR SERÁ 
DETERMINADA POSTERIORMENTE, FITAS DE 
ACABAMENTO EM LAMINADO NA MESMA 
TONALIDADE DO MATERIAL, COM ESPESSURA 
MÍNIMA DE 1MM. 

M² 650,8 
R$ 

1.890,75 
R$ 1.230.500,10 

5 

FORNECIMENTO E INSTALAÇÃO DE CALHAS 
PARA PASSAGEM DE FIAÇAO COM 01 SUB 
DIVISÃO  INTERNA PARA TELEFONIA, LÓGICA 
E ELÉTRICA CONFECCIONADAS EM CHAPA #24 
DE ESPESSURA (MINIMO), DOBRADA E 
SOLDADA ATRAVÉS DE ELETRO-FUSÃO.  

Unid 200 
R$ 

171,90 
R$34.360,00 

6 
FORNECIMENTO E INSTALAÇÃO: RODÍZIOS EM 
SILICONE. 

Unid 498 R$ 63,15 R$ 31.448,70 

7 

FORNECIMENTO E INSTALAÇÃO DE 
FECHADURA, MATERIAL CAIXA: AÇO, 
ACABAMENTO SUPERFICIAL: CROMADO, 
COMPONENTES: DUAS CHAVES COM 
MECANISMO DE SEGURANÇA DOBRÁVEL 
METÁLICAS, CARACTERÍSTICAS ADICIONAIS: 
EMBUTIR, MEIO CILINDRO, TIPO: AUXILIAR, 
APLICAÇÃO: PORTAS DE ARMÁRIO E 
GAVETEIROS. 

Unid 305 
R$ 

133,90 
R$ 40.839,50 

8 

SERVIÇO DE INSTALAÇÃO, COM 
FORNECIMENTO, DE TRILHO GAVETA, 
MATERIAL: AÇO, TIPO: CORREDIÇA 
TELESCÓPICA, APLICAÇÃO: MOBILIÁRIO, 
TAMANHO: 40 MM. 

Unid 300 
R$ 

239,15 
R$ 71.745,00 

9 

FORNECIMENTO E INSTALAÇÃO DE 
DOBRADIÇAS, MATERIAL: AÇO, ACABAMENTO 
SUPERFICIAL: CROMADO, COMPONENTES: COM 
ABERTURA MINIMA DE 90°  CARACTERÍSTICAS 
ADICIONAIS: COM AMORTECIMENTO. 
APLICAÇÃO: PORTAS DE ARMÁRIOS. 

Unid 1500 
R$ 

49,50 
R$ 74.250,00 

10 FORNECIMENTO E INSTALAÇÃO DE PORTA 
PIVÔ 80cm COM FECHADURA FECHO ROLETE  E 

Unid 32 R$ R$ 184.608,00 

PHELIPE MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:074118

19409

Assinado de forma digital 

por PHELIPE MARCONE 
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TRAVAMENTO ATRAVES DE CHAVES COM 
SEGREDO INDIVIDUAL. 

5.769,00 

11 

FORNECIMENTO E INSTALAÇÃO DE PORTA 
PIVÔ 1M COM FECHADURA FECHO ROLETE  E 
TRAVAMENTO ATRAVES DE CHAVES COM 
SEGREDO INDIVIDUAL. 

Unid 2 
R$ 

6.361,07 
R$ 12.722,14 

12 

FORNECIMENTO E INSTALAÇÃO DE 
LUMINÁRIA RETA TIPO PERFIL EM 
ALUMÍNIO COM LED E COM DIFUSOR E 
REATOR. USINADA NOS MÓVEIS SOLICITADOS 
DE ACORDO COM O PROJETO.  

Metro 
Linear 

550,2 
R$ 

810,10 
R$ 445.717,02 

13 

FORNECIMENTO E CONFECÇÃO DE PEÇAS EM 
TS FORMICA COM ESPESSURA DE 09MM, 
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR 
LAMINADO COMPACTO, ROBUSTO, PERFEITOS 
PARA APLICAÇÕES EM ÁREAS EXTERNAS, 
ONDE OS MÓVEIS TÊM MAIOR CONTATO E 
EXPOSIÇÃO À SOL/ÁGUA. 

M² 7 
R$ 

4.127,25 
R$ 28.890,75 

14 

FORNECIMENTO E INSTALAÇÃO DE CAIXA DE 
TOMADA COM SUPORTE DE TOMADAS 
INSTALADO NO TAMPO, CORPO E TAMPA 
CONFECCIONADO EM AÇO E COM TAMPA 
REBATÍVEL, NA COR PRETO, CONTENDO 
DISPONIBILIDADE PARA 03 PONTOS PARA 
REDE ELÉTRICA E 04 MÓDULOS A 
SELECIONAR(HDMI,USB,PONTO DE RJ45). 

Unid 93 
R$ 

749,50 
R$ 69.703,50 

15  
BARROTES DE SUSTENTAÇÃO. 

Dimensão 2500 x 5 
Unid 165 

R$ 
1.389,80 

R$ 229.317,00 

 

1.2 Descrição de Cadeiras 

 

LOTE 02  

Item Especificação Unid. Quant 
Valor 

Unitário 
Valor Total 

PHELIPE MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:074118

19409

Assinado de forma digital 
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1 

POLTRONA APROXIMAÇÃO 

POLTRONA BAIXA PARA AMBIENTES 
COLABORATIVOS, DE USO GERAL (DOMÉSTICO E 
NÃO DOMÉSTICO), EM AMBIENTES INDOOR E 
DE MODERADO TRÁFEGO DE PESSOAS, ESPERA, 
INTERLOCUÇÃO OU ATIVIDADES CORRELATAS, 
CONFECCIONADA COM ASSENTO, ENCOSTO E 
BRAÇOS FINALIZADOS E COM QUADRO OU 
ALMA ESTRUTURAL EM FORMATO DE 
MONOBLOCO, ATRAVÉS DE PERFIS METÁLICOS 
CILÍNDRICOS OU SIMILARES, SENDO QUE APÓS 
ESTOFADO, IGUALMENTE, O CONJUNTO 
FORMADO POR BRAÇOS, ASSENTO E ENCOSTO 
DEVE ESTAR DISPOSTO DE MANEIRA A SER UMA 
ÚNICA PEÇA ESTOFADA, OU SEJA, UM 
MONOBLOCO. BRAÇOS E ENCOSTO FECHADOS, 
FABRICADOS EM FORMATO DE ARCO ESTOFADO 
EM PEÇA ÚNICA, SENDO BRAÇOS, ENCOSTO E 
ASSENTO ESTRUTURADOS EM PERFIS 
METÁLICOS CONFORME ESPECIFICAÇÕES DO 
PARÁGRAFO ANTERIOR, FECHADO 
INTERNAMENTE POR UMA PEÇA DE PAPELÃO 
OU RESINA POLIMÉRICA DE ESPESSURA MÍNIMA 
DE 1,0 MM, QUE RECEBE ELEMENTO DE 
ESTOFAMENTO ATRAVÉS DE MANTA ACRÍLICA 
OU CAMADA DE ESPUMA FLEXÍVEL EXPANDIDA 
DE POLIURETANO, REVESTIDA EM TECIDO DO 
TIPO CREPE 100% POLIÉSTER, EM COR A DEFINIR 
DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE. 
PARA PERFEITA MODELAGEM DO MÓVEL, O 
FABRICANTE DEVERÁ SE UTILIZAR DE 
COSTURAS DE ACABAMENTO NA MODELAGEM. 
ASPECTOS DIMENSIONAIS DO ASSENTO E 
ENCOSTO: PROFUNDIDADE DE SUPERFÍCIE DO 
ASSENTO MEDIDA EM SEU EIXO DE SIMETRIA: 
MÍNIMA DE 400 MM. LARGURA DO ASSENTO 
MEDIDA NO SEU EIXO DE SIMETRIA: MÍNIMA DE 
400 MM. EXTENSÃO VERTICAL DO ENCOSTO NO 
EIXO DE SIMETRIA DA PEÇA MEDIDA NA 
PORÇÃO TRASEIRA DO ENCOSTO: MÍNIMO DE 
300 MM. RAIO DE CURVATURA INTERNO DO 
CONJUNTO FORMADO PELO ENCOSTO E 

Unid. 110 
R$ 

1.701,50 
R$ 

187.165,00 

PHELIPE MARCONE 

PADILHA DE 
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Assinado de forma digital por 
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BRAÇOS (WING) MEDIDA NO EIXO DE SIMETRIA 
DO PLANO SAGITAL DO PRODUTO À PARTIR DO 
CENTRO GEOMÉTRICO DO ASSENTO: ENTRE 250 
E 500 MM. ESTRUTURAÇÃO DA POLTRONA 
ATRAVÉS DE UMA PEÇA METÁLICA, FORMADA À 
PARTIR DE PERFIS TUBULARES DE AÇO 
FUNDIDOS ENTRE SI ATRAVÉS DE SOLDA MIG 
OU PROCESSO SIMILAR OU SUPERIOR QUE 
GARANTA A QUALIDADE DO PRODUTO QUE 
ATUA COMO FLANGE/PLATAFORMA PARA A 
POLTRONA. NA TERMINAÇÃO DE CADA PERFIL 
TUBULAR CITADO É FUNDIDO, PELO MESMO 
PROCESSO MIG, UM SEGMENTO TUBULAR 
CILÍNDRICO DE AÇO CARBONO TODA ESSA 
FLANGE É RECOBERTA POR PINTURA 
ELETROSTÁTICA A PÓ DE COR PRETA. A 
POLTRONA APOIA-SE AO PISO ATRAVÉS DE 4 
PERNAS CONFECCIONADAS EM MADEIRA 
TORNEADA/USINADA, DE FORMATO 
CILÍNDRICO, CUJA EXTENSÃO TOTAL SEJA DE 
NO MÍNIMO 350 MM E DIÂMETRO MÍNIMO DE 30 
MM DEVIDAMENTE FIRMES E NIVELADAS. PARA 
CONTATO COM A SUPERFÍCIE DO PISO, TAIS 
PERNAS APRESENTAM SAPATA 
CONFECCIONADA EM TERMOPLÁSTICO OU 
POLIURETANO OU BORRACHA VULCANIZADA, 
COM DIÂMETRO MÍNIMO DE 20 MM, 
REGULÁVEIS EM ALTURA POR MEIO DE ROSCA 
METÁLICA, CUJO CURSO MÍNIMO É DE 10 MM, 
ROSQUEADAS EM UMA BUCHA OU PORCA EM 
AÇO OU LATÃO OU MATERIAL SUPERIOR OU 
SIMILAR INSERTADA NO INTERIOR DO PÉ DE 
MADEIRA. ASPECTOS DIMENSIONAIS MÍNIMOS 
DA POLTRONA: ALTURA DO ASSENTO EM 
RELAÇÃO AO PISO: 450 MM; PROFUNDIDADE 
TOTAL DO PRODUTO: 550 MM. LARGURA TOTAL 
EXTERNA DA POLTRONA: 550 MM; ALTURA 
TOTAL DO PRODUTO (DA BORDA SUPERIOR DO 
ENCOSTO, EM SEU EIXO DE SIMETRIA, EM 
RELAÇÃO AO PISO): 720 MM. APRESENTAR JUNTO 
A PROPOSTA DE PREÇO: CERTIFICAÇÕES DE 
EVIDÊNCIA MÍNIMA DA QUALIDADE E 

PHELIPE MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:074118

19409

Assinado de forma digital 
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Dados: 2024.01.25 13:05:04 
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COMPROMISSO AMBIENTAL: RELATÓRIO DE 
ENSAIO COMPLETO E CONFORME PARA TODOS 
OS REQUISITOS APLICÁVEIS DA NORMA ISO 
7173:1989 NÍVEL 3 E ISO 7174:1988 OU ABNT NBR 
13962:2018, OU ABNT NBR 15164:2004, OU AINDA 
ANSI BIFMA X5.4 OU AINDA ISO 21015:2007, EM 
QUAISQUER DAS OPÇÕES OS CERTIFICADOS SÃO 
EMITIDOS POR LABORATÓRIO ACREDITADO 
PELO INMETRO. CADASTRO TÉCNICO FEDERAL 
PARA AS ATIVIDADES POTENCIALMENTE 
POLUIDORAS DO IBAMA EM NOME DO 
FABRICANTE DENTRO DO PRAZO DE VALIDADE; 
CERTIFICADO DE CADEIA DE CUSTÓDIA FSC OU 
CERFLOR EMITIDO POR CERTIFICADORA 
ACREDITADA EM NOME DO FABRICANTE OU DO 
LICITANTE; RELATÓRIOS DE ENSAIO, EMITIDOS 
POR LABORATÓRIOS ACREDITADOS PELA 
CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS 
CARACTERÍSTICAS DA ESPUMA DO ASSENTO, 
CONSTANDO OS SEGUINTES ÍNDICES DE 
PERFORMANCE: DENSIDADE DA ESPUMA 
MÍNIMA DE 45KGM³ CONFORME A NORMA ABNT 
NBR 8537/2022 OU VERSÃO POSTERIOR, COM 
FOTOGRAFIAS DAS AMOSTRAS UTILIZADAS NO 
ENSAIO; RESILIÊNCIA MÍNIMA DE 60% 
CONFORME A NORMA ABNT NBR 8619/2022 OU 
VERSÃO POSTERIOR, COM FOTOGRAFIAS DAS 
AMOSTRAS UTILIZADAS NO ENSAIO; PERDA DE 
ESPESSURA E PERDA DE CONFORTO (F.I.) DE NO 
MÁXIMO 10% PARA AS ESPUMAS DO 
ESTOFAMENTO AO LONGO DA VIDA ÚTIL, 
CONFORME ABNT NBR 9177:2022 OU VERSÃO 
POSTERIOR, COM FOTOGRAFIAS DAS AMOSTRAS 
UTILIZADAS NO ENSAIO; ISENTA DE 
CLOROFLUORCARBONO; RELATÓRIOS DE 
ENSAIO, EMITIDOS POR LABORATÓRIOS 
ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO, 
COMPROVANDO AS CARACTERÍSTICAS DO 
MATERIAL METÁLICO, CONSTANDO OS 
SEGUINTES ÍNDICES DE PERFORMANCE: 

RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR 
LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO 

PHELIPE MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:07411819

409

Assinado de forma digital por 

PHELIPE MARCONE PADILHA 

DE CARVALHO:07411819409 

Dados: 2024.01.25 13:05:21 
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(CGCRE) EVIDENCIANDO RESISTÊNCIA À 
CORROSÃO DOS ELEMENTOS METÁLICOS (COM 
SOLDA) PINTADOS QUE REPRESENTAM OS 
ELEMENTOS DE FABRICAÇÃO DO MÓVEL EM 
QUESTÃO PARA EXPOSIÇÃO DE NO MÍNIMO 300 
HORAS, CONFORME ABNT NBR 8094:1983 OU 
VERSÃO POSTERIOR DA NORMA, COM 
AVALIAÇÕES DE CORROSÃO CONFORME ABNT 
NBR ISO 4628-3:2022 E ABNT NBR 5841:2015 OU 
VERSÕES POSTERIORES; RELATÓRIO DE ENSAIO 
EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO 
PELO INMETRO (CGCRE) EVIDENCIANDO 
ADERÊNCIA DA PELÍCULA DE TINTA 
CONFORME ABNT NBR 11003:2009 - VERSÃO 
CORRIGIDA 2010 OU VERSÃO POSTERIOR, COM 
RESULTADO X0/Y0 OU GR0, EM FUNÇÃO DA 
PELÍCULA. 

2 

CADEIRA DE APROXIMAÇÃO TELA 

CONJUNTO DA BASE DEVE SER DESENVOLVIDO 
PARA MANTER A INTEGRIDADE DO PRODUTO 
SUPORTANDO TODOS OS NÍVEIS DE 
RESISTÊNCIA E DURABILIDADE PRESCRITOS 
COMO REQUISITOS DE ENGENHARIA PELAS 
NORMAS TÉCNICAS. SUA CONFIGURAÇÃO DEVE 
SER DEFINIDA POR UMA ESTRUTURA FIXA 
FABRICADA EM TUBO INDUSTRIAL DE 
CONSTRUÇÃO MECÂNICA DE AÇO CARBONO 
ABNT 1008/1020 LAMINADO FRIO COM 
DIÂMETRO DE 25,4MM COM PAREDE DE 2,25 MM 
NA BASE E 1,9 MM NO SUPORTE DO ASSENTO. 
BASE E SUPORTE DEVEM SER FABRICADOS PELO 
PROCESSO MECÂNICO DE CURVAMENTO DE 
TUBOS E DEVERAM SER UNIDOS ENTRE SI PELO 
PROCESSO DE SOLDAGEM MIG. A ESTRUTURA 
DEVE CONTER QUATRO (04) DESLIZADORES 
FIXOS, DESENVOLVIDO PARA MANTER A BASE 
APOIADA SOBRE O PISO E PRINCIPALMENTE 
EVITAR O CONTATO DIRETO DO METAL COM A 
SUPERFÍCIE DE APOIO. OS DESLIZADORES 
DEVEM SER FABRICADOS EM MATERIAL 
TERMOPLÁSTICO DENOMINADO 

Unid. 10 R$ 998,00 R$ 9.980,00 

PHELIPE MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:074118

19409

Assinado de forma digital 

por PHELIPE MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:07411819409 

Dados: 2024.01.25 

13:05:38 -03'00'
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POLIPROPILENO, PELO PROCESSO DE INJEÇÃO. 
A ESTRUTURA DEVE SER FIXA AO ASSENTO POR 
PARAFUSOS SEXTAVADOS FLANGEADOS 
¼”X1.1/2”. O CONJUNTO DEVE RECEBER UMA 
PROTEÇÃO CONTRA CORROSÃO, 
CARACTERIZADA PELO PROCESSO DE 
PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE METÁLICA POR 
FOSFATIZAÇÃO À BASE DE ZINCO E REVESTIDA 
POR PINTURA ELETROSTÁTICA EPÓXI PÓ. 
CONJUNTO DE ASSENTO DE SER ESTRUTURAL 
DE APOIO PARA ATIVIDADE DE SENTAR E COM 
A FINALIDADE DE ACOMODAR O USUÁRIO DE 
MANEIRA CONFORTÁVEL ERGONÔMICA. 
CONJUNTO DO ASSENTO DEVE SER 
CONSTITUÍDO DE ESTRUTURA EM MADEIRA 
LAMINADA COM 12 MM DE ESPESSURA COM 
PORCAS GARRA ¼”, FABRICADAS EM AÇO 
CARBONO E REVESTIDAS PELO PROCESSO DE 
ELETRODEPOSIÇÃO Á ZINCO, FIXADAS NOS 
PONTOS DE MONTAGEM DA ESTRUTURA. NA 
ESTRUTURA DO ASSENTO DEVE SER FIXADA 
UMA (01) ALMOFADA DE ESPUMA FLEXÍVEL Á 
BASE DE POLIURETANO (PU), ERGONÔMICA E 
FABRICADA ATRAVÉS DE SISTEMAS QUÍMICOS À 
BASE DE POLIOL / ISOCIANATO PELO PROCESSO 
DE INJEÇÃO SOB PRESSÃO. ESTA ALMOFADA 
DEVE POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA DE 45 
A 50 KG/M³ PODENDO OCORRER VARIAÇÕES NA 
ORDEM DE +/- 2 KG/ M³. O CONJUNTO DEVE 
SER REVESTIDO COM DIVERSOS MATERIAIS 
(TECIDO / LAMINADO VINÍLICO) PELO 
PROCESSO DE TAPEÇAMENTO CONVENCIONAL. 
SUAS DIMENSÕES DEVEM GIRAR EM TORNO DE 
510 MM (LARGURA) X 461 MM (PROFUNDIDADE) 
APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES 
CANTOS ARREDONDADOS. O ASSENTO DEVE 
POSSUIR AINDA UMA CARENAGEM PLÁSTICA 
FABRICADA PELO PROCESSO DE INJEÇÃO DE 
TERMOPLÁSTICOS EM POLIPROPILENO. A 
ALTURA DO ASSENTO AO PISO DEVE SER DE 460 
MM. APOIO PARA OS BRAÇOS, UTILIZADO PARA 
POSICIONAMENTO DOS BRAÇOS EM POSIÇÕES 

PHELIPE MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:074118

19409

Assinado de forma digital 

por PHELIPE MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:07411819409 

Dados: 2024.01.25 
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ERGONOMICAMENTE CONFORTÁVEIS. DEVE 
SER FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEÇÃO 
DE TERMOPLÁSTICOS EM POLIPROPILENO. 
FIXADO À ESTRUTURA POR DUAS (02) TORRES 
QUE ENCAIXAM NA ESTRUTURA E RECEBEM 
DOIS (02) PARAFUSOS FLANGEADOS COM ROSCA 
ESPECIAL PARA PLÁSTICO NAS DIMENSÕES Ø4 X 
25 MM. COMPONENTE UTILIZADO NO ENCOSTO 
COMO SUSTENTAÇÃO DA REGIÃO DO APOIO 
LOMBAR E QUE DEVE POSSUIR A 
FUNCIONALIDADE DE ACOMODAR 
CONFORTAVELMENTE AS COSTAS NUM 
DESENHO COM CONCORDÂNCIAS DE RAIOS E 
CURVAS ERGONÔMICAS, E QUE MODELAM DE 
FORMA AGRADÁVEL E ANATÔMICA AOS 
DIVERSOS BIÓTIPOS DE USUÁRIOS. O ENCOSTO 
DEVE POSSUIR ESTRUTURA FABRICADA EM 
POLIPROPILENO REFORÇADO COM FIBRA DE 
VIDRO PELO PROCESSO DE INJEÇÃO DE 
TERMOPLÁSTICOS, E A SUPERFÍCIE DE 
CONTATO COM O USUÁRIO DEVE SER FORMADA 
POR UMA TELA DE 100% POLIÉSTER 
TENCIONADA QUE DEVE SER FIXADA A UMA 
MOLDURA FABRICADA EM ABS INJETADO E 
PARAFUSADA NA ESTRUTURA POR 8 PARAFUSOS 
DO TIPO PLÁSTICO COM Ø 5X16MM. ESSE 
CONJUNTO DEVE MEDIR APROXIMADAMENTE 
460 MM DE LARGURA POR 400 MM DE ALTURA E 
UNE-SE AO ASSENTO POR LÂMINA DE AÇO 
1008/1020 DE 6,35MM DE ESPESSURA POR MEIO 
DE 6 PARAFUSOS DO TIPO PLÁSTICO DE 
Ø5X20MM. A LÂMINA DEVE SER MONTADA NO 
ASSENTO POR 3 PARAFUSOS ¼”X1”. APRESENTAR 
JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: 
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE QUE 
ATENDA À NORMA NBR 13962:2018 MÓVEIS PARA 
ESCRITÓRIO – CADEIRAS – REQUISITOS E 
MÉTODOS DE ENSAIOS, PELO MODELO DE 
CERTIFICAÇÃO 5. LAUDO EMITIDO POR 
LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO 
QUE ATENDA À NBR 14961/2016 DETERMINAÇÃO 
DO TEOR DE CINZAS EM ESPUMAS FLEXÍVEIS 

PHELIPE MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:074118

19409

Assinado de forma digital 

por PHELIPE MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:07411819409 

Dados: 2024.01.25 13:06:23 
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DE POLIURETANO. LAUDO EMITIDO POR 
LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO 
QUE ATENDA À NBR 8537/2015 ESPUMA 
FLEXÍVEL DE POLIURETANO – DETERMINAÇÃO 
DA DENSIDADE. DECLARAÇÃO DE GARANTIA 
EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, 
COM ASSINATURA DIGITAL, ONDE CITE 
PERÍODO MÍNIMO DE GARANTIA DE 05 ANOS. 
LAUDO EMITIDO PELA ABERGO, 
COMPROVANDO QUE O MOBILIÁRIO OFERTADO 
ESTÁ DE ACORDO COM A NORMA 
REGULAMENTADORA NR 17 – ERGONOMIA 
SEGUNDO PORTARIA / MTP Nº 423 DE 07 DE 
OUTUBRO DE 2021 ATENDENDO AOS 
REQUISITOS DO SUBITEM “17.6.6 ASSENTOS 
UTILIZADOS NOS POSTOS DE TRABALHO” DO 
ITEM 16.6 MOBILIÁRIO DO POSTO DE TRABALHO, 
CONFORME TEXTO DA NR17, CONTIDO NA 
PORTARIA ACIMA MENCIONADA 
ACOMPANHADO POR CÓPIA DE DOCUMENTO 
DE IDENTIDADE PROFISSIONAL OU ART PAGA, 
QUE COMPROVE 
HABILITAÇÃO/ESPECIALIZAÇÃO EM 
ERGONOMIA OU ENGENHARIA E SEGURANÇA 
DO TRABALHO, PARA EMISSÃO DO RESPECTIVO 
LAUDO. CATÁLOGO TÉCNICO, 
COMPROVANDO QUE OS ITENS OFERTADOS 
FAZEM PARTE DE SUA LINHA DE FABRICAÇÃO. 
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO 
POR UMA OCP ACREDITADA PELO INMETRO, 
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU 
PROCESSO DE PREPARAÇÃO E PINTURA DE 
SUPERFÍCIES METÁLICAS CERTIFICADO PELO 
MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E 
CONFORMIDADE ÀS NORMAS ABNT NBR 8094, 
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, 
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. 
APRESENTAR JUNTAMENTE COM O 
CERTIFICADO O RELATÓRIO DE ENSAIO.
 RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM NBR 
8515:2010 – ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 

PHELIPE MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:074118

19409

Assinado de forma digital 

por PHELIPE MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:07411819409 

Dados: 2024.01.25 
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DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA À TRAÇÃO;
 RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM NBR 
8516:2020 – ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
– DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA AO 
RASGAMENTO. RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM A NBR 8619/15 – ESPUMA 
FLEXÍVEL DE POLIURETANO DETERMINAÇÃO 
DA RESILIÊNCIA. RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM A NBR 8797/17 ESPUMA FLEXÍVEL 
DE POLIURETANO DETERMINAÇÃO DA 
DEFORMAÇÃO A COMPRESSÃO. 

RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 
8910/2016 – ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
– DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA A 
COMPRESSÃO;  RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM A NBR 9176/16 – ESPUMA 
FLEXÍVEL DE POLIURETANO – DETERMINAÇÃO 
DA FORÇA DE INCIDENTAÇÃO. RELATÓRIO DE 
ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 9177/15- 
ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO – 
DETERMINAÇÃO DE FADIGA DINÂMICA. 

RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 
9178/2015 – ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO 
- DETERMINAÇÃO DAS CARACTERÍSTICAS DE 
QUEIMA COM RESULTADO DE QUEIMA = 0 
MM/MIN (QUEIMA ZERO). RELATÓRIO DE 
ISENÇÃO DE CFC NAS ESPUMAS.  CERTIFICADO 
DE CONFORMIDADE DO FABRICANTE 
EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTÃO DE 
QUALIDADE DE ACORDO  COM NBR ISO 
9001/2015. CERTIFICADO DE QUALIDADE DO 
FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO 
SISTEMA DE GESTÃO AMBIENTAL DE ACORDO 
COM NBR ISO 14001/2015. 

3 

CADEIRA EXECUTIVA COM ENCOSTO EM 
TELA 

BASE: CONFIGURAÇÃO EM FORMA DE 
PENTÁGONO, COM DIÂMETRO NA ORDEM DE 
690 MM E SER CONSTITUÍDA COM CINCO PÁS DE 

Unid. 29 
R$ 

1.870,70 
R$ 

54.279,30 

PHELIPE MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:074118

19409

Assinado de forma digital 

por PHELIPE MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:07411819409 

Dados: 2024.01.25 
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APOIO EM FORMATO PIRAMIDAL E COM 
ACABAMENTO TEXTURIZADO. DEVE SER 
FABRICADA PELO PROCESSO DE INJEÇÃO DE 
TERMOPLÁSTICO EM POLIAMIDA, ADITIVADA 
COM 30% DE FIBRA DE VIDRO, POSSUINDO NA 
EXTREMIDADE DE CADA PÁ O ALOJAMENTO 
PARA O ENCAIXE DOS RODÍZIOS QUE DEVE SER 
CONSTITUÍDO DE DUAS ROLDANAS 
CIRCULARES, NA DIMENSÃO DE 55 MM DE 
DIÂMETRO, SEREM FABRICADAS EM SUA REGIÃO 
CENTRAL EM TERMOPLÁSTICO DENOMINADO 
DE POLIAMIDA E EM SUA BANDA DE RODAGEM 
EM POLIURETANO, ESPECIAL PARA PISOS 
RÍGIDOS. O CORPO DO RODÍZIO DEVE SER 
CONFECCIONADO DE FORMA SEMICIRCULAR, 
FABRICADO EM MATERIAL TERMOPLÁSTICO 
DENOMINADO DE POLIAMIDA. AS ROLDANAS 
DEVEM SER FIXADAS NESTE CORPO ATRAVÉS 
DE UM EIXO HORIZONTAL DE AÇO CARBONO 
1005/1010 COM 6 MM DE DIÂMETRO, O QUAL 
DEVE SER LUBRIFICADO AFIM DE REDUZIR O 
ATRITO 

DURANTE O ROLAMENTO. O CORPO DEVE 
RECEBER AINDA UM EIXO VERTICAL, 
PERPENDICULAR AO PISO, FABRICADO EM AÇO 
CARBONO 1008/1010 COM 11 MM DE DIÂMETRO, 
RESPONSÁVEL POR FAZER A LIGAÇÃO DO 
RODÍZIO COM A BASE. ESSE EIXO DEVE SER 
MONTADO ATRAVÉS DE UM ANEL ELÁSTICO 
SOB PRESSÃO NO CORPO DO RODÍZIO, E 
RECEBER LUBRIFICAÇÃO PARA REDUÇÃO DO 
ATRITO DURANTE OS DESLOCAMENTOS 
ROTATIVOS. COLUNA A GÁS: DEVE SER 
CONSTITUÍDA DE UM CORPO CILÍNDRICO 
DENOMINADO CÂMARA, FABRICADO COM TUBO 
DE CONSTRUÇÃO MECÂNICA DE PRECISÃO DE 
AÇO CARBONO 1008/1020 NA MEDIDA EXTERNA 
DE 50 MM CONFORMADO EM UMA DE SUAS 
EXTREMIDADES PELO PROCESSO DE 
CONIFICAÇÃO PARA PERFEITA FIXAÇÃO NA 
BASE. A COLUNA DEVE POSSUIR CURSO DE 115 
MM. O CONJUNTO CÂMARA DEVE RECEBER 
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PROTEÇÃO CONTRA CORROSÃO ATRAVÉS DE 
UM REVESTIMENTO DE PINTURA 
ELETROSTÁTICA EPÓXI PRETO E SER 
CLASSIFICADA COMO CLASSE 4 DE ACORDO COM 
A NORMA DIN EN 16955_2017. ASSENTO: SER EM 
COMPENSADO MULTILAMINADO DE MADEIRA 
COM 12 MM DE ESPESSURA. POSSUIR PORCAS 
GARRA INSERIDAS NOS PONTOS DE MONTAGEM 
DA MADEIRA, FABRICADAS EM AÇO CARBONO E 
REVESTIDAS PELO PROCESSO DE 
ELETRODEPOSIÇÃO À ZINCO. NA ESTRUTURA 
DO ASSENTO DEVE SER FIXADA UMA 
ALMOFADA DE ESPUMA ERGONÔMICA E 
FLEXÍVEL À BASE DE POLIURETANO , 
FABRICADA ATRAVÉS DE SISTEMAS QUÍMICOS À 
BASE DE POLIOL/ISOCIANATO PELO PROCESSO 
DE INJEÇÃO SOB PRESSÃO. ESTA ALMOFADA 
DEVE POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA DE 55 
KG/M³, PODENDO OCORRER VARIAÇÕES NA 
ORDEM DE +/- 10%, E ESPESSURA MÉDIA DE 40 
MM. DEVE SER REVESTIDO COM TECIDO PELO 
PROCESSO DE TAPEÇAMENTO CONVENCIONAL 
EM VINIL. SUAS DIMENSÕES DEVEM SER DE 
APROXIMADAMENTE 500 MM DE LARGURA E 450 
MM DE PROFUNDIDADE, APRESENTANDO EM 
SUAS EXTREMIDADES CANTOS 
ARREDONDADOS. O ASSENTO AINDA DEVE 
POSSUIR UMA BLINDAGEM PLÁSTICA 
FABRICADA PELO PROCESSO DE 

INJEÇÃO EM TERMOPLÁSTICO DE ENGENHARIA. 
APOIO DE BRAÇOS: APRESENTAR TRÊS TIPOS DE 
REGULAGEM, SENDO DE ALTURA, AVANÇO 

HORIZONTAL E GIRO SOBRE SEU PRÓPRIO EIXO. 
A REGULAGEM DE ALTURA DEVE SE DAR PELO 
PRESSIONAMENTO DE UM BOTÃO NA LATERAL 
EXTERNA DO APOIO DE BRAÇO, JÁ O AVANÇO 
HORIZONTAL E O GIRO SE DÃO DE MANEIRA 
SIMPLES, BASTANDO QUE O USUÁRIO EXERÇA 
FORÇA SOBRE O MESMO E O POSICIONE NA 
POSIÇÃO DESEJADA. POSSUIR 60 MM DE CURSO 
PARA A REGULAGEM DE ALTURA, DISPOSTOS EM 

PHELIPE MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:074118

19409

Assinado de forma digital 

por PHELIPE MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:07411819409 

Dados: 2024.01.25 

13:08:15 -03'00'

A
ss

in
ad

o 
po

r 
3 

pe
ss

oa
s:

  A
LI

N
E

 C
O

E
LH

O
 D

O
S

 S
A

N
T

O
S

, A
E

R
O

LA
N

D
E

 A
M

Ó
S

 D
A

 C
R

U
Z

 e
 M

A
R

T
A

 R
E

G
IN

A
 P

E
R

E
IR

A
 D

O
S

 S
A

N
T

O
S

P
ar

a 
ve

rif
ic

ar
 a

 v
al

id
ad

e 
da

s 
as

si
na

tu
ra

s,
 a

ce
ss

e 
ht

tp
s:

//c
am

ar
ap

et
ro

lin
a.

1d
oc

.c
om

.b
r/

ve
rif

ic
ac

ao
/5

78
5-

A
F

49
-9

90
F

-B
6A

B
 e

 in
fo

rm
e 

o 
có

di
go

 5
78

5-
A

F
49

-9
90

F
-B

6A
B



  

 

 

 

 

  

 

                 

21 

 

SETE POSIÇÕES DEFINIDAS, 22 MM DE 
REGULAGEM HORIZONTAL PARA CADA 
SENTIDO E A REGULAGEM DE GIRO PERMITE 
24° DE ROTAÇÃO PARA CADA SENTIDO. A ALMA 
DO APOIO DE BRAÇO DEVE SER FABRICADA EM 
CHAPA DE AÇO 1008/1020 COM 6,35 MM DE 
ESPESSURA, JÁ OS COMPONENTES E 
MECANISMOS ESTRUTURAIS DEVEM SER 
FABRICADOS EM POLIAMIDA ADITIVADA COM 
30% DE 

FIBRA DE VIDRO, COM PEÇAS DE ACABAMENTO 
EM COPOLÍMERO DE POLIPROPILENO. PARA 
MONTAR O BRAÇO NO ASSENTO, DEVEM SER 
UTILIZADOS DOIS PARAFUSOS SEXTAVADOS 
PARA CADA BRAÇO. ENCOSTO: DEVE SER 
CONSTITUÍDO POR UMA MOLDURA FABRICADA 
EM ABS, PELO PROCESSO DE INJEÇÃO DE 
TERMOPLÁSTICOS, ENQUANTO A ESTRUTURA 
DO ENCOSTO DEVE SER FABRICADA EM 
TERMOPLÁSTICO DE ENGENHARIA, 
REFORÇADO COM FIBRA DE VIDRO, COM 
DIMENSÕES 

APROXIMADAS DE 460 MM DE LARGURA POR 390 
MM DE ALTURA. A SUPERFÍCIE DE CONTATO 
COM O USUÁRIO DEVE SER FORMADA POR UMA 
TELA100% POLIÉSTER FIXADA À MOLDURA. ESSA 
POR SUA VEZ DEVE SER FIXADA NA ESTRUTURA 
POR MEIO DE CLIQUES DE ENCAIXE, 
DISPENSANDO O USO DE PARAFUSOS, 
TRAZENDO MAIOR CONFORTO E QUALIDADE 
AO COMPONENTE. A ESTRUTURA DEVE 
RECEBER QUATRO BUCHAS AMERICANAS EM 
SEUS PONTOS DE UNIÃO COM A LÂMINA QUE 
DEVE SER FABRICADA EM CHAPA DE AÇO 
1008/1020 COM 6,35 MM DE ESPESSURA COM 
VINCO CENTRAL PARA UMA MAIOR 
RESISTÊNCIA. A CATRACA DEVE SER FABRICADA 
EM PEÇAS INJETADA SEM POLIAMIDA, 
REFORÇADA COM FIBRA DE VIDRO. ESSE 
MECANISMO DEVE SER AUTOMÁTICO, OU SEJA, 
DEVE SER REGULADO SEM A UTILIZAÇÃO DE 
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ALAVANCAS OU QUALQUER TIPO DE 
MANÍPULOS, BASTANDO PUXAR E MOVER O 
ENCOSTO PARA CIMA E O POSICIONAR NA 
POSIÇÃO DESEJADA. PARA BAIXÁ-LO BASTA 
ELEVAR O ENCOSTO ATÉ A ALTURA MÁXIMA 
QUE O MECANISMO IRÁ SE DESARMAR E O 
LIBERAR ATÉ APOSIÇÃO MAIS BAIXA. POSSUIR 65 
MM DE CURSO PARA A REGULAGEM DE ALTURA, 
DISPOSTOS EM NOVE POSIÇÕES DEFINIDAS. 
DEVE APRESENTAR AINDA, APOIO LOMBAR 
FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEÇÃO DE 
TERMOPLÁSTICO EM UMA MISTURA DE 
POLIPROPILENO E EVA. ESTE DEVE SER 
POSICIONADO ATRÁS DA SUPERFÍCIE DE 
CONTATO COM O USUÁRIO, E PERMITIR UM 
AJUSTE NA ALTURA DO APOIO LOMBAR EM 
NOVE POSIÇÕES DISTINTAS QUE PERCORREM 
UM CURSO DE 40 MM. 

MECANISMO: DEVE SER FABRICADO EM AÇO 
1010/1020 COM CORPO PREDOMINANTEMENTE 
DESENVOLVIDO EM CHAPAS DE 3 MM DE 
ESPESSURA. O MECANISMO RECEBE UMA 
PROTEÇÃO DE PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE 
METÁLICA E REVESTIMENTO ELETROESTÁTICO 
EPÓXI EM PÓ, QUE GARANTE PROTEÇÃO E 
MAIOR VIDA ÚTIL AO PRODUTO. POSSUIR DUAS 
ALAVANCAS QUE FUNCIONAM POR MEIO DE 
GIRO, UMA LOCALIZADA NO LADO DIREITO, 
QUE COMANDA O ACIONAMENTO DA COLUNA 
A GÁS, PARA REGULAGEM DE ALTURA DA 
CADEIRA, E A OUTRA LOCALIZADA NO LADO 
ESQUERDO, QUE TRAVA E DESTRAVA O 
MOVIMENTO DE RECLINAÇÃO DO ENCOSTO. O 
MECANISMO DEVE POSSUIR OS SEGUINTES 
RECURSOS:  MOVIMENTO SINCRONIZADO DE 
RECLINAÇÃO DO ENCOSTO/ASSENTO COM 
CINCO POSIÇÕES DE TRAVAMENTO, E RELAÇÃO 
DE INCLINAÇÃO DE 2:1. - SISTEMA DE ANTI-
IMPACTO EM TODAS AS POSIÇÕES DE 
TRAVAMENTO DO ENCOSTO, O QUAL NÃO 
LIBERA O MOVIMENTO APENAS COM O 
ACIONAMENTO DA ALAVANCA, EVITANDO 
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ASSIM O IMPACTO REPENTINO DO ENCOSTO NO 
USUÁRIO. PARA QUE O SISTEMA SEJA LIBERADO 
DEVE-SE SUBMETER O ENCOSTO A UMA LEVE 
PRESSÃO PARA TRÁS ALIADO AO ACIONAMENTO 
DA ALAVANCA. OPÇÃO DE LIVRE FLUTUAÇÃO, 
ONDE O ENCOSTO ENCONTRA-SE LIVRE PARA 
MOVIMENTAÇÃO, MANTENDO O MESMO 
SEMPRE EM CONTATO E SOB PRESSÃO COM AS 
COSTAS DO USUÁRIO. ESSA PRESSÃO PODE SER 
AJUSTADA ATRAVÉS DE UM KNOB NA PARTE 
FRONTAL DO MECANISMO. DEVERÁ 
APRESENTAR A SEGUINTE DOCUMENTAÇÃO. 
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE QUE 
ATENDA À NORMA NBR 13962:2018 MÓVEIS PARA 
ESCRITÓRIO – CADEIRAS – REQUISITOS E 
MÉTODOS DE ENSAIOS, PELO MODELO DE 
CERTIFICAÇÃO5. 

LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO 
ACREDITADO PELO INMETRO QUE ATENDA À 
NBR 14961/2016 DETERMINAÇÃO DO TEOR DE 
CINZAS EM ESPUMAS FLEXÍVEIS DE 
POLIURETANO. LAUDO EMITIDO POR 
LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO 
QUE ATENDA À NBR 8537/2015 ESPUMA 
FLEXÍVEL DE POLIURETANO – DETERMINAÇÃO 
DA DENSIDADE. DECLARAÇÃO DE GARANTIA 
EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, 
COM FIRMA RECONHECIDA E REGISTRADA EM 
CARTÓRIO, ONDE CITE PERÍODO MÍNIMO DE 
GARANTIA DE 05 ANOS. 

LAUDO EMITIDO PELA ABERGO, 
COMPROVANDO QUE O MOBILIÁRIO OFERTADO 
ESTÁ DE ACORDO COM A NORMA 
REGULAMENTADORA NR 17 – ERGONOMIA 
SEGUNDO PORTARIA / MTP Nº 423 DE 07 DE 
OUTUBRO DE 2021 ATENDENDO AOS 
REQUISITOS DO SUBITEM “17.6.6 ASSENTOS 
UTILIZADOS NOS POSTOS DE TRABALHO” DO 
ITEM 16.6 MOBILIÁRIO DO POSTO DE TRABALHO, 
CONFORME TEXTO DA NR17, CONTIDO NA 
PORTARIA ACIMA MENCIONADA 
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ACOMPANHADO POR CÓPIA DE DOCUMENTO 
DE IDENTIDADE PROFISSIONAL OU ART PAGA, 
QUE COMPROVE 
HABILITAÇÃO/ESPECIALIZAÇÃO EM 
ERGONOMIA OU ENGENHARIA E SEGURANÇA 
DO TRABALHO, PARA EMISSÃO DO RESPECTIVO 
LAUDO. CATÁLOGO TÉCNICO, COMPROVANDO 
QUE OS ITENS OFERTADOS FAZEM PARTE DE 
SUA LINHA DE FABRICAÇÃO. CERTIFICADO DE 
CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP 
ACREDITADA PELO INMETRO, COMPROVANDO 
QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE 
PREPARAÇÃO E PINTURA DE SUPERFÍCIES 
METÁLICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5, 
GARANTINDO O ATENDIMENTO E 

CONFORMIDADE ÀS NORMAS ABNT NBR 8094, 
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, 
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. 
APRESENTAR JUNTAMENTE COM O 
CERTIFICADO O RELATÓRIO DE ENSAIO. 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM NBR 
8515:2010 – ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA À TRAÇÃO; 

RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM NBR 
8516:2020 – ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
– DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA AO 
RASGAMENTO. RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM A NBR 8619/15 – ESPUMA 
FLEXÍVEL DE POLIURETANO DETERMINAÇÃO 
DA RESILIÊNCIA. RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM A NBR 8797/17 ESPUMA FLEXÍVEL 
DE POLIURETANO DETERMINAÇÃO DA 
DEFORMAÇÃO A COMPRESSÃO. RELATÓRIO DE 
ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 8910/2016 – 
ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO – 
DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA A 
COMPRESSÃO; RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM A NBR 9176/16 – ESPUMA 
FLEXÍVEL DE POLIURETANO – DETERMINAÇÃO 
DA FORÇA DE INCIDENTAÇÃO. RELATÓRIO DE 
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ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 9177/15- 
ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO – 
DETERMINAÇÃO DE FADIGA DINÂMICA. 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 
9178/2015 – ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO 
- DETERMINAÇÃO DAS CARACTERÍSTICAS DE 
QUEIMA COM RESULTADO DE QUEIMA = 0 
MM/MIN (QUEIMA ZERO). 

RELATÓRIO DE ISENÇÃO DE CFC NAS ESPUMAS. 

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO 
FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE 
GESTÃO DE QUALIDADE DE ACORDO COM NBR 
ISO 9001/2015. CERTIFICADO DE QUALIDADE DO 
FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO 
SISTEMA DE GESTÃO AMBIENTAL DE ACORDO 
COM NBR ISO 14001/2015. CADASTRO TÉCNICO 
FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE 
POLUIDORAS E UTILIZADORAS DE RECURSOS 
AMBIENTAIS - CTF/APP EM NOME DO 
FABRICANTE DO MOBILIÁRIO. CERTIFICADO DE 
DISPOSIÇÃO DE RESÍDUOS SÓLIDOS EMITIDO 
AO FABRICANTE DO PRODUTO JUNTAMENTE 
COM OS COMPROVANTES DE ENTREGAS DOS 
RESÍDUOS. 

4 

CADEIRA PRESIDENTE COM ENCOSTO EM 
TELA 

BASE: CONFIGURAÇÃO EM FORMA DE 
PENTÁGONO, COM DIÂMETRO NA ORDEM DE 
690 MM E SER CONSTITUÍDA DE CINCO PÁS DE 
APOIO EM FORMATO PIRAMIDAL E COM 
ACABAMENTO TEXTURIZADO. DEVE SER 
FABRICADA PELO PROCESSO DE INJEÇÃO DE 
TERMOPLÁSTICO EM POLIAMIDA, ADITIVADA 
COM 30% DE FIBRA DE VIDRO, POSSUINDO NA 
EXTREMIDADE DE CADA PÁ O ALOJAMENTO 
PARA O ENCAIXE DOS RODÍZIOS, QUE DEVE SER 
CONSTITUÍDO DE DUAS ROLDANAS 
CIRCULARES, NA DIMENSÃO DE 55 MM DE 
DIÂMETRO, E SEREM FABRICADAS EM SUA 

Unid. 71 
R$ 

2.298,30 
R$ 

163.179,30 
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REGIÃO CENTRAL EM TERMOPLÁSTICO 
DENOMINADO DE POLIAMIDA E EM SUA BANDA 
DE RODAGEM EM POLIURETANO, ESPECIAL 
PARA PISOS RÍGIDOS. O CORPO DO RODÍZIO 
DEVE SER CONFECCIONADO DE FORMA 
SEMICIRCULAR, FABRICADO EM MATERIAL 
TERMOPLÁSTICO DENOMINADO DE 
POLIAMIDA. AS ROLDANAS DEVEM SER FIXADAS 
NESTE CORPO ATRAVÉS DE UM EIXO 
HORIZONTAL DE AÇO CARBONO 1005/1010 COM 
6 MM DE DIÂMETRO, O QUAL DEVE SER 
LUBRIFICADO AFIM DE REDUZIR O ATRITO 
DURANTE O ROLAMENTO. O CORPO DEVE 
RECEBER AINDA UM EIXO VERTICAL, 
PERPENDICULAR AO PISO, FABRICADO EM AÇO 
CARBONO 1008/1010 COM 11 MM DE DIÂMETRO, 
RESPONSÁVEL POR 

FAZER A LIGAÇÃO DO RODÍZIO COM A BASE. 
ESSE EIXO DEVE SER MONTADO ATRAVÉS DE 
UM ANEL ELÁSTICO SOB PRESSÃO NO CORPO 
DO RODÍZIO, E RECEBER LUBRIFICAÇÃO PARA 
REDUÇÃO DO ATRITO DURANTE OS 
DESLOCAMENTOS ROTATIVOS. 

COLUNA A GÁS: DEVE SER CONSTITUÍDA DE UM 
CORPO CILÍNDRICO DENOMINADO CÂMARA, 
FABRICADO COM TUBO DE CONSTRUÇÃO 
MECÂNICA DE PRECISÃO DE AÇO CARBONO 
1008/1020 NA MEDIDA EXTERNA DE 50 MM 
CONFORMADO EM UMA DE SUAS 
EXTREMIDADES PELO PROCESSO DE 
CONIFICAÇÃO PARA PERFEITA FIXAÇÃO NA 
BASE. A COLUNA DEVE POSSUIR CURSO DE 115 
MM. O CONJUNTO CÂMARA DEVE RECEBER 
PROTEÇÃO CONTRA CORROSÃO ATRAVÉS DE 
UM REVESTIMENTO DE PINTURA 
ELETROSTÁTICA EPÓXI PRETO E SER 
CLASSIFICADA COMO CLASSE 4 DE ACORDO 
COM A NORMA DIN EN 16955_2017. MECANISMO: 
DEVE SER FABRICADO EM AÇO 1010/1020 COM 
CORPO PREDOMINANTEMENTE 
DESENVOLVIDO EM CHAPAS DE 3 MM  DE 
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ESPESSURA. O MECANISMO RECEBE UMA 
PROTEÇÃO DE PREPARAÇÃO DE SUPE2RFÍCIE 
METÁLICA E REVESTIMENTO ELETROESTÁTICO 
EPÓXI EM PÓ, QUE GARANTE PROTEÇÃO E 
MAIOR VIDA ÚTIL AO PRODUTO. POSSUIR DUAS 
ALAVANCAS QUE FUNCIONAM POR MEIO DE 
GIRO, UMA LOCALIZADA NO LADO DIREITO, 
QUE COMANDA O ACIONAMENTO DA COLUNA 
A GÁS, PARA REGULAGEM DE ALTURA DA 
CADEIRA, E A OUTRA LOCALIZADA NO LADO 
ESQUERDO, QUE TRAVA E DESTRAVA O 
MOVIMENTO DE RECLINAÇÃO DO ENCOSTO. O 
MECANISMO DEVE POSSUIR OS SEGUINTES 
RECURSOS: MOVIMENTO SINCRONIZADO DE 
RECLINAÇÃO DO ENCOSTO/ASSENTO COM 
CINCO POSIÇÕES DE TRAVAMENTO, E RELAÇÃO 
DE INCLINAÇÃO DE 2:1.  SISTEMA DE ANTI-
IMPACTO EM TODAS AS POSIÇÕES DE 
TRAVAMENTO DO ENCOSTO, O QUAL NÃO 
LIBERA O MOVIMENTO APENAS COM O 
ACIONAMENTO DA ALAVANCA, EVITANDO 
ASSIM O IMPACTO REPENTINO DO ENCOSTO NO 
USUÁRIO. PARA QUE O SISTEMA SEJA LIBERADO 
DEVE-SE SUBMETER O ENCOSTO A UMA LEVE 
PRESSÃO PARA TRÁS ALIADO AO 
ACIONAMENTO DA ALAVANCA. 

OPÇÃO DE LIVRE FLUTUAÇÃO, ONDE O 
ENCOSTO ENCONTRA-SE LIVRE PARA 
MOVIMENTAÇÃO, MANTENDO O MESMO 
SEMPRE EM CONTATO E SOB PRESSÃO COM AS 
COSTAS DO USUÁRIO. ESSA PRESSÃO PODE SER 
AJUSTADA ATRAVÉS DE UM KNOB NA 

PARTE FRONTAL DO MECANISMO. ASSENTO: 
DEVE SER CONSTITUÍDO POR COMPENSADO 
MULTILAMINADO DE MADEIRA COM 12 MM DE 
ESPESSURA. POSSUIR PORCAS GARRA INSERIDAS 
NOS PONTOS DE MONTAGEM DA MADEIRA, 
FABRICADAS EM AÇO CARBONO E REVESTIDAS 
PELO PROCESSO DE ELETRODEPOSIÇÃO À 
ZINCO. NA ESTRUTURA DO ASSENTO DEVE SER 
FIXADA UMA ALMOFADA DE ESPUMA 
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ERGONÔMICA E FLEXÍVEL À BASE DE 
POLIURETANO, FABRICADA ATRAVÉS DE 
SISTEMAS QUÍMICOS À BASE DE 
POLIOL/ISOCIANATO PELO PROCESSO DE 
INJEÇÃO SOB PRESSÃO. ESTA ALMOFADA DEVE 
POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA DE 55 
KG/M³, PODENDO OCORRER VARIAÇÕES NA 
ORDEM DE +/- 10%, E ESPESSURA MÉDIA DE 40 
MM. O CONJUNTO DEVE SER REVESTIDO COM 
TECIDO PELO PROCESSO DE TAPEÇAMENTO 
CONVENCIONAL EM VINIL. SUAS DIMENSÕES 
SÃO APROXIMADAMENTE 500 MM DE LARGURA 
E 450 MM DE PROFUNDIDADE, APRESENTANDO 
EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS 
ARREDONDADOS. O ASSENTO AINDA DEVE 
POSSUIR UMA BLINDAGEM PLÁSTICA 
FABRICADA PELO PROCESSO DE INJEÇÃO EM 
TERMOPLÁSTICO DE ENGENHARIA. APOIO DE 
BRAÇOS: APRESENTAR TRÊS TIPOS DE 
REGULAGEM, SENDO DE ALTURA, AVANÇO 
HORIZONTAL E GIRO SOBRE SEU PRÓPRIO EIXO. 
A REGULAGEM DE ALTURA DEVE SE DAR PELO 
PRESSIONAMENTO DE UM BOTÃO NA LATERAL 
EXTERNA DO APOIO DE BRAÇO, JÁ O AVANÇO 
HORIZONTAL E O GIRO SE DÃO DE MANEIRA 
SIMPLES, BASTANDO QUE O USUÁRIO EXERÇA 
FORÇA SOBRE O MESMO E O POSICIONE NA 
POSIÇÃO DESEJADA. POSSUIR 60 MM DE CURSO 
PARA A REGULAGEM DE ALTURA, DISPOSTOS 
EM SETE POSIÇÕES DEFINIDAS, 22 MM DE 
REGULAGEM HORIZONTAL PARA CADA 
SENTIDO E A REGULAGEM DE GIRO PERMITE 
24° DE ROTAÇÃO PARA CADA SENTIDO. A ALMA 
DO APOIO DE BRAÇO DEVE SER FABRICADA EM 
CHAPA DE AÇO 1008/1020 COM 6,35 MM DE 
ESPESSURA, JÁ OS COMPONENTES E 
MECANISMOS ESTRUTURAIS DEVEM SER 
FABRICADOS EM POLIAMIDA ADITIVADA COM 
30% DE FIBRA DE VIDRO, COM PEÇAS DE 
ACABAMENTO EM COPOLÍMERO DE 
POLIPROPILENO. PARA MONTAR O BRAÇO NO 
ASSENTO, DEVEM SER UTILIZADOS DOIS 
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PARAFUSOS SEXTAVADOS PARA CADA BRAÇO. 
ENCOSTO: DEVE SER CONSTITUÍDO POR UMA 
MOLDURA FABRICADA EM ABS, PELO PROCESSO 
DE INJEÇÃO DE TERMOPLÁSTICOS, ENQUANTO 
A ESTRUTURA DO ENCOSTO DEVE SER 
FABRICADA EM TERMOPLÁSTICO DE 
ENGENHARIA, REFORÇADO COM FIBRA DE 
VIDRO, COM DIMENSÕES APROXIMADAS DE 460 
MM DE LARGURA POR 550 MM DE ALTURA. A 
SUPERFÍCIE DE CONTATO COM O USUÁRIO 
DEVE SER FORMADA POR UMA TELA 100% 
POLIÉSTER FIXADA À MOLDURA. ESSA POR SUA 
VEZ DEVE SER FIXADA NA ESTRUTURA POR 
MEIO DE CLIQUES DE ENCAIXE, DISPENSANDO 
O USO DE PARAFUSOS, TRAZENDO MAIOR 
CONFORTO E QUALIDADE AO COMPONENTE. A 
ESTRUTURA DEVE RECEBER QUATRO BUCHAS 
AMERICANAS EM SEUS PONTOS DE UNIÃO COM 
A LÂMINA QUE DEVE SER FABRICADA EM 
CHAPA DE AÇO 1008/1020 COM 6,35 MM DE 
ESPESSURA COM VINCO CENTRAL PARA UMA 
MAIOR RESISTÊNCIA. A CATRACA DEVE SER 
FABRICADA EM PEÇAS INJETADAS EM 
POLIAMIDA, REFORÇADA COM FIBRA DE VIDRO. 
ESSE MECANISMO DEVE SER AUTOMÁTICO, OU 
SEJA, DEVE SER REGULADO SEM A UTILIZAÇÃO 
DE ALAVANCAS OU QUALQUER TIPO DE 
MANÍPULOS, BASTANDO PUXAR E MOVER O 
ENCOSTO PARA CIMA E O POSICIONAR NA 
POSIÇÃO DESEJADA. PARA BAIXÁ-LO BASTA 
ELEVAR O ENCOSTO ATÉ A ALTURA MÁXIMA 
QUE O MECANISMO IRÁ SE DESARMAR E O 
LIBERAR ATÉ A POSIÇÃO MAIS BAIXA. POSSUIR 65 
MM DE CURSO PARA A REGULAGEM DE ALTURA, 
DISPOSTOS EM NOVE POSIÇÕES DEFINIDAS. 
DEVE APRESENTAR AINDA, APOIO LOMBAR 
FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEÇÃO DE 
TERMOPLÁSTICO EM UMA MISTURA DE 
POLIPROPILENO E EVA. ESTE DEVE SER 
POSICIONADO ATRÁS DA SUPERFÍCIE DE 
CONTATO COM O USUÁRIO, E PERMITIR UM 
AJUSTE NA ALTURA DO APOIO LOMBAR EM 
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NOVE POSIÇÕES DISTINTAS QUE PERCORREM 
UM CURSO DE 40 MM. DEVERÁ APRESENTAR A 
SEGUINTE DOCUMENTAÇÃO: CERTIFICADO DE 
CONFORMIDADE QUE ATENDA À NORMA NBR 
13962:2018 MÓVEIS PARA ESCRITÓRIO – 
CADEIRAS – REQUISITOS E MÉTODOS DE 
ENSAIOS, PELO MODELO DE CERTIFICAÇÃO 5. 
LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO 
ACREDITADO PELO INMETRO QUE ATENDA À 
NBR 14961/2016 DETERMINAÇÃO DO TEOR DE 
CINZAS EM ESPUMAS FLEXÍVEIS DE 
POLIURETANO. LAUDO EMITIDO POR 
LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO 
QUE ATENDA À NBR 8537/2015 ESPUMA 
FLEXÍVEL DE POLIURETANO – DETERMINAÇÃO 
DA DENSIDADE. DECLARAÇÃO DE GARANTIA 
EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, 
COM FIRMA RECONHECIDA E REGISTRADA EM 
CARTÓRIO, ONDE CITE PERÍODO MÍNIMO DE 
GARANTIA DE 05 ANOS. LAUDO EMITIDO PELA 
ABERGO, COMPROVANDO QUE O MOBILIÁRIO 
OFERTADO ESTÁ DE ACORDO COM A NORMA 
REGULAMENTADORA NR 17 – ERGONOMIA 
SEGUNDO PORTARIA / MTP Nº 423 DE 07 DE 
OUTUBRO DE 2021 ATENDENDO AOS 
REQUISITOS DO SUBITEM “17.6.6 ASSENTOS 
UTILIZADOS NOS POSTOS DE TRABALHO” DO 
ITEM 16.6 MOBILIÁRIO DO POSTO DE TRABALHO, 
CONFORME TEXTO DA NR17, CONTIDO NA 
PORTARIA ACIMA MENCIONADA 
ACOMPANHADO POR CÓPIA DE DOCUMENTO 
DE IDENTIDADE PROFISSIONAL OU ART PAGA, 
QUE COMPROVE 
HABILITAÇÃO/ESPECIALIZAÇÃO EM 
ERGONOMIA OU ENGENHARIA E SEGURANÇA 
DO TRABALHO, PARA EMISSÃO DO RESPECTIVO 
LAUDO. CATÁLOGO TÉCNICO, COMPROVANDO 
QUE OS ITENS OFERTADOS FAZEM PARTE DE 
SUA LINHA DE FABRICAÇÃO. CERTIFICADO DE 
CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP 
ACREDITADA PELO INMETRO, COMPROVANDO 
QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE 
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PREPARAÇÃO E PINTURA DE SUPERFÍCIES 
METÁLICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5, 
GARANTINDO O ATENDIMENTO E 
CONFORMIDADE ÀS NORMAS ABNT NBR 8094, 
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, 
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. 
APRESENTAR JUNTAMENTE COM O 
CERTIFICADO O RELATÓRIO DE ENSAIO. 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM NBR 
8515:2010 – ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA À TRAÇÃO; 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM NBR 
8516:2020 – ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
– DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA AO 
RASGAMENTO. RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM A NBR 8619/15 – ESPUMA 
FLEXÍVEL DE POLIURETANO DETERMINAÇÃO 
DA RESILIÊNCIA. 

RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 
8797/17 ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
DETERMINAÇÃO DA DEFORMAÇÃO A 
COMPRESSÃO. RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM A NBR 8910/2016 – ESPUMA 
FLEXÍVEL DE POLIURETANO – DETERMINAÇÃO 
DA RESISTÊNCIA A COMPRESSÃO; RELATÓRIO 
DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 9176/16 – 
ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO – 
DETERMINAÇÃO DA FORÇA DE INCIDENTAÇÃO. 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 
9177/15- ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO –
DETERMINAÇÃO DE FADIGA DINÂMICA. 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 
9178/2015 – ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO 
- DETERMINAÇÃO DAS CARACTERÍSTICAS DE 
QUEIMA COM RESULTADO DE QUEIMA = 0 
MM/MIN (QUEIMA ZERO). 

RELATÓRIO DE ISENÇÃO DE CFC NAS ESPUMAS. 
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO 
FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE 
GESTÃO DE QUALIDADE DE ACORDO COM NBR 

PHELIPE MARCONE 

PADILHA DE 
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19409

Assinado de forma digital 
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ISO 9001/2015. CERTIFICADO DE QUALIDADE DO 
FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO 
SISTEMA DE GESTÃO AMBIENTAL DE ACORDO 
COM NBR ISO 14001/2015.  CADASTRO TÉCNICO 
FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE 
POLUIDORAS E UTILIZADORAS DE RECURSOS 
AMBIENTAIS - CTF/APP EM NOME DO 
FABRICANTE DO MOBILIÁRIO. CERTIFICADO DE 
DISPOSIÇÃO DE RESÍDUOS SÓLIDOS EMITIDO 
AO FABRICANTE DO PRODUTO JUNTAMENTE 
COM OS COMPROVANTES DE ENTREGAS DOS 
RESÍDUOS. 

5 

CADEIRA DE DIÁLOGO FIXA 4 PÉS SEM BRAÇO  

CONJUNTO DA BASE DEVE SER DESENVOLVIDO 
PARA MANTER A INTEGRIDADE DO PRODUTO 
SUPORTANDO TODOS OS NÍVEIS DE 
RESISTÊNCIA E DURABILIDADE PRESCRITOS 
COMO REQUISITOS DE ENGENHARIA PELAS 
NORMAS TÉCNICAS. SUA CONFIGURAÇÃO DEVE 
SER DEFINIDA POR UMA ESTRUTURA FIXA 
FABRICADA EM TUBOS INDUSTRIAIS DE 
CONSTRUÇÃO MECÂNICA ABNT 1008/1020 COM 
DIÂMETRO DE 25,4 MM E ESPESSURA DE 1,5 MM, 
A BASE EM FORMA DE 4 PÉS DEVE SER 
FABRICADA PELO PROCESSO MECÂNICO DE 
CURVAMENTO DE TUBOS POSSUINDO UM 
RETÂNGULO DOBRADO QUE COM SUA 
CONFIGURAÇÃO DEVE SER USADO COMO 
PERNAS TRASEIRAS DE SUSTENTAÇÃO DA 
ESTRUTURA, QUE DEVE SER UNIDO PELO 
PROCESSO DE SOLDAGEM (MIG). DEVE POSSUI 
AINDA DUAS (2) TRAVESSAS EM FORMATO DE 
ARCO DE AÇO CARBONO ABNT 1008/1020 COM 
FUNÇÃO DE FACILITAR A MONTAGEM DO 
ASSENTO, COM 57 MM DE (LARGURA) E 2,65 MM 
DE (ESPESSURA) FABRICADOS PELO PROCESSO 
DE ESTAMPAGEM E UNIDOS A ESTRUTURA PELO 
PROCESSO DE SOLDAGEM (MIG), TODAS AS 
EXTREMIDADES DOS TUBOS DEVEM RECEBER 
PONTEIRAS PLÁSTICAS PARA ACABAMENTO EM 
TERMOPLÁSTICO DE ENGENHARIA 

Unid. 10 R$ 765,17 R$ 7.651,70 

PHELIPE MARCONE 
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(COPOLÍMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO 
PELO PROCESSO DE INJEÇÃO. A ESTRUTURA 
DEVE SE FIXAR AO ASSENTO POR QUATRO (4) 
(PARAFUSOS SEXTAVADO FLANGEADO UNC ZP  
1/4X1.3/4).  TODA ESTRUTURA DEVE RECEBER 
UMA PROTEÇÃO DE PREPARAÇÃO DE 
SUPERFÍCIES METÁLICAS EM 
NANOTECNOLOGIA (NANOCERAMICA) E 
REVESTIMENTO ELETROESTÁTICO EPÓXI PÓ, 
QUE GARANTE PROTEÇÃO, E MAIOR VIDA ÚTIL 
AO PRODUTO. CONJUNTO DO ASSENTO DEVE 
SER CONSTITUÍDO POR COMPENSADO DE 
MADEIRA, FABRICADO A PARTIR LÂMINAS DE 
EUCALIPTO E PINNUS COM 12 MM DE 
ESPESSURA, USINADAS E FURADAS DE MANEIRA 
A SE OBTER A CONFIGURAÇÃO DO PRODUTO. 
NA LOCALIZAÇÃO DOS FUROS DEVE SER 
INSERIDAS PORCAS DE FIXAÇÃO COM GARRAS 
DE ¼”, FABRICADAS EM AÇO CARBONO E 
REVESTIDAS PELO PROCESSO DE 
ELETRODEPOSIÇÃO Á ZINCO. NA ESTRUTURA 
DO ASSENTO DEVE SER FIXADA UMA (01) 
ALMOFADA DE ESPUMA LAMINADA FLEXÍVEL Á 
BASE DE POLIURETANO (PU). ESTA ALMOFADA 
DEVE POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA DE 40 
KG/M³ PODENDO OCORRER VARIAÇÕES NA 
ORDEM DE +/- 2 KG/ M³.  O CONJUNTO DEVE 
SER REVESTIDO COM DIVERSOS MATERIAIS 
(TECIDO / LAMINADO VINÍLICO) PELO 
PROCESSO DE TAPEÇAMENTO CONVENCIONAL. 
SUAS DIMENSÕES DEVEM GIRAR EM TORNO DE 
485 MM (LARGURA) X 465 MM (PROFUNDIDADE) 
50 MM DE ESPESSURA APRESENTANDO EM SUAS 
EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS. A 
ALTURA DO ASSENTO AO PISO DEVE SER DE 460 
MM.   O ENCOSTO DEVE SER CONSTITUÍDO POR 
UMA ESTRUTURA EM TERMOPLÁSTICO DE 
ENGENHARIA (COPOLÍMERO DE 
POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO 
DE INJEÇÃO, COM COMBINAÇÕES DE RAIOS E 
CONCORDÂNCIAS ANATÔMICAS, 
REFERENCIADO A UM POLÍGONO IRREGULAR 

PHELIPE MARCONE 
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CARVALHO:07411819409
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QUE COMBINA A UMA GEOMETRIA 
SEMELHANTE A UM PENTÁGONO DE FORMA 
ADAPTADA COMO APOIO ERGONÔMICO AS 
COSTAS DOS USUÁRIO, ALÉM DE TER EM SUA 
PARTE FRONTAL DA SUPERFÍCIE DO ENCOSTO 
UM POLÍGONO IRREGULAR QUE FACILITA SUA 
TRANSFERÊNCIA TÉRMICA, COM DIMENSÕES 
DO ENCOSTO DE 381 MM DE (LARGURA) 451 MM 
DE (COMPRIMENTO) E ESPESSURA MÉDIA DE 5 
MM . PARA MONTAGEM DO ENCOSTO AO 
ASSENTO DEVE SER COLOCADO TRÊS (3) 
(PARAFUSOS MOV SX INTERNO 4,0 ROSCAS 
DENTEM DE SERRA DIÂMETRO 7X40 MM). 
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA 
COMERCIAL: LAUDO EMITIDO POR 
LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO 
DE ACORDO COM A NBR 10443/08 E RESULTADO 
DE ESPESSURA MÍNIMA DE 70 MICRAS. LAUDO 
DE ACORDO COM A NBR 9209/86 ATESTANDO 
QUE OS PRODUTOS POSSUEM REVESTIMENTO 
EM FOSFATO COM MASSA IGUAL OU SUPERIOR A 
1,2G/M². LAUDO OU DECLARAÇÃO, 
COMPROVANDO QUE O MOBILIÁRIO 
OFERTADO, COM IMAGEM E MEDIDAS ESTÁ 
DENTRO DA NORMA REGULAMENTADORA NR 
17 - ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR CÓPIA 
DE DOCUMENTO DE IDENTIDADE 
PROFISSIONAL (CREA OU CRM) OU ART PAGA 
COM A DEVIDA COMPROVAÇÃO DE 
AUTENTICIDADE, QUE COMPROVE 
HABILITAÇÃO E ESPECIALIZAÇÃO EM 
MEDICINA DO TRABALHO, ERGONOMIA OU 
ENGENHARIA SEGURANÇA DO TRABALHO, 
PARA EMISSÃO DO RESPECTIVO LAUDO. 
CATÁLOGO TÉCNICO DO PRODUTO, NOS QUAIS 
NECESSARIAMENTE CONSTARÃO IMAGENS E 
DESENHOS COM COTAS, COMPROVANDO QUE O 
ITEM OFERTADO FAZ PARTE DE SUA LINHA DE 
FABRICAÇÃO. ESTA CONDIÇÃO SERÁ DE 
EXTREMA RELEVÂNCIA PARA A AVALIAÇÃO DO 
MESMO, ASSIM COMO OS SEGUINTES FATORES: 
CONFORMIDADE COM AS ESPECIFICAÇÕES, 
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CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS E CERTIFICADOS 
DE CONFORMIDADE APRESENTADOS, 
QUALIDADE, DURABILIDADE, ACABAMENTO, 
ESTÉTICA, ERGONOMIA E FUNCIONALIDADE. A 
NÃO APRESENTAÇÃO ACARRETARÁ 
DESCLASSIFICAÇÃO DO LICITANTE. 
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO 
POR UMA OCP, COMPROVANDO QUE O 
FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE 
PREPARAÇÃO E PINTURA DE SUPERFÍCIES 
METÁLICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5, 
GARANTINDO O ATENDIMENTO E 
CONFORMIDADE ÀS NORMAS ABNT NBR 8094, 
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, 
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. 

6 

CADEIRA GIRATÓRIA COM ENCOSTO EM 
POLIPROPILENO 

BASE: CONFIGURAÇÃO EM FORMA DE 
PENTÁGONO, COM DIÂMETRO NA ORDEM DE 
680 MM E CONSTITUÍDA COM CINCO PÁS DE 
APOIO, FABRICADA EM CHAPA DE AÇO 
CARBONO 1008/1020 NA ESPESSURA DE 2,65 MM, 
CONFORMADAS POR UM PROCESSO DE 
ESTAMPAGEM E TRAVADAS POR SOLDAGEM 
MIG. POSSUIR ANEL CENTRAL FABRICADO EM 
TUBO DE PRECISÃO DE CONSTRUÇÃO 
MECÂNICA DE AÇO CARBONO 1008/1020, ONDE 
AS PÁS SÃO FIXADAS A ESTE PELO PROCESSO 

DE SOLDAGEM MIG. A BASE DEVE RECEBER 
UMA PROTEÇÃO DE PREPARAÇÃO DE 
SUPERFÍCIE E METÁLICA EM 
NANOTECNOLOGIA, E TER REVESTIMENTO 
ELETROESTÁTICO EPÓXI EM PÓ QUE GARANTA 
PROTEÇÃO E MAIOR VIDA ÚTIL AO PRODUTO. 
POR FIM O CONJUNTO DEVE RECEBER UMA 
BLINDAGEM CENTRAL, FABRICADA PELO 
PROCESSO DE INJEÇÃO EM MATERIAL 
TERMOPLÁSTICO DENOMINADO COPOLÍMERO 
DE POLIPROPILENO (PP). NAS EXTREMIDADES 

Unid. 51 R$ 999,00 
R$ 
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DE CADA PÁ, DEVE APRESENTAR RODÍZIOS QUE 
DEVEM SER CONSTITUÍDOS DE DUAS 
ROLDANAS CIRCULARES, NA DIMENSÃO DE 55 
MM DE DIÂMETRO, FABRICADAS EM SUA 
REGIÃO CENTRAL EM TERMOPLÁSTICO 
DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA) E EM SUA 
BANDA DE RODAGEM EM POLIURETANO (PU), 
DESTINANDO – SE A PISOS RÍGIDOS. O CORPO 
DO RODÍZIO DEVE SER CONFECCIONADO DE 
FORMA SEMICIRCULAR, FABRICADO EM 
MATERIAL TERMOPLÁSTICO DENOMINADO DE 
POLIAMIDA. AS ROLDANAS DEVEM SER FIXADAS 
NESTE CORPO ATRAVÉS DE UM EIXO 
HORIZONTAL DE AÇO CARBONO 1005/1010 COM 
6 MM DE DIÂMETRO, O QUAL É LUBRIFICADO 
AFIM DE REDUZIR O ATRITO DURANTE O 
ROLAMENTO. O CORPO RECEBE AINDA DEVE 
APRESENTAR UM EIXO VERTICAL, 
PERPENDICULAR AO PISO, FABRICADO EM AÇO 
CARBONO 1008/1010 COM 11 MM DE DIÂMETRO, 
RESPONSÁVEL POR FAZER A LIGAÇÃO DO 
RODÍZIO COM A BASE. ESSE EIXO DEVE SER 
MONTADO ATRAVÉS DE UM ANEL ELÁSTICO 
SOB PRESSÃO NO CORPO DO RODÍZIO, E 
RECEBE LUBRIFICAÇÃO PARA REDUÇÃO DO 
ATRITO DURANTE OS DESLOCAMENTOS 
ROTATIVOS. 

COLUNA A GÁS: DEVE SER CONSTITUÍDA DE UM 
CORPO CILÍNDRICO DENOMINADO CÂMARA, 
FABRICADO COM TUBO DE CONSTRUÇÃO 
MECÂNICA DE PRECISÃO DE AÇO CARBONO 
1008/1020 NA MEDIDA EXTERNA DE 50 MM 
CONFORMADO EM UMA DE SUAS 
EXTREMIDADES PELO PROCESSO DE 
CONIFICAÇÃO PARA PERFEITA FIXAÇÃO NA 
BASE. A COLUNA DEVE POSSUIR CURSO DE 115 
MM. O CONJUNTO CÂMARA DEVE RECEBER 
PROTEÇÃO CONTRA CORROSÃO ATRAVÉS DE 
UM REVESTIMENTO DE PINTURA 
ELETROSTÁTICA EPÓXI PRETO, E NO 
CARTUCHO A GÁS UMA CAMADA DE 
ELETRODEPOSIÇÃO DE CROMO. MECANISMO: 
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PADILHA DE 
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DEVE SER FABRICADO EM AÇO 1010/1020 COM 
CORPO PREDOMINANTEMENTE 
DESENVOLVIDO EM CHAPAS DE 2,5 MM DE 
ESPESSURA. O MECANISMO DEVE RECEBER UMA 
PROTEÇÃO DE PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE 
METÁLICA E REVESTIMENTO ELETROESTÁTICO 
EPÓXI EM PÓ, QUE GARANTE PROTEÇÃO E 
MAIOR VIDA ÚTIL AO PRODUTO. POSSUIR 
APENAS UMA ALAVANCA LOCALIZADA NO 
LADO DIREITO, QUE AO SER ROTACIONADA 
COMANDA O ACIONAMENTO DA COLUNA A 
GÁS, PARA REGULAGEM DE ALTURA DA 
CADEIRA, E AO SER PUXADA, E EMPURRADA, 
TRAVAR E DESTRAVAR O MOVIMENTO DE 
RECLINAÇÃO DO ENCOSTO. O MECANISMO 
DEVE POSSUIR OS SEGUINTES RECURSOS:  
MOVIMENTO SINCRONIZADO DE RECLINAÇÃO 
DO ENCOSTO/ASSENTO COM UMA POSIÇÃO DE 
TRAVAMENTO, E RELAÇÃO DE INCLINAÇÃO DE 
1:1. - OPÇÃO DE LIVRE FLUTUAÇÃO, ONDE O 
ENCOSTO ENCONTRA-SE LIVRE PARA 
MOVIMENTAÇÃO, 

MANTENDO O MESMO SEMPRE EM CONTATO E 
SOB PRESSÃO COM AS COSTAS DO USUÁRIO. 
ESSA PRESSÃO DEVE SER AJUSTADA ATRAVÉS 
DE UM KNOB NA PARTE FRONTAL DO 
MECANISMO. ASSENTO: DEVE SER 
CONSTITUÍDO POR COMPENSADO 
MULTILAMINADO DE MADEIRA COM 12 MM DE 
ESPESSURA. POSSUIR PORCAS GARRA INSERIDAS 
NOS PONTOS DE MONTAGEM DA MADEIRA, 
FABRICADAS EM AÇO CARBONO E REVESTIDAS 
PELO PROCESSO DE ELETRODEPOSIÇÃ 

O À ZINCO. NA ESTRUTURA DO ASSENTO DEVE 
SER FIXADA UMA ALMOFADA DE ESPUMA 
ERGONÔMICA E FLEXÍVEL À BASE DE 
POLIURETANO, FABRICADA ATRAVÉS DE 
SISTEMAS QUÍMICOS À BASE DE 
POLIOL/ISOCIANATO PELO PROCESSO DE 
INJEÇÃO SOB PRESSÃO. ESTA ALMOFADA DEVE 
POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA DE 55 
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KG/M³, PODENDO OCORRER VARIAÇÕES NA 
ORDEM DE +/- 10%, E 

ESPESSURA MÉDIA DE 40 MM. O CONJUNTO 
DEVE SER REVESTIDO COM TECIDO PELO 
PROCESSO DE TAPEÇAMENTO CONVENCIONAL. 
SUAS DIMENSÕES SÃO APROXIMADAMENTE 500 
MM DE LARGURA E 450 MM DE PROFUNDIDADE, 
APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES 
CANTOS ARREDONDADOS. O ASSENTO AINDA 
DEVE POSSUIR UMA BLINDAGEM PLÁSTICA 
FABRICADA PELO PROCESSO DE INJEÇÃO EM 
TERMOPLÁSTICO DE ENGENHARIA. BRAÇO: SER 
FIXO, FABRICADA EM TUBO INDUSTRIAL DE 
CONSTRUÇÃO MECÂNICA ABNT 1008/1020 NO 
DIÂMETRO DE 25,4 MM, COM 1,9 MM DE 
ESPESSURA. O APOIO DE BRAÇO DEVE SER 
FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEÇÃO EM 
TERMOPLÁSTICO DE ENGENHARIA 
(COPOLÍMERO DE POLIPROPILENO) COM 
DIMENSÕES DE 253 MM DE COMPRIMENTO, 54 
MM DE LARGURA E 4 MM DE ESPESSURA. 

ENCOSTO: SER EM TERMOPLÁSTICO DE 
ENGENHARIA (COPOLÍMERO DE 
POLIPROPILENO) COM DIMENSÕES 
APROXIMADAS DE 420 MM DE LARGURA, 450 MM 
DE ALTURA E ESPESSURA MÉDIA DE 4,5 MM. 
DEVE SER FABRICADA PELO PROCESSO DE 
INJEÇÃO DE TERMOPLÁSTICOS, COM 
COMBINAÇÕES DE RAIOS E CONCORDÂNCIAS 
ANATÔMICAS, REFERENCIADO A UM POLÍGONO 
IRREGULAR QUE DEVE COMBINAR A UMA 
GEOMETRIA SEMELHANTE A UM PENTÁGONO, 
ALÉM DE POSSUIR ABERTURAS QUE FACILITAM 
A TRANSFERÊNCIA TÉRMICA. O SUPORTE DO 
ENCOSTO DEVE SER FABRICADO EM TUBO 
INDUSTRIAL DE CONSTRUÇÃO MECÂNICA ABNT 
1008/1020 DE 25,4 MM DE DIÂMETRO E 
ESPESSURA DE 1,5 MM. CADA EXTREMIDADE DO 
SUPORTE DEVE POSSUIR UMA 

CHAPA DE FIXAÇÃO, FABRICADA EM MATERIAL 
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AÇO ABNT 1008/1020 COM 3 MM DE ESPESSURA, A 
QUAL SERÁ RESPONSÁVEL POR REALIZAR A 
FIXAÇÃO DO SUPORTE AO ASSENTO. 

DEVERÁ APRESENTAR A SEGUINTE 
DOCUMENTAÇÃO: LAUDO EMITIDO POR 
LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO 
QUE ATENDA À NBR 14961/2016 DETERMINAÇÃO 
DO TEOR DE CINZAS EM ESPUMAS FLEXÍVEIS 
DE POLIURETANO. LAUDO EMITIDO POR 
LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO 
QUE ATENDA À NBR 8537/2015 ESPUMA 
FLEXÍVEL DE POLIURETANO – DETERMINAÇÃO 
DA DENSIDADE. DECLARAÇÃO DE GARANTIA 
EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, 
COM ASSINATURA DIGITAL, ONDE CITE 
PERÍODO MÍNIMO DE GARANTIA DE 05 ANOS. 
LAUDO EMITIDO PELA ABERGO, 
COMPROVANDO QUE O MOBILIÁRIO OFERTADO 
ESTÁ DE ACORDO COM A NORMA 
REGULAMENTADORA NR 17 – ERGONOMIA 
SEGUNDO PORTARIA / MTP Nº 423 DE 07 DE 
OUTUBRO DE 2021 ATENDENDO AOS 
REQUISITOS DO SUBITEM “17.6.6 ASSENTOS 
UTILIZADOS NOS POSTOS DE TRABALHO” DO 
ITEM 16.6 MOBILIÁRIO DO POSTO DE TRABALHO, 
CONFORME TEXTO DA NR17, CONTIDO NA 
PORTARIA ACIMA MENCIONADA 
ACOMPANHADO POR CÓPIA DE DOCUMENTO 
DE IDENTIDADE PROFISSIONAL OU ART PAGA, 
QUE COMPROVE 
HABILITAÇÃO/ESPECIALIZAÇÃO EM 
ERGONOMIA OU ENGENHARIA E SEGURANÇA 
DO TRABALHO, PARA EMISSÃO DO RESPECTIVO 
LAUDO. CATÁLOGO TÉCNICO, COMPROVANDO 
QUE OS ITENS OFERTADOS FAZEM PARTE DE 
SUA LINHA DE FABRICAÇÃO. CERTIFICADO DE 
CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP 
ACREDITADA PELO INMETRO, COMPROVANDO 
QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE 
PREPARAÇÃO E PINTURA DE SUPERFÍCIES 
METÁLICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5, 
GARANTINDO O ATENDIMENTO E 
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CONFORMIDADE ÀS NORMAS ABNT NBR 8094, 
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, 
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. 
APRESENTAR JUNTAMENTE COM O 
CERTIFICADO O RELATÓRIO DE ENSAIO. 

RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM NBR 
8515:2010 – ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA À TRAÇÃO; 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM NBR 
8516:2020 – ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
– DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA AO 
RASGAMENTO. RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM A NBR 8619/15 – ESPUMA 
FLEXÍVEL DE POLIURETANO DETERMINAÇÃO 
DA RESILIÊNCIA. RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM A NBR 8797/17 ESPUMA FLEXÍVEL 
DE POLIURETANO DETERMINAÇÃO DA 
DEFORMAÇÃO A COMPRESSÃO. RELATÓRIO DE 
ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 8910/2016 – 
ESPUMA FLEXÍVEL DE 

POLIURETANO – DETERMINAÇÃO DA 
RESISTÊNCIA A COMPRESSÃO; RELATÓRIO DE 
ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 9176/16 – 
ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETAEZNO – 
DETERMINAÇÃO DA FORÇA DE INCIDENTAÇÃO. 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 
9177/15- ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO – 
DETERMINAÇÃO DE FADIGA DINÂMICA. 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 
9178/2015 – ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO 
- DETERMINAÇÃO DAS CARACTERÍSTICAS DE 
QUEIMA COM RESULTADO DE QUEIMA = 0 
MM/MIN (QUEIMA ZERO). 

RELATÓRIO DE ISENÇÃO DE CFC NAS ESPUMAS. 
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO 
FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE 
GESTÃO DE QUALIDADE DE ACORDO COM NBR 
ISO 9001/2015. CERTIFICADO DE QUALIDADE DO 
FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO 
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SISTEMA DE GESTÃO AMBIENTAL DE ACORDO 
COM NBR ISO 14001/2015. 

7 

CADEIRA FIXA PARA SALA DE EVENTOS 

ESTRUTURA: APRESENTAR QUATRO PÉS, SER 
FABRICADA EM TUBO INDUSTRIAL DE 
CONSTRUÇÃO MECÂNICA DE AÇO CARBONO 
ABNT 1008/1020 COM SEÇÃO QUADRADA DE 20 X 
20 MM E PAREDE DE 1,5 MM, COM SAPATAS 
PLÁSTICAS, FABRICADAS EM POLIPROPILENO. A 
ESTRUTURA DEVE SE FIXAR AO ASSENTO E AO 
ENCOSTO POR PARAFUSOS. DEVE RECEBER UMA 
PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE METÁLICA EM 
NANOTECNOLOGIA E TER REVESTIMENTO 
ELETROESTÁTICO EPÓXI EM PÓ, PARA 
GARANTIR MAIOR VIDA ÚTIL AO PRODUTO. 
ASSENTO: DEVE SER EM COMPENSADO DE 
MADEIRA COM 12 MM DE ESPESSURA. 
APRESENTAR ALMOFADA DE ESPUMA 
ERGONÔMICA E FLEXÍVEL À BASE DE 
POLIURETANO COM DENSIDADE CONTROLADA 
DE 33 KG/M³ PODENDO OCORRER VARIAÇÕES 
NA ORDEM DE +/- 10 %, E ESPESSURA MÉDIA DE 
40 MM. O CONJUNTO DEVE SER REVESTIDO EM 
VINIL. SUAS DIMENSÕES DEVEM SER DE 
APROXIMADAMENTE 387 MM DE LARGURA E 420 
MM DE PROFUNDIDADE, COM EXTREMIDADES 
DE CANTOS ARREDONDADOS. ENCOSTO: 
ESTRUTURA CONSTITUÍDA POR COMPENSADO 
DE MADEIRA COM FORMATO TRAPEZOIDAL 
COM DIMENSÕES APROXIMADAS DE 321 MM DE 
LARGURA E 394 MM DE ALTURA. NA ESTRUTURA 
DO ENCOSTO DEVE SER FIXADA UMA 
ALMOFADA DE ESPUMA FLEXÍVEL À BASE DE 
POLIURETANO 

COM DENSIDADE CONTROLADA DE 33 KG/M³ 
PODENDO OCORRER VARIAÇÕES NA ORDEM DE 
+/- 10 %, E ESPESSURA MÉDIA DE 25 MM. 
REVESTIMENTO EM VINIL. DEVERÁ 
APRESENTAR A SEGUINTE DOCUMENTAÇÃO: 
DECLARAÇÃO DE GARANTIA EMITIDA 
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EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, COM 
ASSINATURA DIGITAL, ONDE CITE PERÍODO 
MÍNIMO DE GARANTIA DE 05 ANOS. LAUDO 
EMITIDO POR MÉDICO DO TRABALHO, 
COMPROVANDO QUE O MOBILIÁRIO OFERTADO 
ESTÁ DE ACORDO COM A NORMA 
REGULAMENTADORA NR 17 – ERGONOMIA 
SEGUNDO PORTARIA / MTP Nº 423 DE 07 DE 
OUTUBRO DE 2021 ATENDENDO AOS 
REQUISITOS DO SUBITEM “17.6.6 ASSENTOS 
UTILIZADOS NOS POSTOS DE TRABALHO” DO 
ITEM 16.6 MOBILIÁRIO DO POSTO DE TRABALHO, 
CONFORME TEXTO DA NR17, CONTIDO NA 
PORTARIA ACIMA MENCIONADA 
ACOMPANHADO POR CÓPIA DE DOCUMENTO 
DE IDENTIDADE PROFISSIONAL, QUE 
COMPROVANDO ESPECIALIZAÇÃO EM 
MEDICINA DO TRABALHO, PARA EMISSÃO DO 
RESPECTIVO LAUDO. CADASTRO TÉCNICO 
FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE 
POLUIDORAS E UTILIZADORAS DE RECURSOS 
AMBIENTAIS – IBAMA. RELATÓRIO DE ENSAIO 
DE ESFORÇO DE TRAÇÃO DE SOLDA DE NO 
MÍNIMO 9000 KGF.  CATÁLOGO TÉCNICO, COM 
IMAGENS E COTAS, COMPROVANDO QUE OS 
ITENS OFERTADOS FAZEM PARTE DE SUA LINHA 
DE FABRICAÇÃO. 

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO 
POR UMA OCP ACREDITADA PELO INMETRO, 
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU 
PROCESSO DE PREPARAÇÃO E PINTURA DE 

SUPERFÍCIES METÁLICAS CERTIFICADO PELO 
MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E 
CONFORMIDADE ÀS NORMAS ABNT NBR 8094, 
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, 
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. 
APRESENTAR JUNTAMENTE COM O 
CERTIFICADO O RELATÓRIO DE ENSAIO.  
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO 
FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE 
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GESTÃO DE QUALIDADE DE ACORDO COM NBR 
ISO 9001/2015. CERTIFICADO DE QUALIDADE DO 
FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO 
SISTEMA DE GESTÃO AMBIENTAL DE ACORDO 
COM NBR ISO 14001/2015. RELATÓRIO DE ENSAIO 
DE ACORDO COM A NBR ISSO 105C06/2010 –
ENSAIO DE SOLIDEZ DA COR – PARTE C06: 
SOLIDEZ DA COR À LAVAGEM DOMÉSTICA E 
COMERCIAL. 

8 

LONGARINA DOIS LUGARES SEM BRAÇO 

APRESENTAR DOIS LUGARES. A ESTRUTURA DE 
SUSTENTAÇÃO DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE 
SER EM TUBOS AÇO Ø22.20X1.5MM DE ESPESSURA, 
CURVADO E FURADO PARA ACOPLAR-SE AO 
ASSENTO E ENCOSTO JUNTANDO-SE COM A 
ESTRUTURA ONDE SERÃO FIXADAS POR 
QUATRO PARAFUSOS JÁ DESCRITOS ACIMA. OS 
PÉS DA LONGARINA DEVEM SER 
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO 
REDONDO Ø31,75X1,5MM DE ESPESSURA, COM 
UMA TRAVESSA DE AÇO EM “L” COM 2,65MM DE 
ESPESSURA SOLDADA, E PONTEIRAS PLÁSTICAS 
PARA ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES DOS 
TUBOS. ESTE CONJUNTO DEVE SER FIXADO ÀS 
TRAVESSAS POR MEIO DE PARAFUSOS, PORCAS E 
ARRUELAS. TODOS OS TUBOS DE AÇO 
UTILIZADOS NA MONTAGEM DESTA 
LONGARINA DEVEM PASSAR POR UM PROCESSO 
DE BANHOS DECAPANTES E DE FOSFATIZAÇÃO 
E POSTERIOR PINTURA COM TINTA EPÓXI A PÓ, 
EVITANDO OXIDAÇÃO E COM UM ÓTIMO 
ACABAMENTO SUPERFICIAL. TODAS AS 
EXTREMIDADES DOS TUBOS DEVEM RECEBER 
PONTEIRAS PLÁSTICAS PARA ACABAMENTO. O 
CONJUNTO DO ASSENTO DEVE SER 
CONSTITUÍDO POR COMPENSADO 
MULTÍLAMINADO DE MADEIRA COM 12 MM DE 
ESPESSURA COM PORCAS GARRA ¼, FABRICADOS 
EM AÇO CARBONO E REVESTIDAS PELO 
PROCESSO DE ELETRODEPOSIÇÃO Á ZINCO, 
FIXADAS NOS PONTOS DE MONTAGEM DA 

Unid. 13 
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ESTRUTURA. NA ESTRUTURA DO ASSENTO DEVE 
SER FIXADA UMA ALMOFADA DE ESPUMA 
FLEXÍVEL A BASE DE POLIURETANO, 
ERGONÔMICA E FABRICADA ATRAVÉS DE 
SISTEMAS QUÍMICOS A BASE DE 
POLIOL/ISOCIANATO PELO PROCESSO DE 
INJEÇÃO SOB PRESSÃO. ESTA ALMOFADA DEVE 
POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA DE 55 
KG/M³ PODENDO OCORRER VARIAÇÕES NA 
ORDEM DE +/- 2 KG/M³. O CONJUNTO DEVE SER 
REVESTIDO EM VINIL. SUAS DIMENSÕES DEVEM 
GIRAR EM TORNO DE 503 MM (LARGURA) X 450 
MM (PROFUNDIDADE) APRESENTANDO EM SUAS 
EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS. O 
ASSENTO AINDA DEVE POSSUIR UMA 
BLINDAGEM PLÁSTICA FABRICADA PELO 
PROCESSO DE INJEÇÃO EM TERMOPLÁSTICO DE 
ENGENHARIA. O ENCOSTO DEVE SER 
CONSTITUÍDO POR UMA ESTRUTURA EM 
TERMOPLÁSTICO FABRICADA PELO PROCESSO 
DE INJEÇÃO, COM COMBINAÇÕES DE RAIOS E 
CONCORDÂNCIAS ANATÔMICAS, 
REFERENCIADO A UM POLÍGONO IRREGULAR 
QUE COMBINA A UMA GEOMETRIA 
SEMELHANTE A UM PENTÁGONO DE FORMA 
ADAPTADA COMO APOIO ERGONÔMICO AS 
COSTAS DO USUÁRIO, ALÉM DE TER EM SUA 
PARTE FRONTAL DA SUPERFÍCIE DO ENCOSTO 
UM POLÍGONO 

IRREGULAR QUE FACILITA SUA TRANSFERÊNCIA 
TÉRMICA .A ESTRUTURA DO ENCOSTO, DEVE 
TER COMPONENTE DE FIXAÇÃO UTILIZADO 
PARA DAR SUPORTE ESTRUTURAL AO ENCOSTO, 
DEVE SER FÁCIL DE MONTAR E QUE MANTEM O 
CONJUNTO FIXADO E QUE RESISTE DENTRO 
DAS ESPECIFICAÇÕES NORMATIVAS. FABRICADO 
EM TUBO INDUSTRIAL DE CONSTRUÇÃO 
MECÂNICA ABNT 1008/1020 DE 25,4 MM DE 
DIÂMETRO E ESPESSURA DE 1,5 MM CORTADO 
EM MAQUINAS DE CORTE E DOBRADO EM 
CURVADORAS CNC, DEVE POSSUIR AINDA DUAS 
CHAPAS DE FIXAÇÃO PARA DAR SUPORTE AO 
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ASSENTO FABRICADO EM MATERIAL 
DENOMINADO ABNT 1008/1020 COM 3 MM DE 

ESPESSURA, CONFECCIONADA PELO PROCESSO 
DE ESTAMPAGEM E UNIDO A ESTRUTURA PELO 
PROCESSO DE SOLDAGEM. DEVERÁ 
APRESENTAR OS SEGUINTES DOCUMENTOS: 
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE 
COMPROVANDO A NORMA NBR 16031:2012 
MÓVEIS – ASSENTOS MÚLTIPLOS - REQUISITOS E 
MÉTODOS PARA RESISTÊNCIA E DURABILIDADE, 
PELO MODELO DE CERTIFICAÇÃO 5. 
DECLARAÇÃO DE GARANTIA EMITIDA 
EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, COM 
ASSINATURA DIGITAL, ONDE O PERÍODO 
MÍNIMO DE GARANTIA SEJA DE 05 ANOS. LAUDO 
OU DECLARAÇÃO EMITIDO PELA ABERGO, 
COMPROVANDO QUE O MOBILIÁRIO OFERTADO 
ESTÁ DE ACORDO COM A NORMA 
REGULAMENTADORA NR 17 – ERGONOMIA, 
ACOMPANHADO POR CÓPIA DE DOCUMENTO 
DE IDENTIDADE PROFISSIONAL OU ART PAGA, 
QUE COMPROVE HABILITAÇÃO E 
ESPECIALIZAÇÃO EM ERGONOMIA OU 
ENGENHARIA SEGURANÇA DO TRABALHO, PARA 
EMISSÃO DO RESPECTIVO LAUDO. 

CATÁLOGO TÉCNICO, COMPROVANDO QUE OS 
ITENS OFERTADOS FAZEM PARTE DE SUA LINHA 
DE FABRICAÇÃO. A NÃO APRESENTAÇÃO COM 
ESTAS EXIGÊNCIAS ACARRETARÁ NA 
DESCLASSIFICAÇÃO DO LICITANTE. 
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO 
POR UMA OCP ACREDITADA PELO INMETRO, 
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU 
PROCESSO DE PREPARAÇÃO E PINTURA DE 
SUPERFÍCIES METÁLICAS CERTIFICADO PELO 
MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E 
CONFORMIDADE ÀS NORMAS ABNT NBR 8094, 
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, 
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM NBR 
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8515:2010 – ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA À TRAÇÃO; 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM NBR 
8516:2020 – ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
– DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA AO 
RASGAMENTO. RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM A NBR 8619/15 – ESPUMA 
FLEXÍVEL DE POLIURETANO DETERMINAÇÃO 
DA RESILIÊNCIA. 

RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 
8797/17 ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
DETERMINAÇÃO DA DEFORMAÇÃO A 
COMPRESSÃO. RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM A NBR 8910/2016 – ESPUMA 
FLEXÍVEL DE 

POLIURETANO – DETERMINAÇÃO DA 
RESISTÊNCIA A COMPRESSÃO; RELATÓRIO DE 
ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 9176/16 – 
ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO – 
DETERMINAÇÃO DA FORÇA DE INCIDENTAÇÃO. 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 
9177/15- ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO – 
DETERMINAÇÃO DE FADIGA DINÂMICA. 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 
9178/2015 – ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO 
- DETERMINAÇÃO DAS CARACTERÍSTICAS DE 
QUEIMA. RELATÓRIO DE ISENÇÃO DE CFC. 
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO 
FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE 
GESTÃO DE QUALIDADE DE ACORDO COM NBR 
ISO 9001/2015 

CERTIFICADO DE QUALIDADE DO FABRICANTE 
DOS ITENS, EVIDENCIANDO SISTEMA DE 
GESTÃO AMBIENTAL DE ACORDO COM NBR ISO 
14001/2015. RELATÓRIO DE ENSAIO DE TRAÇÃO 
DE SOLDA COM RESULTADO DE NO MÍNIMO 
9000KGF. 

9 
POLTRONA PARA AUDITÓRIO 

ASSENTO: DEVE SER CONSTITUÍDO POR 

Unid. 115 
R$ 

3.915,20 
R$ 

450.248,00 

PHELIPE MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:074118

19409

Assinado de forma digital 

por PHELIPE MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:07411819409 

Dados: 2024.01.25 

14:11:05 -03'00'

A
ss

in
ad

o 
po

r 
3 

pe
ss

oa
s:

  A
LI

N
E

 C
O

E
LH

O
 D

O
S

 S
A

N
T

O
S

, A
E

R
O

LA
N

D
E

 A
M

Ó
S

 D
A

 C
R

U
Z

 e
 M

A
R

T
A

 R
E

G
IN

A
 P

E
R

E
IR

A
 D

O
S

 S
A

N
T

O
S

P
ar

a 
ve

rif
ic

ar
 a

 v
al

id
ad

e 
da

s 
as

si
na

tu
ra

s,
 a

ce
ss

e 
ht

tp
s:

//c
am

ar
ap

et
ro

lin
a.

1d
oc

.c
om

.b
r/

ve
rif

ic
ac

ao
/5

78
5-

A
F

49
-9

90
F

-B
6A

B
 e

 in
fo

rm
e 

o 
có

di
go

 5
78

5-
A

F
49

-9
90

F
-B

6A
B



  

 

 

 

 

  

 

                 

47 

 

COMPENSADO DE MADEIRA COM ESPESSURA DE 
15 MM, FABRICADO A PARTIR LÂMINAS DE 
EUCALIPTO E PINUS QUE DEVEM SER USINADA 
E FURADAS DE MANEIRA A SE OBTER A 
CONFIGURAÇÃO DO PRODUTO. NA 
LOCALIZAÇÃO DOS FUROS DEVEM SER 
INSERIDA QUATRO PORCAS DE FIXAÇÃO COM 
GARRAS, FABRICADAS EM AÇO CARBONO E 
PROTEGIDA A CORROSÃO A BASE DE 
ELETRODEPOSIÇÃO Á ZINCO. NA ESTRUTURA 
DO ASSENTO DEVEM SER COLADA UMA 
ALMOFADA DE ESPUMA FLEXÍVEL Á BASE DE 
POLIURETANO, MOLDADA ANATOMICAMENTE 
COM A BORDA FRONTAL ARREDONDADA, 
FABRICADA ATRAVÉS DE SISTEMAS QUÍMICOS A 
BASE DE POLIOL / ISOCIANATO PELO PROCESSO 
DE INJEÇÃO SOB PRESSÃO. ESTA ALMOFADA 
DEVE POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA DE 
57KG/M³ PODENDO OCORRER VARIAÇÕES NA 
ORDEM DE +/- 2 KG/ M³. PARA MONTAGEM DO 
ASSENTO NO MECANISMO SÃO UTILIZADOS 
QUATRO DISTANCIADORES FABRICADOS EM 
MATERIAL TERMOPLÁSTICO DENOMINADO 
POLIETILENO NATURAL E QUATRO PARAFUSOS 
MÉTRICOS SEXTAVADOS M6, REVESTIDO 
CONTRA CORROSÃO A BASE DE 
ELETRODEPOSIÇÃO A ZINCO COM ARRUELAS 
DE PRESSÃO. O CONJUNTO DEVE SER 
TAPEÇADO EM VINIL, CORTADOS EM FORMA DE 
BLANKS, UNIDOS PELO PROCESSO DE COSTURA 
E FIXADOS NA ALMOFADA PELO PROCESSO DE 
TAPEÇAMENTO POR GRAMPOS. ESTE CONJUNTO 
DEVE RECEBER UMA PROTEÇÃO CHAMADA DE 
BLINDAGEM, FABRICADA EM MATERIAL 
TERMOPLÁSTICO DENOMINADO COPOLÍMERO 
DE POLIPROPILENO, PARA ACABAMENTO E 
PROTEÇÃO DO SISTEMA MECÂNICO E 
PRINCIPALMENTE REDUÇÃO / ABSORÇÃO DAS 
PROPRIEDADES SONORAS DO AMBIENTE. 
CONJUNTO MECÂNICO RESPONSÁVEL POR 
SUSTENTAR TODO O CONJUNTO E RESISTIR A 
TODOS OS ESFORÇOS E SOLICITAÇÕES 
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INERENTES DO USO DO MÓVEL. SUA 
ESTRUTURA DEVE SER DESENVOLVIDA POR 
TUBOS INDUSTRIAIS DE CONSTRUÇÃO 
MECÂNICA DE AÇO CARBONO ABNT 1008 / 1020, 
NAS DIMENSÕES DE DIÂMETRO DE 25,40MM E 
ESPESSURA DA PAREDE DE 1,90MM, 
CONFORMADOS PELO PROCESSO MECÂNICO DE 
CURVAMENTO DE TUBOS, ONDE DEVE SER 
CONECTADA DUA (02) CHAPAS DE AÇO 
DENOMINADAS SUPORTES, FABRICADOS DE 
AÇO CARBONO ABNT 1008/1020, NAS ESPESSURAS 
DE 2,75 MM, CONFORMADOS PELO PROCESSO DE 
ESTAMPAGEM (CORTE / DOBRA /REPUXO) E 
FIXADOS PELO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG. 

UM DESSES SUPORTES DEVE SER UTILIZADO 
PARA FIXAÇÃO DO CONJUNTO NO PISO, 
ATRAVÉS DE ARRUELAS LISAS E PARAFUSOS 
MÉTRICOS SEXTAVADOS M8 X 49,0MM OU 
PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTES COM 
BUCHAS EXPANSIVAS. JÁ O OUTRO SUPORTE 
DEVE SER CONSTITUÍDO POR DOIS REBITES 
COM PORCAS, FABRICADOS EM AÇO CARBONO 
COM ACABAMENTO BICROMATIZADO, 
UTILIZADOS PARA MONTAGEM DO MECANISMO. 
A ESTRUTURA DEVE RECEBER UMA PROTEÇÃO 
CONTRA CORROSÃO, CARACTERIZADA PELO 
PROCESSO DE PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE 
METÁLICA POR FOSFORIZAÇÃO A BASE DE 
ZINCO E REVESTIDA POR PINTURA 
ELETROSTÁTICA EPÓXI PÓ. O CONJUNTO 
MECÂNICO UTILIZADO NA CONEXÃO DO 
ASSENTO/ ENCOSTO DE MANEIRA A OBTER O 
SINCRONISMO AUTOMÁTICO DO CONJUNTO 
DEVE SER CONSTITUÍDO POR TRÊS 

SUPORTES DE SUSTENTAÇÃO, SENDO DOIS 
FABRICADOS EM CHAPA DE AÇO CARBONO 
ABNT 1008/1020, NA ESPESSURA DE 2,0MM, 
CONFORMADOS E FURADOS PELO PROCESSO DE 
ESTAMPAGEM. NA LOCALIZAÇÃO DOS FUROS 
TEM-SE MONTADOS UM BUCHA FABRICADA EM 
MATERIAL TERMOPLÁSTICO POLIACETAL 
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NATURAL (POM), PRODUZIDA PELO PROCESSO 
DE INJEÇÃO, COM A FINALIDADE DE REDUÇÃO 
DE ATRITO E VIBRAÇÕES DO CONJUNTO E UM 
TUBO DE AÇO CARBONO ABNT 1008/1020, NAS 
MEDIDAS DE 18,0MM DE DIÂMETRO E 
ESPESSURA DA PAREDE NA ORDEM DE 1,7MM, 
FIXADO PELO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG. JÁ 
O OUTRO SUPORTE, DENOMINADO BIELA, É 
FABRICADO EM CHAPA DE AÇO CARBONO ABNT 
1008/1020, COM ESPESSURA DE 4,9 MM, 
UTILIZADO PARA MONTAGEM DO CONJUNTO 
ENCOSTO. 

ESTE CONJUNTO DEVE SER MONTADO ENTRE 
SI, ATRAVÉS DE UM (01) EIXO FABRICADO EM 
AÇO CARBONO TREFILADO ABNT 1008/1020, COM 
DIÂMETRO DE 12,0MM COM QUATRO RANHURAS, 
PROTEGIDO CONTRA CORROSÃO A BASE DE 
ELETRODEPOSIÇÃO A ZINCO (ZINCADO 
NATURAL) E FIXADOS POR ANÉIS ELÁSTICOS 
PRODUZIDOS EM AÇO CARBONO COM 
ARRUELAS FABRICADAS EM MATERIAL 
TERMOPLÁSTICO POLIACETAL (POM), PELO 
PROCESSO DE INJEÇÃO, COM A FINALIDADE DE 
REDUÇÃO DE ATRITO E VIBRAÇÕES. PARA 
MONTAGEM DO ASSENTO/ ENCOSTO, DEVE SER 
UTILIZADO DOIS MECANISMOS SENDO QUE O 
MECANISMO (LADO ESQUERDO DO USUÁRIO), 
DEVEM SER COMPOSTO POR UMA (01) MOLA 
HELICOIDAL DE RETROCESSO FABRICADA EM 
ARAME EB2050, COM DIÂMETRO DAS ESPIRAS DE 
4,0MM DE ALTA RESISTÊNCIA E DURABILIDADE 
A FADIGA DINÂMICA UTILIZADA PARA A 
ARTICULAÇÃO SINCRONIZADA DO CONJUNTO. 
O CONJUNTO DEVE RECEBER UMA PROTEÇÃO 
CONTRA CORROSÃO, CARACTERIZADA PELO 
PROCESSO DE PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE 
METÁLICA POR FOSFATIZAÇÃO A BASE DE 
ZINCO E REVESTIDA POR PINTURA 
ELETROSTÁTICA EPÓXI PÓ. ESTE CONJUNTO 
DEVE POSSUIR PAINÉI DE PROTEÇÃO E 
ACABAMENTO NAS LATERAIS AONDE VÃO OS 
CORREDORES PARA MOSTRAR A NUMERAÇÃO 
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DAS FILAS DO AUDITÓRIO BEM COMO OS 
CORREDORES SERVINDO TAMBÉM COMO LUZ 
DE CORTESIA. ESSES ACABAMENTOS LATERAIS 
DEVEM SER FABRICADOS PELO PROCESSO DE 
INJEÇÃO DE TERMOPLÁSTICOS EM 
POLIPROPILENO (PP) COM ESPESSURA DE 3MM 
FIXANDO-SE UNS AOS OUTROS POR MEIO DE 
PARAFUSOS PARA PLÁSTICO, GARANTINDO 
ASSIM, O ACABAMENTO E CONFIGURAÇÕES DO 
PRODUTO. 

O APOIO PARA OS BRAÇOS NA CONDIÇÃO FIXA 
DEVEM SER UTILIZADO PARA 
POSICIONAMENTO DOS BRAÇOS EM UMA ÚNICA 
POSIÇÃO, ERGONOMICAMENTE CONFORTÁVEL. 
O APOIO DE BRAÇO FIXO DEVE SER 
CONSTITUÍDO POR DUAS PEÇAS MONTADAS 
ENTRE SI FABRICADAS PELO PROCESSO DE 
INJEÇÃO DE TERMOPLÁSTICOS DESENHADO NA 
CONFIGURAÇÃO RETANGULAR DE FORMA A SE 
OBTER O MÁXIMO DE DESEMPENHO 
ANATÔMICO PARA O APOIO DOS BRAÇOS, 
FABRICADO POLIPROPILENO (PP) COM 
ESPESSURA DE 3MM. PARA A FIXAÇÃO DO APOIO 
DE BRAÇO NA ESTRUTURA, A PEÇA DEVE 
POSSUIR EM SUA EXTREMIDADE INFERIOR O 
FORMATO DE DUAS BUCHAS COM ESTRIAS 
LEVEMENTE CONIFICADAS QUE SÃO FIXADAS 
AOS TUBOS DE DIÂMETRO DE 25MM ATRAVÉS 
DE INTERFERÊNCIA MECÂNICA. DEVE RECEBER 
UMA PROTEÇÃO CONTRA CORROSÃO, 
CARACTERIZADA PELO PROCESSO DE 
PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE METÁLICA POR 
FOSFORIZAÇÃO A BASE DE ZINCO E REVESTIDA 
POR PINTURA ELETROSTÁTICA EPÓXI PÓ. 
COMPONENTE UTILIZADO COMO 
SUSTENTAÇÃO DA REGIÃO DO APOIO LOMBAR 
E QUE POSSUI A FUNCIONALIDADE DE 
ACOMODAR CONFORTAVELMENTE AS COSTAS 
NUM DESENHO COM CONCORDÂNCIAS DE 
RAIOS E CURVAS ERGONÔMICAS, E QUE 
MODELAM DE FORMA AGRADÁVEL E 
ANATÔMICA AOS DIVERSOS BIÓTIPOS DE 
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USUÁRIOS. CONJUNTO DO ENCOSTO DEVE SER 
CONSTITUÍDO POR COMPENSADO DE MADEIRA 
COM ESPESSURA DE 15 MM, FABRICADO A 
PARTIR LÂMINAS DE EUCALIPTO E PINUS, QUE 
SÃO USINADAS E FURADAS DE MANEIRA A SE 
OBTER A CONFIGURAÇÃO DO PRODUTO. NA 
LOCALIZAÇÃO DOS FUROS DEVEM SER 
INSERIDAS QUATRO (04) PORCAS DE FIXAÇÃO 
COM GARRAS, FABRICADAS EM AÇO CARBONO E 
REVESTIDAS CONTRA CORROSÃO A BASE DE 
ELETRODEPOSIÇÃO Á ZINCO, EM SUAS 
EXTREMIDADES LATERAIS DEVE SER 
COMPOSTA POR DOIS (02) SUPORTES 
DENOMINADOS CANTONEIRAS, FABRICADOS 
EM CHAPA DE AÇO CARBONO ABNT 1008/1020 
COM ESPESSURA NA ORDEM DE 3,0MM, 
CONFORMADAS PELO PROCESSO DE 
ESTAMPAGEM E PROTEGIDA CONTRA 
CORROSÃO A BASE DE PINTURA 
ELETROSTÁTICA EPÓXI PÓ. NA ESTRUTURA DO 
ENCOSTO DEVE SER FIXADA UMA (01) 
ALMOFADA DE ESPUMA FLEXÍVEL Á BASE DE 
POLIURETANO (PU), ERGONÔMICA E 
FABRICADA ATRAVÉS DE SISTEMAS QUÍMICOS A 
BASE DE POLIOL/ ISOCIANATO PELO PROCESSO 
DE INJEÇÃO SOB PRESSÃO. ESTA ALMOFADA 
DEVE POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA DE 52 
KG/M³ PODENDO OCORRER VARIAÇÕES NA 
ORDEM DE +/- 2KG/ M³. O CONJUNTO ENCOSTO 
RECEBE UMA BLINDAGEM DE ACABAMENTO NA 
CONFIGURAÇÃO GEOMÉTRICA SIMILAR AO 
COMPENSADO, FABRICADO EM MATERIAL 
TERMOPLÁSTICO DENOMINADO 
POLIPROPILENO, COM A FUNÇÃO PRINCIPAL DE 
PROTEÇÃO CONTRA BATIDAS, CONSERVAÇÃO 
DA TAPEÇARIA E PRINCIPALMENTE REDUÇÃO / 
ABSORÇÃO DAS PROPRIEDADES SONORAS DO 
AMBIENTE (REVERBERAÇÃO). ESTE CONJUNTO 
DEVE SER TAPEÇADO COM AS ALTERNATIVAS 
DE REVESTIMENTOS DEFINIDOS PARA A LINHA, 
ONDE INICIALMENTE SÃO CORTADOS EM 
FORMA DE BLANKS, UNIDOS PELO PROCESSO 
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DE COSTURA E FIXADO NA ALMOFADA PELO 
PROCESSO DE TAPEÇAMENTO POR COLAGEM E 
GRAMPEAMENTO. DEVE APRESENTAR UMA 
PRANCHETA, CONJUNTO QUE SERÁ UTILIZADO 
PARA APOIO DE CADERNOS E LIVROS, COM UM 
FORMATO QUE PERMITE ANOTAÇÕES E 
ESCRITAS DE FORMA AGRADÁVEL E 
ERGONÔMICA DISPONÍVEL NAS VERSÕESPARA 
PESSOAS DESTRAS E SINISTRAS. CONJUNTO 
DEVE SER CONSTITUÍDO POR UMA CHAPA DE 
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDF), DEVE 
SER USINADA E FURADA DE MANEIRA A SE 
OBTER A CONFIGURAÇÃO DO PRODUTO. NA 
LOCALIZAÇÃO DOS FUROS DEVE SER INSERIDA 
DUAS PORCAS DE FIXAÇÃO COM GARRAS, 
FABRICADAS EM AÇO CARBONO E REVESTIDAS 
A CORROSÃO A BASE DE ELETRODEPOSIÇÃO Á 
ZINCO (ZINCADO NATURAL). SUAS SUPERFÍCIES 
SUPERIOR E INFERIOR DEVEM SER REVESTIDAS 
COM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA 
PRESSÃO E NAS EXTREMIDADES DA 
PRANCHETA DEVE SER FIXADO UMA FITA DE 
BORDA FABRICADA DE PVC FLEXÍVEL NA 
MEDIDA DE 15MM DE LARGURA COM ESPESSURA 
DE 0,45MM NA COR PRETA, PARA ACABAMENTO 
E PROTEÇÃO DO CONJUNTO. PARA A 
MONTAGEM DA PRANCHETA NA ESTRUTURA, 
DEVE TER UM ELEMENTO DE LIGAÇÃO, 
FABRICADO POR DOIS TUBOS INDUSTRIAIS DE 
CONSTRUÇÃO MECÂNICA DE PRECISÃO ABNT 
1008/1020, COM DIÂMETRO DE 16,0MM, UNIDOS 
POR UMA CHAPA DE AÇO DENOMINADA 
CANTONEIRA, FABRICADA EM AÇO CARBONO 
ABNT 1008/1020 NA MEDIDA DE 3,0MM DE 
ESPESSURA, PELO PROCESSO DE SOLDAGEM 
MIG. O CONJUNTO ASSENTO E ENCOSTO SÃO 
REVESTIDOS COM DIVERSOS MATERIAIS SENDO 
(TECIDO POLIESTER E/OU COURO ECOLÓGICO) 
PELO PROCESSO DE TAPEÇAMENTO 
CONVENCIONAL. DEVERÁ APRESENTAR A 
SEGUINTE DOCUMENTAÇÃO: DECLARAÇÃO DE 
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO 
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FABRICANTE, COM ASSINATURA DIGITAL, ONDE 
O PERÍODO MÍNIMO DE GARANTIA SEJA DE 05 
ANOS. LAUDO OU DECLARAÇÃO EMITIDO PELA 
ABERGO, COMPROVANDO QUE O MOBILIÁRIO 
OFERTADO ESTÁ DE ACORDO COM A NORMA 
REGULAMENTADORA NR 17 – ERGONOMIA, 
ACOMPANHADO POR CÓPIA DE DOCUMENTO 
DE IDENTIDADE PROFISSIONAL OU ART PAGA, 
QUE COMPROVE HABILITAÇÃO E 
ESPECIALIZAÇÃO EM ERGONOMIA OU 
ENGENHARIA SEGURANÇA DO TRABALHO, 
PARA EMISSÃO DO RESPECTIVO LAUDO. 
CATÁLOGO TÉCNICO, COMPROVANDO QUE OS 
ITENS OFERTADOS FAZEM PARTE DE SUA LINHA 
DE FABRICAÇÃO. A NÃO APRESENTAÇÃO COM 
ESTAS EXIGÊNCIAS ACARRETARÁ NA 
DESCLASSIFICAÇÃO DO LICITANTE. 
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO 
POR UMA OCP ACREDITADA PELO INMETRO, 
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU 
PROCESSO DE PREPARAÇÃO E PINTURA DE 
SUPERFÍCIES METÁLICAS CERTIFICADO PELO 
MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E 
CONFORMIDADE ÀS NORMAS ABNT NBR 8094, 
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, 
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. 
APRESENTAR RELATÓRIO DE ENSAIO. 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM NBR 
8515:2010 – ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA À TRAÇÃO; 
LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO 
ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM 
A NBR 14961/2016 DETERMINAÇÃO DO TEOR DE 
CINZAS EM ESPUMAS FLEXÍVEIS DE 
POLIURETANO. RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM NBR 8516:2020 – ESPUMA FLEXÍVEL 
DE POLIURETANO – DETERMINAÇÃO DA 
RESISTÊNCIA AO RASGAMENTO. RELATÓRIO DE 
ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 8619/15 – 
ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
DETERMINAÇÃO DA RESILIÊNCIA. 
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RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 
8797/17 ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
DETERMINAÇÃO DA DEFORMAÇÃO A 
COMPRESSÃO. RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM A NBR 8910/2016 – ESPUMA 
FLEXÍVEL DE POLIURETANO – DETERMINAÇÃO 
DA RESISTÊNCIA A COMPRESSÃO; RELATÓRIO 
DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 9176/16 – 
ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO – 
DETERMINAÇÃO DA FORÇA DE INCIDENTAÇÃO. 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 
9177/15- ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO – 
DETERMINAÇÃO DE FADIGA DINÂMICA. 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 
9178/2015 – ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO 
- DETERMINAÇÃO DAS CARACTERÍSTICAS DE 
QUEIMA, COM RESULTADO DE QUEIMA ZERO. 

RELATÓRIO DE ISENÇÃO DE CFC DAS ESPUMAS 
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO 
FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE 
GESTÃO DE QUALIDADE DE ACORDO COM NBR 
ISO 9001/2015 CERTIFICADO DE QUALIDADE DO 
FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO 
SISTEMA DE GESTÃO AMBIENTAL DE ACORDO 
COM NBR ISO 14001/2015. CADASTRO TÉCNICO 
FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE 
POLUIDORAS E UTILIZADORAS DE RECURSOS 
AMBIENTAIS EMITIDO PELO IBAMA. 
APRESENTAR CERTIFICADO QUE ATENDA À 
CERTIFICAÇÃO DE MOBILIÁRIO E NORMA NBR 
15878:2011, PELO MODELO DE CERTIFICAÇÃO 5, 
JUNTAMENTE COM RELATÓRIOS DE ENSAIO. 

10 

POLTRONA DE AUDITÓRIO PARA OBESO 

O CONJUNTO DEVE APRESENTAR AS SEGUINTES 
DIMENSÕES TOTAIS APROXIMADAS: LARGURA: 
1095MM PROFUNDIDADE ABERTA: 726MM 
PROFUNDIDADE FECHADA: 382MM ALTURA 
FECHADA: 894MM CONJUNTO DO ASSENTO É 
CONSTITUÍDO POR COMPENSADO DE MADEIRA 
COM ESPESSURA DE 15 MM, FABRICADO A 

Unid. 6 
R$ 

6.808,00 
R$ 

40.848,00 
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PARTIR LÂMINAS DE EUCALIPTO E PINUS QUE 
DEVE SER USINADA E FURADAS DE MANEIRA A 
SE OBTER A CONFIGURAÇÃO DO PRODUTO. NA 
LOCALIZAÇÃO DOS FUROS DEVEM SER 
INSERIDA QUATRO (04) PORCAS DE FIXAÇÃO 
COM GARRAS, FABRICADAS EM AÇO CARBONO E 
PROTEGIDA A CORROSÃO A BASE DE 
ELETRODEPOSIÇÃO Á ZINCO. NA ESTRUTURA 
DO ASSENTO É COLADA UMA (01) ALMOFADA DE 
ESPUMA FLEXÍVEL À BASE DE POLIURETANO 
(PU), MOLDADA ANATOMICAMENTE COM A 
BORDA FRONTAL ARREDONDADA, FABRICADA 
ATRAVÉS DE SISTEMAS QUÍMICOS A BASE DE 
POLIOL / ISOCIANATO PELO PROCESSO DE 
INJEÇÃO SOB PRESSÃO. ESTA ALMOFADA POSSUI 
DENSIDADE CONTROLADA DE 57 KG/M³ 
PODENDO OCORRER VARIAÇÕES NA ORDEM DE 
+/- 2 KG/ M³. PARA MONTAGEM DO ASSENTO 
NO MECANISMO SÃO UTILIZADOS QUATRO (04) 
DISTANCIADORES FABRICADOS EM MATERIAL 
TERMOPLÁSTICO DENOMINADO POLIETILENO 
NATURAL E QUATRO (04) PARAFUSOS MÉTRICOS 
SEXTAVADOS M6, REVESTIDO CONTRA 
CORROSÃO A BASE DE ELETRODEPOSIÇÃO A 
ZINCO (ZINCADO PRETO) COM ARRUELAS DE 
PRESSÃO. O CONJUNTO É TAPEÇADO COM AS 
ALTERNATIVAS DE REVESTIMENTOS DEFINIDOS 
PARA A LINHA, ONDE INICIALMENTE SÃO 
CORTADOS EM FORMA DE BLANKS, UNIDOS 
PELO PROCESSO DE COSTURA E FIXADOS NA 
ALMOFADA PELO PROCESSO DE TAPEÇAMENTO 
POR GRAMPOS. ESTE CONJUNTO RECEBE UMA 
(01) PROTEÇÃO CHAMADA DE BLINDAGEM, 
FABRICADA EM MATERIAL TERMOPLÁSTICO 
DENOMINADO COPOLÍMERO DE 
POLIPROPILENO (PP), PARA ACABAMENTO E 
PROTEÇÃO DO SISTEMA MECÂNICO E 
PRINCIPALMENTE REDUÇÃO / ABSORÇÃO DAS 
PROPRIEDADES SONORAS DO AMBIENTE 
(REVERBERAÇÃO). NA VERSÃO OBESO, 
ATENDENDO A NBR 9050/2015, QUE DIZ QUE A 
LARGURA DO ASSENTO É MÍNIMA DE 750 MM, 
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PARA O ASSENTO EXISTE UMA ESTRUTURA DE 
TUBOS DE AÇO CARBONO 1008/1020 DE SEÇÃO 
QUADRADA 20X20MM COM PAREDE DE 1,2MM 
DE ESPESSURA QUE RECEBE UMA PROTEÇÃO 
CONTRA CORROSÃO, DE MODO A SUPORTAR OS 
250 KG EXIGIDOS PELA NORMA. ESSE ASSENTO 
E REVESTIDO POR UMA PEÇA FABRICADA EM 
ABS ATRAVÉS DO PROCESSO DE VACUM 
FORMING PARA ACABAMENTO. CONJUNTO 
MECÂNICO RESPONSÁVEL POR SUSTENTAR 
TODO O CONJUNTO E RESISTIR À TODOS OS 
ESFORÇOS E SOLICITAÇÕES INERENTES DO USO 
DO MÓVEL. SUA ESTRUTURA É DESENVOLVIDA 
POR TUBOS INDUSTRIAIS DE CONSTRUÇÃO 
MECÂNICA DE AÇO CARBONO ABNT 1008 / 1020, 
NAS DIMENSÕES DE DIÂMETRO DE 25,40MM E 
ESPESSURA DA PAREDE DE 1,90MM, 
CONFORMADOS PELO PROCESSO MECÂNICO DE 
CURVAMENTO DE TUBOS, ONDE DEVE SER 
CONECTADA DUAS CHAPAS DE AÇO 
DENOMINADAS SUPORTES, FABRICADOS DE 
AÇO CARBONO ABNT 1008/1020, NAS ESPESSURAS 
DE 2,75 MM, CONFORMADOS PELO PROCESSO DE 
ESTAMPAGEM (CORTE / DOBRA /REPUXO) E 
FIXADOS PELO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG. 
UM DESSES SUPORTES DEVE SER UTILIZADO 
PARA FIXAÇÃO DO CONJUNTO NO PISO, 
ATRAVÉS DE ARRUELAS LISAS E PARAFUSOS 
MÉTRICOS SEXTAVADOS M8 X 49,0MM OU 
PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTES COM 
BUCHAS EXPANSIVAS. JÁ O OUTRO SUPORTE É 
CONSTITUÍDO POR DOIS REBITES COM PORCAS, 
FABRICADOS EM AÇO CARBONO COM 
ACABAMENTO BICROMATIZADO, UTILIZADOS 
PARA MONTAGEM DO MECANISMO. A 
ESTRUTURA RECEBE UMA PROTEÇÃO CONTRA 
CORROSÃO, CARACTERIZADA PELO PROCESSO 
DE PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE METÁLICA POR 
FOSFORIZAÇÃO A BASE DE ZINCO E REVESTIDA 
POR PINTURA ELETROSTÁTICA EPÓXI PÓ. O 
CONJUNTO MECÂNICO UTILIZADO NA 
CONEXÃO DO ASSENTO/ ENCOSTO DE 
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MANEIRA A OBTER O SINCRONISMO 
AUTOMÁTICO DO CONJUNTO É CONSTITUÍDO 
POR TRÊS SUPORTES DE SUSTENTAÇÃO, SENDO 
DOIS FABRICADOS EM CHAPA DE AÇO CARBONO 
ABNT 1008/1020, NA ESPESSURA DE 2,0MM, 
CONFORMADOS E FURADOS PELO PROCESSO DE 
ESTAMPAGEM. NA LOCALIZAÇÃO DOS FUROS 
TÊM-SE MONTADOS UMA BUCHA FABRICADA EM 
MATERIAL TERMOPLÁSTICO POLIACETAL 
NATURAL (POM), PRODUZIDA PELO PROCESSO 
DE INJEÇÃO, COM A FINALIDADE DE REDUÇÃO 
DE ATRITO E VIBRAÇÕES DO CONJUNTO E UM 
(01) TUBO DE AÇO CARBONO ABNT 1008/1020,NAS 
MEDIDAS DE 18,0MM DE DIÂMETRO E 
ESPESSURA DA PAREDE NA ORDEM DE 1,7MM, 
FIXADO PELO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG. JÁ 
O OUTRO SUPORTE, DENOMINADO BIELA, É 
FABRICADO EM CHAPA DE AÇO CARBONO ABNT 
1008/1020, COM ESPESSURA DE 4,90MM, 
UTILIZADO PARA MONTAGEM DO CONJUNTO 
ENCOSTO. ESTE CONJUNTO É MONTADO ENTRE 
SI, ATRAVÉS DE UM (01) EIXO FABRICADO EM 
AÇO CARBONO TREFILADO ABNT 1008/1020, COM 
DIÂMETRO DE 12,0MM COM QUATRO 
(04)RANHURAS, PROTEGIDO CONTRA CORROSÃO 
A BASE DE ELETRODEPOSIÇÃO A ZINCO 
(ZINCADO NATURAL) E FIXADOS POR ANÉIS 
ELÁSTICOS PRODUZIDOS EM AÇO CARBONO 
COM ARRUELAS FABRICADAS EM MATERIAL 
TERMOPLÁSTICO POLIACETAL (POM), PELO 
PROCESSO DE INJEÇÃO, COM A FINALIDADE DE 
REDUÇÃO DE ATRITO E VIBRAÇÕES. PARA 
MONTAGEM DO ASSENTO/ ENCOSTO, SÃO 
UTILIZADOS DOIS (02) MECANISMOS SENDO QUE 
EM AMBOS OS MECANISMOS É COLOCADO UMA 
MOLA HELICOIDAL DE RETROCESSO 
FABRICADA EM ARAMEEB2050, COM DIÂMETRO 
DAS ESPIRAS DE 4,0MM DE ALTA RESISTÊNCIA E 
DURABILIDADE A FADIGA DINÂMICA 
UTILIZADA PARA A ARTICULAÇÃO 
SINCRONIZADA DO CONJUNTO. O CONJUNTO 
RECEBE UMA PROTEÇÃO CONTRA CORROSÃO, 
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CARACTERIZADA PELO PROCESSO DE 
PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE METÁLICA POR 
FOSFATIZAÇÃO A BASE DE ZINCO E REVESTIDA 
POR PINTURA ELETROSTÁTICA EPÓXI PÓ. ESTE 
CONJUNTOPOSSUI PAINÉIS DE PROTEÇÃO E 
ACABAMENTO NAS LATERAIS AONDE VÃO OS 
CORREDORES PARA MOSTRAR A NUMERAÇÃO 
DAS FILAS DO AUDITÓRIO BEM COMO OS 
CORREDORES, SERVINDO TAMBÉM COMO LUZ 
DE CORTESIA. ESSES ACABAMENTOS LATERAIS 
SÃO FABRICADOS PELO PROCESSO DE INJEÇÃO 
DE TERMOPLÁSTICO SEM POLIPROPILENO (PP) 
COM ESPESSURA DE 3MM FIXANDO-SE UNS AOS 
OUTROS POR MEIO DE PARAFUSOS PARA 
PLÁSTICO, GARANTINDO ASSIM, O 
ACABAMENTO E CONFIGURAÇÕES DO 
PRODUTO. O APOIO PARA OS BRAÇOS NA 
CONDIÇÃO FIXA É UTILIZADO PARA 
POSICIONAMENTO DOS BRAÇOS EM UMA 
ÚNICAPOSIÇÃO, ERGONOMICAMENTE 
CONFORTÁVEL. O APOIO DE BRAÇO FIXO É 
CONSTITUÍDO POR DUAS PEÇAS MONTADAS 
ENTRE SI FABRICADAS PELO PROCESSO DE 
INJEÇÃO DE TERMOPLÁSTICOS DESENHADO NA 
CONFIGURAÇÃO RETANGULAR DE FORMA A SE 
OBTER O MÁXIMO DE DESEMPENHO 
ANATÔMICO PARA O APOIO DOS BRAÇOS, 
FABRICADO POLIPROPILENO (PP) COM 
ESPESSURA DE 3 MM. PARA A FIXAÇÃO DO 
APOIO DE BRAÇO NA ESTRUTURA, A PEÇA 
POSSUI EM SUA EXTREMIDADE INFERIOR O 
FORMATO DE DUAS BUCHAS COM ESTRIAS 
LEVEMENTE CONIFICADAS QUE SÃO FIXADAS 
AOS TUBOS DE DIÂMETRO DE 25MM ATRAVÉS 
DE INTERFERÊNCIA MECÂNICA. RECEBE UMA 
PROTEÇÃO CONTRA CORROSÃO, 
CARACTERIZADA PELO PROCESSO DE 
PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE METÁLICA POR 
FOSFORIZAÇÃO A BASE DE ZINCO E REVESTIDA 
POR PINTURA ELETROSTÁTICA EPÓXI PÓ. 
COMPONENTE UTILIZADO COMO 
SUSTENTAÇÃO DA REGIÃO DO APOIO LOMBAR 
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E QUE POSSUI A FUNCIONALIDADE DE 
ACOMODAR CONFORTAVELMENTE AS COSTAS 
NUM DESENHO COM CONCORDÂNCIAS DE 
RAIOS E CURVAS ERGONÔMICAS, E QUE 
MODELAM DE FORMA AGRADÁVEL E 
ANATÔMICA AOS DIVERSOS BIÓTIPOS DE 
USUÁRIOS. CONJUNTO DO ENCOSTO É 
CONSTITUÍDO POR COMPENSADO DE MADEIRA 
COM ESPESSURA DE 15 MM, FABRICADO A 
PARTIR LÂMINAS DE EUCALIPTO E PINUS, QUE 
SÃO USINADAS E FURADAS DE MANEIRA A SE 
OBTER A CONFIGURAÇÃO DO PRODUTO. NA 
LOCALIZAÇÃO DOS FUROS SÃO INSERIDAS 
QUATRO (04) PORCAS DE FIXAÇÃO COM GARRAS, 
FABRICADAS EMAÇO CARBONO E REVESTIDAS 
CONTRA CORROSÃO A BASE DE 
ELETRODEPOSIÇÃO Á ZINCO, EM SUAS 
EXTREMIDADES LATERAIS DEVE SER 
COMPOSTA POR DOIS SUPORTES DENOMINADOS 
CANTONEIRAS, FABRICADOS EM CHAPA DE AÇO 
CARBONO ABNT 1008/1020 COM ESPESSURA NA 
ORDEM DE 3,0MM, CONFORMADAS PELO 
PROCESSO DE ESTAMPAGEM E PROTEGIDA 
CONTRA CORROSÃO A BASE DE PINTURA 
ELETROSTÁTICA EPÓXI PÓ. NA ESTRUTURA DO 
ENCOSTO É FIXADA UMA (01) ALMOFADA DE 
ESPUMA FLEXÍVEL Á BASE DE POLIURETANO 
(PU), ERGONÔMICA E FABRICADA ATRAVÉS DE 
SISTEMAS QUÍMICOS A BASE DE POLIOL / 
ISOCIANATO PELO PROCESSO DE INJEÇÃO SOB 
PRESSÃO. ESTA ALMOFADA POSSUI DENSIDADE 
CONTROLADA DE 52 KG/M³ PODENDO 
OCORRER VARIAÇÕES NA ORDEM DE +/- 2 KG/ 
M³. O CONJUNTO ENCOSTO RECEBE UMA 
BLINDAGEM DE ACABAMENTO NA 
CONFIGURAÇÃO GEOMÉTRICA SIMILAR AO 
COMPENSADO, FABRICADO EM MATERIAL 
TERMOPLÁSTICO DENOMINADO 
POLIPROPILENO, COM A FUNÇÃOPRINCIPAL DE 
PROTEÇÃO CONTRA BATIDAS, CONSERVAÇÃO 
DA TAPEÇARIA E PRINCIPALMENTE REDUÇÃO 
/ABSORÇÃO DAS PROPRIEDADES SONORAS DO 
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AMBIENTE (REVERBERAÇÃO). ESTE CONJUNTO 
DEVE SER TAPEÇADO COM AS ALTERNATIVAS 
DE REVESTIMENTOS DEFINIDOS PARA A LINHA, 
ONDE INICIALMENTE SÃO CORTADOS EM 
FORMA DE BLANKS, UNIDOS PELO PROCESSO 
DE COSTURA E FIXADO NA ALMOFADA PELO 
PROCESSO DE TAPEÇAMENTO POR COLAGEM E 
GRAMPEAMENTO. PARA A VERSÃO DE OBESO, 
NESSE CASO SEU TAMANHO É DE 930 MM. PARA 
O ENCOSTO DE PESSOAS OBESAS EXISTE UMA 
ESTRUTURA DE AÇO CARBONO 1008/1020 DE 
SEÇÃO QUADRADA 20X20MM COM PAREDE DE 
1,2MM DE ESPESSURA QUE RECEBE UMA 
PROTEÇÃO CONTRA CORROSÃO, 
CARACTERIZADA PELO PROCESSO DE 
PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE METÁLICA POR 
FOSFATIZAÇÃO A BASE DE ZINCO E REVESTIDA 
POR PINTURA ELETROSTÁTICA EPÓXI PÓ, PARA 
PODER REFORÇAR O ENCOSTO DE MODO A 
SUPORTAR ATÉ 250 KG. ESSE ENCOSTO E 
REVESTIDO COM UMA PEÇA FABRICADA EM ABS 
ATRAVÉS DO PROCESSO DE VACUM FORMING 
PARA ACABAMENTO. CONJUNTO UTILIZADO 
PARA APOIO DE CADERNOS E LIVROS EM UM 
DESENHO QUE PERMITE ANOTAÇÕES E 
ESCRITAS DE FORMA AGRADÁVEL E 
ERGONÔMICA DISPONÍVEL NAS VERSÕES PARA 
PESSOAS DESTRAS E SINISTRAS. CONJUNTO É 
CONSTITUÍDO POR UMA (01) CHAPA DE 
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDF), É 
USINADA E FURADA DE MANEIRA A SE OBTER A 
CONFIGURAÇÃO DO PRODUTO. NA 
LOCALIZAÇÃO DOS FUROS É INSERIDA DUAS (02) 
PORCAS DE FIXAÇÃO COM GARRAS, FABRICADAS 
EM AÇO CARBONO E REVESTIDAS A CORROSÃO 
A BASE DE ELETRODEPOSIÇÃO Á ZINCO 
(ZINCADO NATURAL). SUAS SUPERFÍCIES 
SUPERIOR E INFERIOR É REVESTIDA COM 
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSÃO E 
NAS EXTREMIDADES DA PRANCHETA É FIXADO 
UMA (01) FITA DE BORDA FABRICADA DE PVC 
FLEXÍVEL NA MEDIDA DE 15MM DE LARGURA 
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COM ESPESSURA DE 0,45MM NA COR PRETA, 
PARA ACABAMENTO E PROTEÇÃO DO 
CONJUNTO. PARA A MONTAGEM DA 
PRANCHETA NA ESTRUTURA, POSSUI UM 
ELEMENTO DE LIGAÇÃO, FABRICADO POR DOIS 
(02) TUBOS INDUSTRIAIS DE CONSTRUÇÃO 
MECÂNICA DE PRECISÃO ABNT 1008/1020, COM 
DIÂMETRO DE 16 MM, UNIDOS POR UMA CHAPA 
DE AÇO DENOMINADA CANTONEIRA, 
FABRICADA EM AÇO CARBONO ABNT 1008/1020 
NA MEDIDA DE 3 MM DE ESPESSURA, PELO 
PROCESSO DE SOLDAGEM MIG.O CONJUNTO 
ASSENTO E ENCOSTO DEVEM SER REVESTIDOS 
EM VINIL. DEVERÁ APRESENTAR A SEGUINTE 
DOCUMENTAÇÃO: DECLARAÇÃO DE GARANTIA 
EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, 
COM ASSINATURA DIGITAL ONDE O PERÍODO 
MÍNIMO DE GARANTIA SEJA DE 05 ANOS.  
LAUDO OU DECLARAÇÃO EMITIDO PELA 
ABERGO, COMPROVANDO QUE O MOBILIÁRIO 
OFERTADO ESTÁ DE ACORDO COM A NORMA 
REGULAMENTADORA NR 17 – ERGONOMIA, 
ACOMPANHADO POR CÓPIA DE DOCUMENTO 
DE IDENTIDADE PROFISSIONAL OU ART PAGA, 
QUE COMPROVE HABILITAÇÃO E 
ESPECIALIZAÇÃO EM ERGONOMIA OU 
ENGENHARIA SEGURANÇA DO TRABALHO, 
PARA EMISSÃO DO RESPECTIVO LAUDO. 
CATÁLOGO TÉCNICO, COMPROVANDO QUE OS 
ITENS OFERTADOS FAZEM PARTE DE SUA LINHA 
DE FABRICAÇÃO. A NÃO APRESENTAÇÃO COM 
ESTAS EXIGÊNCIAS ACARRETARÁ NA 
DESCLASSIFICAÇÃO DO LICITANTE. 
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO 
POR UMA OCP ACREDITADA PELO INMETRO, 
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU 
PROCESSO DE PREPARAÇÃO E PINTURA DE 
SUPERFÍCIES METÁLICAS CERTIFICADO PELO 
MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E 
CONFORMIDADE ÀS NORMAS ABNT NBR 8094, 
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, 
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 
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7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. 
APRESENTAR RELATÓRIO DE ENSAIO. 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM NBR 
8515:2010 – ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA À TRAÇÃO; 
LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO 
ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM 
A NBR14961/2016 DETERMINAÇÃO DO TEOR DE 
CINZAS EM ESPUMAS FLEXÍVEIS DE 
POLIURETANO. RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM NBR 8516:2020 – ESPUMA FLEXÍVEL 
DE POLIURETANO – DETERMINAÇÃO DA 
RESISTÊNCIA AO RASGAMENTO. RELATÓRIO DE 
ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 8619/15 – 
ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
DETERMINAÇÃO DA RESILIÊNCIA. RELATÓRIO 
DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 8797/17 
ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
DETERMINAÇÃO DA DEFORMAÇÃO A 
COMPRESSÃO. RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM A NBR 8910/2016 – ESPUMA 
FLEXÍVEL DE POLIURETANO DETERMINAÇÃO 
DA RESISTÊNCIA A COMPRESSÃO; RELATÓRIO 
DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 9176/16 – 
ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO – 
DETERMINAÇÃO DA FORÇA DE INCIDENTAÇÃO.  
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 
9177/15- ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO – 
DETERMINAÇÃO DE FADIGA DINÂMICA. 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 
9178/2015 – ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO 
- DETERMINAÇÃO DAS CARACTERÍSTICAS DE 
QUEIMA, COM RESULTADO DE QUEIMA ZERO. 
RELATÓRIO DE ISENÇÃO DE CFC DAS ESPUMAS. 
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO 
FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE 
GESTÃO DE QUALIDADE DE ACORDO COM NBR 
ISO 9001/2015. CERTIFICADO DE QUALIDADE DO 
FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO 
SISTEMA DE GESTÃO AMBIENTAL DE ACORDO 
COM NBR ISO 14001/2015. CADASTRO TÉCNICO 
FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE 
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POLUIDORAS E UTILIZADORAS DE RECURSOS 
AMBIENTAIS EMITIDO PELO IBAMA. 

11 

CADEIRA PRESIDENTE ASSENTO E ENCOSTO 
ESTOFADO 

BASE: CONFIGURAÇÃO EM FORMA DE 
PENTÁGONO, COM DIÂMETRO DE 710 MM E 
CONSTITUÍDA COM CINCO PÁS DE APOIO PARA 
FIXAÇÃO DOS RODÍZIOS E UMA FURAÇÃO 
CENTRAL CONIFICADA PARA ACOPLAMENTO 
DA COLUNA A GÁS. DEVE SER FABRICADO EM 
MATERIAL DE LIGA DE ALUMÍNIO PELO 
PROCESSO DE INJEÇÃO SOB PRESSÃO E 
SUBMETIDO A UM PROCESSO DE PRÉ-
AFINAMENTO SUPERFICIAL PELO PROCESSO DE 
LIXAMENTO. POSSUI NA EXTREMIDADE DE 
CADA PÁ UMA LOJAMENTO PARA O ENCAIXE 
DOS RODÍZIOS QUE SÃO CONSTITUÍDOS DE 
DUAS ROLDANAS CIRCULARES NA DIMENSÃO 
DE 55 MM DE DIÂMETRO, COM CORPO 
FABRICADO EM TERMOPLÁSTICO 
DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA 6,6) E BANDA 
DE RODAGEM EM PU, ESPECIAL PARA PISOS 
RÍGIDOS. AS ROLDANAS DEVEM SER FIXADAS 
AO CORPO ATRAVÉS DE UM EIXO HORIZONTAL 
DE AÇO CARBONO ABNT 1005/1010 NA 
DIMENSÃO DE 6 MM QUE DEVE SER 

SUBMETIDO A UM PROCESSO DE LUBRIFICAÇÃO 
ATRAVÉS DE GRAXA ESPECÍFICA PARA 
REDUÇÃO DE ATRITO NA OPERAÇÃO DE 
ROLAMENTO SOB O PISO. O CORPO DO RODÍZIO 
DEVE SER CONSTITUÍDO POR UM EIXO 
VERTICAL DE AÇO CARBONO ABNT 1008/1010, 
PROTEGIDO CONTRA CORROSÃO PELO 
PROCESSO DE ELETRODEPOSIÇÃO A ZINCO, NA 
DIMENSÃO DE 11 MM, O QUAL DEVE SER 
ENCAIXADO NA BASE ATRAVÉS DE UM ANEL 
ELÁSTICO SOB PRESSÃO. COLUNA A GÁS: DEVE 
SER CONSTITUÍDO DE UM CORPO CILÍNDRICO 
DENOMINADO CÂMARA, FABRICADO COM TUBO 
DE CONSTRUÇÃO MECÂNICA DE PRECISÃO DE 

Unid. 27 
R$ 

3.660,20 
R$ 

98.825,40 
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AÇO CARBONO ABNT 1008 / 1020 NA 
MEDIDAEXTERNA DE 50 MM E SER 
CONFORMADA EM UMA DE SUAS 
EXTREMIDADES PELO PROCESSO DE 
CONIFICAÇÃO PARA PERFEITA FIXAÇÃO NA 
BASE. A COLUNA DEVE POSSUIR CURSO MÍNIMO 
DE 115 MM. O CONJUNTO CÂMARA DEVE 
RECEBER PROTEÇÃO CONTRA CORROSÃO 
ATRAVÉS DE UM REVESTIMENTO DE PINTURA 
ELETROSTÁTICA EPÓXI PRETO E NO CARTUCHO 
A GÁS UMA CAMADA DE ELETRODEPOSIÇÃO DE 
CROMO E SER CLASSIFICADA COMO CLASSE 4 DE 
ACORDO COM A NORMA DIN EM 16955_2017. 
MECANISMO: DEVE POSSUIR DUAS ALAVANCAS, 
SENDO QUE UMA COMANDA O ACIONAMENTO 
DA COLUNA A GÁS PARA REGULAGEM DE 
ALTURA DO ASSENTO E A OUTRA QUE DEVE 
LIBERAR E TRAVAR O MOVIMENTO DE 
RECLINAÇÃO DO ASSENTO / ENCOSTO DE 
FORMA SINCRONIZADA E DEVE POSSUIR NO 
MÍNIMO QUATRO POSIÇÕES DE TRAVAMENTO. 
DEVE SER FABRICADO EM CHAPA DE AÇO ABNT 
1010/1020 E TEM SEU CORPO E ACOPLAMENTO À 
COLUNA EM ALUMÍNIO FUNDIDO. O 

MECANISMO DEVE RECEBER UMA PROTEÇÃO 
DE PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE METÁLICA E 
TER REVESTIMENTO ELETROESTÁTICO EPÓXI 
EM PÓ, QUE GARANTA PROTEÇÃO E MAIOR 
VIDA ÚTIL AO PRODUTO. DEVE APRESENTAR 
UM SISTEMA DE ABSORÇÃO DE IMPACTO EM 
TODAS AS POSIÇÕES DE TRAVAMENTO DO 
ENCOSTO, GARANTINDO QUE O MOVIMENTO 
NÃO SEJA LIBERADO SIMPLESMENTE AO 
ACIONAR A ALAVANCA. ISSO EVITA 
DESCONFORTOS CAUSADOS POR MOVIMENTOS 
BRUSCOS DO ENCOSTO. PARA DESBLOQUEAR O 
SISTEMA, É NECESSÁRIO APLICAR UMA LEVE 
PRESSÃO PARA TRÁS, AO MESMO TEMPO EM QUE 
SE ACIONA A ALAVANCA QUE LIBERA O 
TRAVAMENTO DO ENCOSTO. ALÉM DISSO, O 
MECANISMO DEVE OFERECER A OPÇÃO DE 
LIVRE FLUTUAÇÃO, PERMITINDO QUE O 
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ENCOSTO SE MOVA LIVREMENTE, MANTENDO 
UM CONTATO CONSTANTE E SUAVE COM AS 
COSTAS DO USUÁRIO. A PRESSÃO EXERCIDA 
PELO ENCOSTO PODE SER AJUSTADA 
FACILMENTE POR MEIO DE UMA MANOPLA 
LOCALIZADO NA PARTE FRONTAL DO 
MECANISMO. 

ASSENTO/ENCOSTO: DEVE SER CONSTITUÍDO 
POR CHAPAS LATERAIS EM MDF UNIDAS POR 
CHAPAS TRANSVERSAIS EM MADEIRA DE 
EUCALIPTO COM 18 MM DE ESPESSURA, 
USINADAS E FURADAS. NA LOCALIZAÇÃO DOS 
FUROS DEVEM SER INSERIDAS PORCAS DE 
FIXAÇÃO COM GARRAS, FABRICADAS EM AÇO 
CARBONO E SEREM REVESTIDAS CONTRA 
CORROSÃO A BASE DE ELETRODEPOSIÇÃO A 
ZINCO. AS ESTRUTURAS DEVEM SER UNIDAS 
ATRAVÉS DE GRAMPOS DE FIXAÇÃO. NA PARTE 
EXTERNA DA ESTRUTURA, DEVEM SER FIXADOS 
SUPORTES DENOMINADOS TERMINAL PARA 
FIXAÇÃO COM INSERTO LISO, FABRICADOS EM 
TUBO INDUSTRIAL DE AÇO CARBONO ABNT 
1008/1020, REVESTIDOS EM POLIAMIDA 
REFORÇADO COM FIBRA DE VIDRO, PELO 
PROCESSO DE INJEÇÃO, ATRAVÉS DE 
PARAFUSOS FLANGEADOS PROTEGIDOS 
CONTRA CORROSÃO A BASE DE 
ELETRODEPOSIÇÃO A ZINCO E COM PORCAS 
ALOJADAS NO REVESTIMENTO DO MATERIAL. 
TANTO PARA O ASSENTO/ENCOSTO DEVE SER 
UTILIZADO UMA ALMOFADA DE ESPUMA A BASE 
DE POLIURETANO, ERGONÔMICA E SER 
FABRICADA ATRAVÉS DE SISTEMAS QUÍMICOS A 
BASE DE POLIOL/ISOCIANATO, PELO PROCESSO 
DE LAMINAÇÃO. PARA A CONFIGURAÇÃO DO 
ASSENTO AS DIMENSÕES DA ESPUMA DEVEM 
GIRAR EM TORNO DE 557 MM DE COMPRIMENTO 
520 MM DE LARGURA E 40 MM DE ESPESSURA 
COM SEUS CANTOS ARREDONDADOS E 
DENSIDADE MEDIA DE 33KG/M³, PARA O 
ENCOSTO A ESPUMA DEVE TER DIMENSÕES DE 
770MM DE COMPRIMENTO 520 MM DE LARGURA 
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E 20 MM DE ESPESSURA COM SEUS CANTOS 
ARREDONDADOS E ALMOFADA COM 
DENSIDADE MÉDIA DE 28KG/M³, TANTO 
ALMOFADA DE ASSENTO E ENCOSTO PODEM 
OCORRER VARIAÇÕES NA ORDEM DE +/-10%. O 
CONJUNTO DEVE SER TAPEÇADO EM VINIL A 
COR A SER DEFINIDA, ONDE INICIALMENTE SÃO 
CORTADOS EM FORMAS DE BLANCK’S, UNIDOS 
PELO PROCESSO DE COSTURA E FIXADO NAS 
ALMOFADAS PELO PROCESSO DE 
(TAPEÇAMENTO) POR GRAMPEAMENTO, AS 
DIMENSÕES DA CADEIRA GIRAM EM TORNO DE 
570 MM DE LARGURA 640 MM DE 
PROFUNDIDADE E ALTURA TOTAL DE 770 MM. 
APOIO DE BRAÇOS: SER FIXO, SUA ESTRUTURA 
DEVE SER DESENVOLVIDA EM TUBO 
INDUSTRIAL DE CONSTRUÇÃO MECÂNICA EM 
FORMATO DE BUMERANG, DE AÇO CARBONO 
ABNT 1008/1020 NA CONFIGURAÇÃO OBLONGA 
COM AS MEDIDAS DE 25,0 X 50,0 MM E ESPESSURA 
1,5 MM, CONFORMADA PELO PROCESSO 
MECÂNICO DE CURVAR TUBOS. EM SUAS 
EXTREMIDADES, DEVEM SER FIXADAS DUAS 
BUCHAS DENOMINADAS FIXADORES, 
FABRICADOS EM AÇO CARBONO ABNT 1006/1010 
, REVESTIDOS EM POLIAMIDA REFORÇADO COM 
FIBRA DE VIDRO, PRODUZIDOS PELO PROCESSO 
DE INJEÇÃO. POSSUIR AINDA UMA CAPA 
ERGONÔMICA EM TERMOPLÁSTICO DE 
ENGENHARIA COM MEDIDAS DE 315 MM DE 
COMPRIMENTO 53 MM DE LARGURA E 
ESPESSURA MEDIA DE 17 MM, COM FUNÇÃO DE 
RELAXAMENTO DOS BRAÇOS DO USUÁRIO, 
SENDO QUE A DIMENSÃO INTERNA ENTRE OS 
BRAÇOS DEVE SER DE 570 MM. DEVEM SER 
FIXADOS NA ESTRUTURA, ATRAVÉS DE 
PARAFUSOS MÉTRICOS TIPO ALLEN, 
PROTEGIDOS CONTRA CORROSÃO A BASE DE 
ELETRODEPOSIÇÃO A ZINCO. O CONJUNTO 
DEVE RECEBER UMA PROTEÇÃO CONTRA 
CORROSÃO, CARACTERIZADA PELO PROCESSO 
DE PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE METÁLICA POR 
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FOSFATIZAÇÃO À BASE DE ZINCO E REVESTIDA 
POR CROMEAÇÃO. DEVERÁ APRESENTAR A 
SEGUINTE DOCUMENTAÇÃO: DECLARAÇÃO DE 
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO 
FABRICANTE, COM FIRMA RECONHECIDA E 
REGISTRADA EM CARTÓRIO, ONDE CITE 
PERÍODO MÍNIMO DE GARANTIA DE 05 ANOS. 
LAUDO EMITIDO POR MÉDICO DO TRABALHO, 
COMPROVANDO QUE O MOBILIÁRIO OFERTADO 
ESTÁ DE ACORDO COM A NORMA 
REGULAMENTADORA NR 17 – ERGONOMIA 
SEGUNDO PORTARIA /MTP Nº 423 DE 07 DE 
OUTUBRO DE 2021 ATENDENDO AOS 
REQUISITOS DO SUBITEM “17.6.6 ASSENTOS 
UTILIZADOS NOS POSTOS DE TRABALHO” DO 
ITEM 16.6 MOBILIÁRIO DO POSTO DE TRABALHO, 
CONFORME TEXTO DA NR17, CONTIDO NA 
PORTARIA ACIMA MENCIONADA 
ACOMPANHADO POR CÓPIA DE DOCUMENTO 
DE IDENTIDADE PROFISSIONAL, QUE 
COMPROVANDO ESPECIALIZAÇÃO EM 
MEDICINA DO TRABALHO, PARA EMISSÃO DO 
RESPECTIVO LAUDO. CATÁLOGO TÉCNICO COM 
IMAGENS E COTAS COMPROVANDO QUE OS 
ITENS OFERTADOS FAZEM PARTE DE SUA LINHA 
DE FABRICAÇÃO. CERTIFICADO DE 
CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP 
ACREDITADA PELO INMETRO, COMPROVANDO 
QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE 
PREPARAÇÃO E PINTURA DE SUPERFÍCIES 
METÁLICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5, 
GARANTINDO O ATENDIMENTO E 
CONFORMIDADE ÀS NORMAS ABNT NBR 8094, 
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, 
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. 
APRESENTAR JUNTAMENTE COM O 
CERTIFICADO O RELATÓRIO DE ENSAIO. LAUDO 
EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO 
PELO INMETRO QUE ATENDA À NBR 14961/2016 
DETERMINAÇÃO DO TEOR DE CINZAS EM 
ESPUMAS FLEXÍVEIS DE POLIURETANO. LAUDO 
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EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO 
PELO INMETRO QUE ATENDA À NBR 8537/2015 
ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO – 
DETERMINAÇÃO DA DENSIDADE. RELATÓRIO 
DE ENSAIO DE ACORDO COM NBR 8515:2010 – 
ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA À TRAÇÃO; 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM NBR 
8516:2020 – ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
– DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA AO 
RASGAMENTO. RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM A NBR 8619/15 – ESPUMA 
FLEXÍVEL DE POLIURETANO DETERMINAÇÃO 
DA RESILIÊNCIA. RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM A NBR 8797/17 ESPUMA FLEXÍVEL 
DE POLIURETANO DETERMINAÇÃO DA 
DEFORMAÇÃO A COMPRESSÃO. RELATÓRIO DE 
ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 8910/2016 – 
ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO – 
DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA A 
COMPRESSÃO; RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM A NBR 9176/16 – ESPUMA 
FLEXÍVEL DE POLIURETANO – DETERMINAÇÃO 
DA FORÇA DE INCIDENTAÇÃO. RELATÓRIO DE 
ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 9177/15- 
ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO– 
DETERMINAÇÃO DE FADIGA DINÂMICA. 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 
9178/2015 – ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO 
- DETERMINAÇÃO DAS CARACTERÍSTICAS DE 
QUEIMA COM RESULTADO DE QUEIMA = 0 
MM/MIN (QUEIMA ZERO). RELATÓRIO DE 
ISENÇÃO DE CFC NAS ESPUMAS. 

RELATÓRIO DE ENSAIO DE SOLIDEZ – PARTE 
C06: SOLIDEZ A COR À LAVAGEM DOMÉSTICA E 
COMERCIAL DE ACORDO COM A NBR ISSO 
105C06/2010 COM RESULTADO DE ALTERAÇÃO 
DE 5/5. CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO 
FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE 
GESTÃO DE QUALIDADE DE ACORDO COM NBR 
ISO 9001/2015. CERTIFICADO DE QUALIDADE DO 
FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO 
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SISTEMA DE GESTÃO AMBIENTAL DE ACORDO 
COM NBR ISO 14001/2015. CADASTRO TÉCNICO 
FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE 
POLUIDORAS E UTILIZADORAS DE RECURSOS 
AMBIENTAIS - CTF/APP EM NOME DO 
FABRICANTE DO MOBILIÁRIO. CERTIFICADO DE 
DISPOSIÇÃO DE RESÍDUOS SÓLIDOS EMITIDO 
AO FABRICANTE DO PRODUTO JUNTAMENTE 
COM OS COMPROVANTES DE ENTREGAS DOS 
RESÍDUOS. 

12 

POLTRONA APRESENTAÇÃO:  

POLTRONA DE APROXIMAÇÃO; ASSENTO: 
COMPENSADO MOLDADO E ESPUMA 
DENSIDADE 26 SOFT; 

ENCOSTO: COMPENSADO MOLDADO E ESPUMA 
DENSIDADE 26 SOFT; PÉS: MADEIRA. CORES: 
IMBUIA, NOZES E MEL. 1 LUGAR ( 66 LARG X 72 
PROF) 

Unid. 5 
R$ 

5.213,90 
R$ 

26.069,50 

13 

SOFÁ DE 2 LUGARES COM ALMOFADA FIXA NO 
ASSENTO E SOLTA NO ENCOSTO. 

ASSENTO: PERCINTA ELÁSTICA, ESPUMA 
DENSIDADE 26 SOFT E FIBRA MANTA. 

ENCOSTO: PERCINTA ELÁSTICA, ALMOFADA 
SOLTA DE FIBRA SILICONADA E FIBRA MANTA; 

PÉS: FLUTUANTES. ALMOFADAS DECORATIVAS 
INCLUSAS. ( 2M LARG X 1,13 PROF X 84ALT) 

Unid. 2 
R$ 

15.407,00 
R$ 

30.814,00 

14 

SOFÁ DE 3 LUGARES ESTOFADO  

SOFÁ DE 3 LUGARES; ASSENTO: PERCINTA 
ELÁSTICA, ESPUMA DENSIDADE 26 SOFT E FIBRA 
MANTA. COM MOLAS BONEL. ENCOSTO: 
PERCINTA ELÁSTICA, ESPUMA 18 SOFT; PÉS: 
MADEIRA NA COR PRETO; 3 LUGARES (2,50M) ( 
2,5M LARG X 1,08 PROF X 69ALT) 

Unid. 5 
R$ 

11.746,00 
R$ 

58.730,00 

15 CADEIRA  Unid. 2 R$ R$ 9.608,60 
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ESTRUTURA DE MADEIRA MACIÇA. ASSENTO 
ESTOFADO COM ESPUMA DE MEDIA 
DENSIDADE ENCOSTOS ESTOFADOS COM 
ESPUMA DE MEDIA DENSIDADE. ESTRUTURA DE 
MADEIRA MACIÇA ÚNICA SUSTENTANDO O 
ASSENTO E ENCONSTO.  P: 0,53 L: 0,56 A: 0,87. 

4.804,30 

16 

SOFÁ COM 1 BRAÇO LATERAL  

2 LUGARES COM ASSENTOS DE 0,65M E 0,83M, 

ALMOFADAS SOLTAS NO ENCOSTO E FIXAS NO 
ASSENTO; ASSENTO: ESPUMA DENSIDADE 26, 
PERCINTA ELÁSTICA E FIBRA MANTA; ENCOSTO: 
PERCINTA ELÁSTICA, FIBRA SILICONADA E 
FIBRA MANTA; PÉS: ALUMÍNIO PINTADO EM 
PRETO. 

2 LUGARES (1,70M) COM MESA LATERAL BRAÇO 
(11CM) 

Unid. 1 
R$ 

7.343,25 
R$ 7.343,25 

17 

CADEIRA DECORATIVA 

ESTRUTURA DE MADEIRA MACIÇA. ASSENTO 
ESTOFADO COM ESPUMA DE MEDIA 
DENSIDADE ENCOSTOS ESTOFADOS COM 
ESPUMA DE MEDIA DENSIDADE. P: 0,58 L: 0,61 A: 
0,85 

Unid. 2 
R$ 

3.281,00 
R$ 6.562,00 

18 

CENTRO DE MESA ORGÂNICA  

TAMPO DE MDF LAMINADO CARVALHO  

CUMPRIMENTO 1,35 / LARGURA 0,69 / ATURA 0,35 

Unid. 2 
R$ 

7.831,50 
R$ 

15.663,00 

19 

BANCO EM MADEIRA COM BRAÇO 

ESTRUTURA EM MADEIRA CUMARU. 

IDEAL PARA ÁREA EXTERNA LARGURA 130 CM  

ALTURA 86 CM, PROFUNDIDADE 62 CM. 

Unid. 2 
R$ 

7.239,00 
R$ 

14.478,00 

 
 

1.3 Descrição das cortinas 
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LOTE 03 

Item Especificação Unid. Quant 
Valor 

Unitário 
Valor Total 

1 

CORTINAS TIPO "ROLÔ" - TECIDO TIPO TELA 
SOLAR. COM FORNECIMENTO E INSTALAÇÃO.  

CORT.ROLO MANUAL TS 62 RETARDANDE DE 
CHAMAS E DE ACORDO COM AS 
ESPECIFICACOES TÉCNICAS. TUBO: TUBO DE 
50MM, EM ALUMÍNIO DE LIGA 6060 T5 
EXTRUDADO NA COR NATURAL. MECANISMO 
DE ACIONAMENTO: COMANDO COM 
ENGRENAGEM PRODUZIDO EM PLÁSTICO 
REFORÇADO COM FIBRA DE VIDRO E MOLAS DE 
AÇO. SUPORTES DE FIXAÇÃO: EM AÇO 
GALVANIZADO COM TAMPAS EM POLIETILENO 
EM COR COORDENADA COM O TECIDO. 
CORRENTE DE ACIONAMENTO: CORRENTE 
PLÁSTICA COM FIO DE POLIÉSTER E ESFERAS 
PLÁSTICAS DE POLIETILENO.  

TRILHO INFERIOR: PERFIL EM ALUMÍNIO DE 
LIGA 6060 T5 EXTRUDADO, COM PINTURA 
ELETROSTÁTICA NA COR BRANCO PADRÃO RAL 
9003 BRILHANTE – NORMA NBR 14125. PERFIL 
COM DIÂMETRO DE 2 CM E TAMPAS LATERAIS 
PLÁSTICA DE POLIETILENO. 

TELA SOLAR 2.1 , FATOR ABERTURA 3% -  
BRANCO. COMPOSIÇÃO DO TECIDO: 24% FIBRA 
DE POLIÉSTER E 76% REVESTIMENTO DE PVC. 
FATORES DE ABERTURA DA TRAMA: 3%. 
BLOQUEIO DE RAIOS UV: 97%. PESO 475G/M2. 
ESPESSURA: 0,56MM. LARGURA MÁXIMA: 3 M. 
APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA DE PREÇO: 
CERTIFICADO DE QUALIDADE GREENGARD, 
OEKO TEX CLASS II, ANTI-FUNGO BACTÉRIAS,  
RETARDANTE DE CHAMAS NFPA 701-99 E 
GARANTIA. 

Unid. 580 R$ 665,51 
R$ 

385.995,80 

VALOR TOTAL GLOBAL 7.875.995,80 (Sete milhões e oitocentos e setenta e cinco mil e novecentos e 
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noventa e cinco reais e oitenta centavos.) 

 

 

Petrolina-PE, 24 de janeiro de 2024 

 

 

______________________________________________ 

AEROLANDE AMÓS DA CRUZ 

CÂMARA MUNICIPAL DE PETROLINA 

CONTRATANTE 

 

_____________________________________________ 

PHELIPE MARCONE PADILHA DE CARVALHO 

CONTRATADO 
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PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 170/2023 

PREGÃO PESENCIAL N° 007/2023 

CONTRATO N° 002/2024 

 

Por este instrumento de contrato Administrativo, que assinam entre si, de um lado a CÂMARA 

MUNICIPAL DE PETROLINA, entidade jurídica de direito público interno, inscrito no 

CNPJ - Ministério da Fazenda sob o Nº 11.473.675/0001-74, com sede à Praça Dumont, s/nº, 

Centro, Petrolina, PE, CEP 56.304-200. Neste ato representado pelo Presidente da Câmara 

Municipal de Petrolina, Sr. Aerolande Amós da Cruz, brasileiro, casado, inscrito no CPF nº 

105.685.794-37, residente e domiciliado neste Município, doravante denominado simplesmente 

CONTRATANTE, e, de outro lado, a empresa, e de outro lado a empresa MBARROS 

INDÚSTRIA DE MÓVEIS LTDA, com sede na Avenida Benjamim, n° 225, Fragoso, 

Paulista-PE, CEP: 53.402-010, inscrita no CNPJ sob o nº 27.653.340/0001-78, legalmente 

representada pelo Sr. PHELIPE MARCONE PADILHA DE CARVALHO, residente e 

domiciliado na cidade de OLINDA -PE, inscrito no C.P.F. sob o n° 074.118.194-09 doravante 

denominada simplesmente CONTRATADA, tem entre si, como justo e contratado o que segue 

abaixo: 

  

CLÁUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO 

 

1. - Contratação de pessoa jurídica especializada EM FABRICAÇÃO E FORNECIMENTO 

DE ITENS PLANEJADOS EM MARCENARIA, CADEIRAS E CORTINAS VISANDO 

ATENDER NECESSIDADES DO PRÉDIO MODERNIZADO E AMPLIADO DA 

CÂMARA DE VEREADORES DE PETROLINA, consoante especificações abaixo: 

 

1.1 Descrição de Madeira 
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LOTE 01  

Item Especificação Unid. Quant 
Valor 

Unitário 
Valor Total 

1 

PRODUÇÃO E ENTREGA DE PAINEL RIPADO 
COM ESPESSURA DE 15MM, REVESTIDO EM 
TODAS AS FACES COM LAMINADO 
MELAMÍNICO, A COR A SER DETERMINADA, 
UTILIZANDO CHAPAS DE MDP, COM UM 
SISTEMA DE FIXAÇÃO INVISÍVEL, FITAS DE 
ACABAMENTO EM LAMINADO NA COR 
CORRESPONDENTE COM PELO MENOS 1MM DE 
ESPESSURA. 

M² 440,1 
R$ 

2.611,00 
R$1.149.101,10 

2 

PRODUÇÃO E ENTREGA DE PEÇAS EM CHAPA 
DE MDP COM ESPESSURA DE 18MM, 
REVESTIDAS EM TODAS AS FACES COM 
LAMINADO MELAMÍNICO, CUJA COR SERÁ 
DETERMINADA POSTERIORMENTE, FITAS DE 
ACABAMENTO EM LAMINADO NA MESMA 
TONALIDADE DO MATERIAL, COM ESPESSURA 
MÍNIMA DE 1MM. 

M² 3374,43 
R$ 

645,10 
R$ 2.176.844,79 

3 

PRODUÇÃO E ENTREGA DE PEÇAS EM CHAPA 
DE MDP COM ESPESSURA DE 25MM, 
REVESTIDAS EM TODAS AS FACES COM 
LAMINADO MELAMÍNICO, CUJA COR SERÁ 
DETERMINADA POSTERIORMENTE, FITAS DE 
ACABAMENTO EM LAMINADO NA MESMA 
TONALIDADE DO MATERIAL, COM ESPESSURA 
MÍNIMA DE 1MM. 

M² 521,68 
R$ 

805,00 
R$ 1.230.500,10 

4 

PRODUÇÃO E ENTREGA DE PEÇAS EM CHAPA 
DE MDP COM ESPESSURA DE 36MM, 
REVESTIDAS EM TODAS AS FACES COM 
LAMINADO MELAMÍNICO, CUJA COR SERÁ 
DETERMINADA POSTERIORMENTE, FITAS DE 
ACABAMENTO EM LAMINADO NA MESMA 
TONALIDADE DO MATERIAL, COM ESPESSURA 
MÍNIMA DE 1MM. 

M² 650,8 
R$ 

1.890,75 
R$ 1.230.500,10 

5 FORNECIMENTO E INSTALAÇÃO DE CALHAS 
PARA PASSAGEM DE FIAÇAO COM 01 SUB 

Unid 200 R$ R$34.360,00 
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DIVISÃO  INTERNA PARA TELEFONIA, LÓGICA 
E ELÉTRICA CONFECCIONADAS EM CHAPA #24 
DE ESPESSURA (MINIMO), DOBRADA E 
SOLDADA ATRAVÉS DE ELETRO-FUSÃO.  

171,90 

6 
FORNECIMENTO E INSTALAÇÃO: RODÍZIOS EM 
SILICONE. 

Unid 498 R$ 63,15 R$ 31.448,70 

7 

FORNECIMENTO E INSTALAÇÃO DE 
FECHADURA, MATERIAL CAIXA: AÇO, 
ACABAMENTO SUPERFICIAL: CROMADO, 
COMPONENTES: DUAS CHAVES COM 
MECANISMO DE SEGURANÇA DOBRÁVEL 
METÁLICAS, CARACTERÍSTICAS ADICIONAIS: 
EMBUTIR, MEIO CILINDRO, TIPO: AUXILIAR, 
APLICAÇÃO: PORTAS DE ARMÁRIO E 
GAVETEIROS. 

Unid 305 
R$ 

133,90 
R$ 40.839,50 

8 

SERVIÇO DE INSTALAÇÃO, COM 
FORNECIMENTO, DE TRILHO GAVETA, 
MATERIAL: AÇO, TIPO: CORREDIÇA 
TELESCÓPICA, APLICAÇÃO: MOBILIÁRIO, 
TAMANHO: 40 MM. 

Unid 300 
R$ 

239,15 
R$ 71.745,00 

9 

FORNECIMENTO E INSTALAÇÃO DE 
DOBRADIÇAS, MATERIAL: AÇO, ACABAMENTO 
SUPERFICIAL: CROMADO, COMPONENTES: COM 
ABERTURA MINIMA DE 90°  CARACTERÍSTICAS 
ADICIONAIS: COM AMORTECIMENTO. 
APLICAÇÃO: PORTAS DE ARMÁRIOS. 

Unid 1500 
R$ 

49,50 
R$ 74.250,00 

10 

FORNECIMENTO E INSTALAÇÃO DE PORTA 
PIVÔ 80cm COM FECHADURA FECHO ROLETE  E 
TRAVAMENTO ATRAVES DE CHAVES COM 
SEGREDO INDIVIDUAL. 

Unid 32 
R$ 

5.769,00 
R$ 184.608,00 

11 

FORNECIMENTO E INSTALAÇÃO DE PORTA 
PIVÔ 1M COM FECHADURA FECHO ROLETE  E 
TRAVAMENTO ATRAVES DE CHAVES COM 
SEGREDO INDIVIDUAL. 

Unid 2 
R$ 

6.361,07 
R$ 12.722,14 

12 
FORNECIMENTO E INSTALAÇÃO DE 
LUMINÁRIA RETA TIPO PERFIL EM 
ALUMÍNIO COM LED E COM DIFUSOR E 

Metro 
Linear 

550,2 
R$ 

810,10 
R$ 445.717,02 

PHELIPE MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:074118

19409

Assinado de forma digital 

por PHELIPE MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:07411819409 

Dados: 2024.01.25 
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REATOR. USINADA NOS MÓVEIS SOLICITADOS 
DE ACORDO COM O PROJETO.  

13 

FORNECIMENTO E CONFECÇÃO DE PEÇAS EM 
TS FORMICA COM ESPESSURA DE 09MM, 
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR 
LAMINADO COMPACTO, ROBUSTO, PERFEITOS 
PARA APLICAÇÕES EM ÁREAS EXTERNAS, 
ONDE OS MÓVEIS TÊM MAIOR CONTATO E 
EXPOSIÇÃO À SOL/ÁGUA. 

M² 7 
R$ 

4.127,25 
R$ 28.890,75 

14 

FORNECIMENTO E INSTALAÇÃO DE CAIXA DE 
TOMADA COM SUPORTE DE TOMADAS 
INSTALADO NO TAMPO, CORPO E TAMPA 
CONFECCIONADO EM AÇO E COM TAMPA 
REBATÍVEL, NA COR PRETO, CONTENDO 
DISPONIBILIDADE PARA 03 PONTOS PARA 
REDE ELÉTRICA E 04 MÓDULOS A 
SELECIONAR(HDMI,USB,PONTO DE RJ45). 

Unid 93 
R$ 

749,50 
R$ 69.703,50 

15  
BARROTES DE SUSTENTAÇÃO. 

Dimensão 2500 x 5 
Unid 165 

R$ 
1.389,80 

R$ 229.317,00 

 

1.2 Descrição de Cadeiras 

 

LOTE 02  

Item Especificação Unid. Quant 
Valor 

Unitário 
Valor Total 

1 

POLTRONA APROXIMAÇÃO 

POLTRONA BAIXA PARA AMBIENTES 
COLABORATIVOS, DE USO GERAL (DOMÉSTICO E 
NÃO DOMÉSTICO), EM AMBIENTES INDOOR E 
DE MODERADO TRÁFEGO DE PESSOAS, ESPERA, 
INTERLOCUÇÃO OU ATIVIDADES CORRELATAS, 
CONFECCIONADA COM ASSENTO, ENCOSTO E 
BRAÇOS FINALIZADOS E COM QUADRO OU 
ALMA ESTRUTURAL EM FORMATO DE 
MONOBLOCO, ATRAVÉS DE PERFIS METÁLICOS 

Unid. 110 
R$ 

1.701,50 
R$ 

187.165,00 

PHELIPE MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:074118

19409

Assinado de forma digital 

por PHELIPE MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:07411819409 

Dados: 2024.01.25 
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CILÍNDRICOS OU SIMILARES, SENDO QUE APÓS 
ESTOFADO, IGUALMENTE, O CONJUNTO 
FORMADO POR BRAÇOS, ASSENTO E ENCOSTO 
DEVE ESTAR DISPOSTO DE MANEIRA A SER UMA 
ÚNICA PEÇA ESTOFADA, OU SEJA, UM 
MONOBLOCO. BRAÇOS E ENCOSTO FECHADOS, 
FABRICADOS EM FORMATO DE ARCO ESTOFADO 
EM PEÇA ÚNICA, SENDO BRAÇOS, ENCOSTO E 
ASSENTO ESTRUTURADOS EM PERFIS 
METÁLICOS CONFORME ESPECIFICAÇÕES DO 
PARÁGRAFO ANTERIOR, FECHADO 
INTERNAMENTE POR UMA PEÇA DE PAPELÃO 
OU RESINA POLIMÉRICA DE ESPESSURA MÍNIMA 
DE 1,0 MM, QUE RECEBE ELEMENTO DE 
ESTOFAMENTO ATRAVÉS DE MANTA ACRÍLICA 
OU CAMADA DE ESPUMA FLEXÍVEL EXPANDIDA 
DE POLIURETANO, REVESTIDA EM TECIDO DO 
TIPO CREPE 100% POLIÉSTER, EM COR A DEFINIR 
DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE. 
PARA PERFEITA MODELAGEM DO MÓVEL, O 
FABRICANTE DEVERÁ SE UTILIZAR DE 
COSTURAS DE ACABAMENTO NA MODELAGEM. 
ASPECTOS DIMENSIONAIS DO ASSENTO E 
ENCOSTO: PROFUNDIDADE DE SUPERFÍCIE DO 
ASSENTO MEDIDA EM SEU EIXO DE SIMETRIA: 
MÍNIMA DE 400 MM. LARGURA DO ASSENTO 
MEDIDA NO SEU EIXO DE SIMETRIA: MÍNIMA DE 
400 MM. EXTENSÃO VERTICAL DO ENCOSTO NO 
EIXO DE SIMETRIA DA PEÇA MEDIDA NA 
PORÇÃO TRASEIRA DO ENCOSTO: MÍNIMO DE 
300 MM. RAIO DE CURVATURA INTERNO DO 
CONJUNTO FORMADO PELO ENCOSTO E 
BRAÇOS (WING) MEDIDA NO EIXO DE SIMETRIA 
DO PLANO SAGITAL DO PRODUTO À PARTIR DO 
CENTRO GEOMÉTRICO DO ASSENTO: ENTRE 250 
E 500 MM. ESTRUTURAÇÃO DA POLTRONA 
ATRAVÉS DE UMA PEÇA METÁLICA, FORMADA À 
PARTIR DE PERFIS TUBULARES DE AÇO 
FUNDIDOS ENTRE SI ATRAVÉS DE SOLDA MIG 
OU PROCESSO SIMILAR OU SUPERIOR QUE 
GARANTA A QUALIDADE DO PRODUTO QUE 
ATUA COMO FLANGE/PLATAFORMA PARA A 

PHELIPE MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:074118

19409

Assinado de forma digital 

por PHELIPE MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:07411819409 

Dados: 2024.01.25 
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POLTRONA. NA TERMINAÇÃO DE CADA PERFIL 
TUBULAR CITADO É FUNDIDO, PELO MESMO 
PROCESSO MIG, UM SEGMENTO TUBULAR 
CILÍNDRICO DE AÇO CARBONO TODA ESSA 
FLANGE É RECOBERTA POR PINTURA 
ELETROSTÁTICA A PÓ DE COR PRETA. A 
POLTRONA APOIA-SE AO PISO ATRAVÉS DE 4 
PERNAS CONFECCIONADAS EM MADEIRA 
TORNEADA/USINADA, DE FORMATO 
CILÍNDRICO, CUJA EXTENSÃO TOTAL SEJA DE 
NO MÍNIMO 350 MM E DIÂMETRO MÍNIMO DE 30 
MM DEVIDAMENTE FIRMES E NIVELADAS. PARA 
CONTATO COM A SUPERFÍCIE DO PISO, TAIS 
PERNAS APRESENTAM SAPATA 
CONFECCIONADA EM TERMOPLÁSTICO OU 
POLIURETANO OU BORRACHA VULCANIZADA, 
COM DIÂMETRO MÍNIMO DE 20 MM, 
REGULÁVEIS EM ALTURA POR MEIO DE ROSCA 
METÁLICA, CUJO CURSO MÍNIMO É DE 10 MM, 
ROSQUEADAS EM UMA BUCHA OU PORCA EM 
AÇO OU LATÃO OU MATERIAL SUPERIOR OU 
SIMILAR INSERTADA NO INTERIOR DO PÉ DE 
MADEIRA. ASPECTOS DIMENSIONAIS MÍNIMOS 
DA POLTRONA: ALTURA DO ASSENTO EM 
RELAÇÃO AO PISO: 450 MM; PROFUNDIDADE 
TOTAL DO PRODUTO: 550 MM. LARGURA TOTAL 
EXTERNA DA POLTRONA: 550 MM; ALTURA 
TOTAL DO PRODUTO (DA BORDA SUPERIOR DO 
ENCOSTO, EM SEU EIXO DE SIMETRIA, EM 
RELAÇÃO AO PISO): 720 MM. APRESENTAR JUNTO 
A PROPOSTA DE PREÇO: CERTIFICAÇÕES DE 
EVIDÊNCIA MÍNIMA DA QUALIDADE E 
COMPROMISSO AMBIENTAL: RELATÓRIO DE 
ENSAIO COMPLETO E CONFORME PARA TODOS 
OS REQUISITOS APLICÁVEIS DA NORMA ISO 
7173:1989 NÍVEL 3 E ISO 7174:1988 OU ABNT NBR 
13962:2018, OU ABNT NBR 15164:2004, OU AINDA 
ANSI BIFMA X5.4 OU AINDA ISO 21015:2007, EM 
QUAISQUER DAS OPÇÕES OS CERTIFICADOS SÃO 
EMITIDOS POR LABORATÓRIO ACREDITADO 
PELO INMETRO. CADASTRO TÉCNICO FEDERAL 
PARA AS ATIVIDADES POTENCIALMENTE 

PHELIPE MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:074118

19409

Assinado de forma 

digital por PHELIPE 
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POLUIDORAS DO IBAMA EM NOME DO 
FABRICANTE DENTRO DO PRAZO DE VALIDADE; 
CERTIFICADO DE CADEIA DE CUSTÓDIA FSC OU 
CERFLOR EMITIDO POR CERTIFICADORA 
ACREDITADA EM NOME DO FABRICANTE OU DO 
LICITANTE; RELATÓRIOS DE ENSAIO, EMITIDOS 
POR LABORATÓRIOS ACREDITADOS PELA 
CGCRE/INMETRO, COMPROVANDO AS 
CARACTERÍSTICAS DA ESPUMA DO ASSENTO, 
CONSTANDO OS SEGUINTES ÍNDICES DE 
PERFORMANCE: DENSIDADE DA ESPUMA 
MÍNIMA DE 45KGM³ CONFORME A NORMA ABNT 
NBR 8537/2022 OU VERSÃO POSTERIOR, COM 
FOTOGRAFIAS DAS AMOSTRAS UTILIZADAS NO 
ENSAIO; RESILIÊNCIA MÍNIMA DE 60% 
CONFORME A NORMA ABNT NBR 8619/2022 OU 
VERSÃO POSTERIOR, COM FOTOGRAFIAS DAS 
AMOSTRAS UTILIZADAS NO ENSAIO; PERDA DE 
ESPESSURA E PERDA DE CONFORTO (F.I.) DE NO 
MÁXIMO 10% PARA AS ESPUMAS DO 
ESTOFAMENTO AO LONGO DA VIDA ÚTIL, 
CONFORME ABNT NBR 9177:2022 OU VERSÃO 
POSTERIOR, COM FOTOGRAFIAS DAS AMOSTRAS 
UTILIZADAS NO ENSAIO; ISENTA DE 
CLOROFLUORCARBONO; RELATÓRIOS DE 
ENSAIO, EMITIDOS POR LABORATÓRIOS 
ACREDITADOS PELA CGCRE/INMETRO, 
COMPROVANDO AS CARACTERÍSTICAS DO 
MATERIAL METÁLICO, CONSTANDO OS 
SEGUINTES ÍNDICES DE PERFORMANCE: 

RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR 
LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO 
(CGCRE) EVIDENCIANDO RESISTÊNCIA À 
CORROSÃO DOS ELEMENTOS METÁLICOS (COM 
SOLDA) PINTADOS QUE REPRESENTAM OS 
ELEMENTOS DE FABRICAÇÃO DO MÓVEL EM 
QUESTÃO PARA EXPOSIÇÃO DE NO MÍNIMO 300 
HORAS, CONFORME ABNT NBR 8094:1983 OU 
VERSÃO POSTERIOR DA NORMA, COM 
AVALIAÇÕES DE CORROSÃO CONFORME ABNT 
NBR ISO 4628-3:2022 E ABNT NBR 5841:2015 OU 
VERSÕES POSTERIORES; RELATÓRIO DE ENSAIO 

PHELIPE MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:074118

19409

Assinado de forma digital 

por PHELIPE MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:07411819409 

Dados: 2024.01.25 09:04:13 
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EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO 
PELO INMETRO (CGCRE) EVIDENCIANDO 
ADERÊNCIA DA PELÍCULA DE TINTA 
CONFORME ABNT NBR 11003:2009 - VERSÃO 
CORRIGIDA 2010 OU VERSÃO POSTERIOR, COM 
RESULTADO X0/Y0 OU GR0, EM FUNÇÃO DA 
PELÍCULA. 

2 

CADEIRA DE APROXIMAÇÃO TELA 

CONJUNTO DA BASE DEVE SER DESENVOLVIDO 
PARA MANTER A INTEGRIDADE DO PRODUTO 
SUPORTANDO TODOS OS NÍVEIS DE 
RESISTÊNCIA E DURABILIDADE PRESCRITOS 
COMO REQUISITOS DE ENGENHARIA PELAS 
NORMAS TÉCNICAS. SUA CONFIGURAÇÃO DEVE 
SER DEFINIDA POR UMA ESTRUTURA FIXA 
FABRICADA EM TUBO INDUSTRIAL DE 
CONSTRUÇÃO MECÂNICA DE AÇO CARBONO 
ABNT 1008/1020 LAMINADO FRIO COM 
DIÂMETRO DE 25,4MM COM PAREDE DE 2,25 MM 
NA BASE E 1,9 MM NO SUPORTE DO ASSENTO. 
BASE E SUPORTE DEVEM SER FABRICADOS PELO 
PROCESSO MECÂNICO DE CURVAMENTO DE 
TUBOS E DEVERAM SER UNIDOS ENTRE SI PELO 
PROCESSO DE SOLDAGEM MIG. A ESTRUTURA 
DEVE CONTER QUATRO (04) DESLIZADORES 
FIXOS, DESENVOLVIDO PARA MANTER A BASE 
APOIADA SOBRE O PISO E PRINCIPALMENTE 
EVITAR O CONTATO DIRETO DO METAL COM A 
SUPERFÍCIE DE APOIO. OS DESLIZADORES 
DEVEM SER FABRICADOS EM MATERIAL 
TERMOPLÁSTICO DENOMINADO 
POLIPROPILENO, PELO PROCESSO DE INJEÇÃO. 
A ESTRUTURA DEVE SER FIXA AO ASSENTO POR 
PARAFUSOS SEXTAVADOS FLANGEADOS 
¼”X1.1/2”. O CONJUNTO DEVE RECEBER UMA 
PROTEÇÃO CONTRA CORROSÃO, 
CARACTERIZADA PELO PROCESSO DE 
PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE METÁLICA POR 
FOSFATIZAÇÃO À BASE DE ZINCO E REVESTIDA 
POR PINTURA ELETROSTÁTICA EPÓXI PÓ. 
CONJUNTO DE ASSENTO DE SER ESTRUTURAL 

Unid. 10 R$ 998,00 R$ 9.980,00 

PHELIPE 

MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:07411

819409

Assinado de forma 

digital por PHELIPE 

MARCONE PADILHA DE 
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DE APOIO PARA ATIVIDADE DE SENTAR E COM 
A FINALIDADE DE ACOMODAR O USUÁRIO DE 
MANEIRA CONFORTÁVEL ERGONÔMICA. 
CONJUNTO DO ASSENTO DEVE SER 
CONSTITUÍDO DE ESTRUTURA EM MADEIRA 
LAMINADA COM 12 MM DE ESPESSURA COM 
PORCAS GARRA ¼”, FABRICADAS EM AÇO 
CARBONO E REVESTIDAS PELO PROCESSO DE 
ELETRODEPOSIÇÃO Á ZINCO, FIXADAS NOS 
PONTOS DE MONTAGEM DA ESTRUTURA. NA 
ESTRUTURA DO ASSENTO DEVE SER FIXADA 
UMA (01) ALMOFADA DE ESPUMA FLEXÍVEL Á 
BASE DE POLIURETANO (PU), ERGONÔMICA E 
FABRICADA ATRAVÉS DE SISTEMAS QUÍMICOS À 
BASE DE POLIOL / ISOCIANATO PELO PROCESSO 
DE INJEÇÃO SOB PRESSÃO. ESTA ALMOFADA 
DEVE POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA DE 45 
A 50 KG/M³ PODENDO OCORRER VARIAÇÕES NA 
ORDEM DE +/- 2 KG/ M³. O CONJUNTO DEVE 
SER REVESTIDO COM DIVERSOS MATERIAIS 
(TECIDO / LAMINADO VINÍLICO) PELO 
PROCESSO DE TAPEÇAMENTO CONVENCIONAL. 
SUAS DIMENSÕES DEVEM GIRAR EM TORNO DE 
510 MM (LARGURA) X 461 MM (PROFUNDIDADE) 
APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES 
CANTOS ARREDONDADOS. O ASSENTO DEVE 
POSSUIR AINDA UMA CARENAGEM PLÁSTICA 
FABRICADA PELO PROCESSO DE INJEÇÃO DE 
TERMOPLÁSTICOS EM POLIPROPILENO. A 
ALTURA DO ASSENTO AO PISO DEVE SER DE 460 
MM. APOIO PARA OS BRAÇOS, UTILIZADO PARA 
POSICIONAMENTO DOS BRAÇOS EM POSIÇÕES 
ERGONOMICAMENTE CONFORTÁVEIS. DEVE 
SER FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEÇÃO 
DE TERMOPLÁSTICOS EM POLIPROPILENO. 
FIXADO À ESTRUTURA POR DUAS (02) TORRES 
QUE ENCAIXAM NA ESTRUTURA E RECEBEM 
DOIS (02) PARAFUSOS FLANGEADOS COM ROSCA 
ESPECIAL PARA PLÁSTICO NAS DIMENSÕES Ø4 X 
25 MM. COMPONENTE UTILIZADO NO ENCOSTO 
COMO SUSTENTAÇÃO DA REGIÃO DO APOIO 
LOMBAR E QUE DEVE POSSUIR A 
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FUNCIONALIDADE DE ACOMODAR 
CONFORTAVELMENTE AS COSTAS NUM 
DESENHO COM CONCORDÂNCIAS DE RAIOS E 
CURVAS ERGONÔMICAS, E QUE MODELAM DE 
FORMA AGRADÁVEL E ANATÔMICA AOS 
DIVERSOS BIÓTIPOS DE USUÁRIOS. O ENCOSTO 
DEVE POSSUIR ESTRUTURA FABRICADA EM 
POLIPROPILENO REFORÇADO COM FIBRA DE 
VIDRO PELO PROCESSO DE INJEÇÃO DE 
TERMOPLÁSTICOS, E A SUPERFÍCIE DE 
CONTATO COM O USUÁRIO DEVE SER FORMADA 
POR UMA TELA DE 100% POLIÉSTER 
TENCIONADA QUE DEVE SER FIXADA A UMA 
MOLDURA FABRICADA EM ABS INJETADO E 
PARAFUSADA NA ESTRUTURA POR 8 PARAFUSOS 
DO TIPO PLÁSTICO COM Ø 5X16MM. ESSE 
CONJUNTO DEVE MEDIR APROXIMADAMENTE 
460 MM DE LARGURA POR 400 MM DE ALTURA E 
UNE-SE AO ASSENTO POR LÂMINA DE AÇO 
1008/1020 DE 6,35MM DE ESPESSURA POR MEIO 
DE 6 PARAFUSOS DO TIPO PLÁSTICO DE 
Ø5X20MM. A LÂMINA DEVE SER MONTADA NO 
ASSENTO POR 3 PARAFUSOS ¼”X1”. APRESENTAR 
JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: 
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE QUE 
ATENDA À NORMA NBR 13962:2018 MÓVEIS PARA 
ESCRITÓRIO – CADEIRAS – REQUISITOS E 
MÉTODOS DE ENSAIOS, PELO MODELO DE 
CERTIFICAÇÃO 5. LAUDO EMITIDO POR 
LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO 
QUE ATENDA À NBR 14961/2016 DETERMINAÇÃO 
DO TEOR DE CINZAS EM ESPUMAS FLEXÍVEIS 
DE POLIURETANO. LAUDO EMITIDO POR 
LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO 
QUE ATENDA À NBR 8537/2015 ESPUMA 
FLEXÍVEL DE POLIURETANO – DETERMINAÇÃO 
DA DENSIDADE. DECLARAÇÃO DE GARANTIA 
EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, 
COM ASSINATURA DIGITAL, ONDE CITE 
PERÍODO MÍNIMO DE GARANTIA DE 05 ANOS. 
LAUDO EMITIDO PELA ABERGO, 
COMPROVANDO QUE O MOBILIÁRIO OFERTADO 
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ESTÁ DE ACORDO COM A NORMA 
REGULAMENTADORA NR 17 – ERGONOMIA 
SEGUNDO PORTARIA / MTP Nº 423 DE 07 DE 
OUTUBRO DE 2021 ATENDENDO AOS 
REQUISITOS DO SUBITEM “17.6.6 ASSENTOS 
UTILIZADOS NOS POSTOS DE TRABALHO” DO 
ITEM 16.6 MOBILIÁRIO DO POSTO DE TRABALHO, 
CONFORME TEXTO DA NR17, CONTIDO NA 
PORTARIA ACIMA MENCIONADA 
ACOMPANHADO POR CÓPIA DE DOCUMENTO 
DE IDENTIDADE PROFISSIONAL OU ART PAGA, 
QUE COMPROVE 
HABILITAÇÃO/ESPECIALIZAÇÃO EM 
ERGONOMIA OU ENGENHARIA E SEGURANÇA 
DO TRABALHO, PARA EMISSÃO DO RESPECTIVO 
LAUDO. CATÁLOGO TÉCNICO, 
COMPROVANDO QUE OS ITENS OFERTADOS 
FAZEM PARTE DE SUA LINHA DE FABRICAÇÃO. 
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO 
POR UMA OCP ACREDITADA PELO INMETRO, 
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU 
PROCESSO DE PREPARAÇÃO E PINTURA DE 
SUPERFÍCIES METÁLICAS CERTIFICADO PELO 
MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E 
CONFORMIDADE ÀS NORMAS ABNT NBR 8094, 
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, 
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. 
APRESENTAR JUNTAMENTE COM O 
CERTIFICADO O RELATÓRIO DE ENSAIO.
 RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM NBR 
8515:2010 – ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA À TRAÇÃO;
 RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM NBR 
8516:2020 – ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
– DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA AO 
RASGAMENTO. RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM A NBR 8619/15 – ESPUMA 
FLEXÍVEL DE POLIURETANO DETERMINAÇÃO 
DA RESILIÊNCIA. RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM A NBR 8797/17 ESPUMA FLEXÍVEL 
DE POLIURETANO DETERMINAÇÃO DA 
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DEFORMAÇÃO A COMPRESSÃO. 

RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 
8910/2016 – ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
– DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA A 
COMPRESSÃO;  RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM A NBR 9176/16 – ESPUMA 
FLEXÍVEL DE POLIURETANO – DETERMINAÇÃO 
DA FORÇA DE INCIDENTAÇÃO. RELATÓRIO DE 
ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 9177/15- 
ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO – 
DETERMINAÇÃO DE FADIGA DINÂMICA. 

RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 
9178/2015 – ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO 
- DETERMINAÇÃO DAS CARACTERÍSTICAS DE 
QUEIMA COM RESULTADO DE QUEIMA = 0 
MM/MIN (QUEIMA ZERO). RELATÓRIO DE 
ISENÇÃO DE CFC NAS ESPUMAS.  CERTIFICADO 
DE CONFORMIDADE DO FABRICANTE 
EVIDENCIANDO SISTEMA DE GESTÃO DE 
QUALIDADE DE ACORDO  COM NBR ISO 
9001/2015. CERTIFICADO DE QUALIDADE DO 
FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO 
SISTEMA DE GESTÃO AMBIENTAL DE ACORDO 
COM NBR ISO 14001/2015. 

3 

CADEIRA EXECUTIVA COM ENCOSTO EM 
TELA 

BASE: CONFIGURAÇÃO EM FORMA DE 
PENTÁGONO, COM DIÂMETRO NA ORDEM DE 
690 MM E SER CONSTITUÍDA COM CINCO PÁS DE 
APOIO EM FORMATO PIRAMIDAL E COM 
ACABAMENTO TEXTURIZADO. DEVE SER 
FABRICADA PELO PROCESSO DE INJEÇÃO DE 
TERMOPLÁSTICO EM POLIAMIDA, ADITIVADA 
COM 30% DE FIBRA DE VIDRO, POSSUINDO NA 
EXTREMIDADE DE CADA PÁ O ALOJAMENTO 
PARA O ENCAIXE DOS RODÍZIOS QUE DEVE SER 
CONSTITUÍDO DE DUAS ROLDANAS 
CIRCULARES, NA DIMENSÃO DE 55 MM DE 
DIÂMETRO, SEREM FABRICADAS EM SUA REGIÃO 

Unid. 29 
R$ 

1.870,70 
R$ 

54.279,30 

PHELIPE MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:074118

19409

Assinado de forma digital 

por PHELIPE MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:07411819409 

Dados: 2024.01.25 

09:06:30 -03'00'

A
ss

in
ad

o 
po

r 
3 

pe
ss

oa
s:

  A
LI

N
E

 C
O

E
LH

O
 D

O
S

 S
A

N
T

O
S

, A
E

R
O

LA
N

D
E

 A
M

Ó
S

 D
A

 C
R

U
Z

 e
 M

A
R

T
A

 R
E

G
IN

A
 P

E
R

E
IR

A
 D

O
S

 S
A

N
T

O
S

P
ar

a 
ve

rif
ic

ar
 a

 v
al

id
ad

e 
da

s 
as

si
na

tu
ra

s,
 a

ce
ss

e 
ht

tp
s:

//c
am

ar
ap

et
ro

lin
a.

1d
oc

.c
om

.b
r/

ve
rif

ic
ac

ao
/5

78
5-

A
F

49
-9

90
F

-B
6A

B
 e

 in
fo

rm
e 

o 
có

di
go

 5
78

5-
A

F
49

-9
90

F
-B

6A
B



  

 

 

 

 

  

 

                 

Praça Santos Dumont, s/n° - Centro, TEL: (87)3862-9265, Petrolina – PE / CEP: 56304-200 
Internet: petrolina.pe.leg.br – Email: gabineteaerocruz@gmail.com 

13 

 

CENTRAL EM TERMOPLÁSTICO DENOMINADO 
DE POLIAMIDA E EM SUA BANDA DE RODAGEM 
EM POLIURETANO, ESPECIAL PARA PISOS 
RÍGIDOS. O CORPO DO RODÍZIO DEVE SER 
CONFECCIONADO DE FORMA SEMICIRCULAR, 
FABRICADO EM MATERIAL TERMOPLÁSTICO 
DENOMINADO DE POLIAMIDA. AS ROLDANAS 
DEVEM SER FIXADAS NESTE CORPO ATRAVÉS 
DE UM EIXO HORIZONTAL DE AÇO CARBONO 
1005/1010 COM 6 MM DE DIÂMETRO, O QUAL 
DEVE SER LUBRIFICADO AFIM DE REDUZIR O 
ATRITO 

DURANTE O ROLAMENTO. O CORPO DEVE 
RECEBER AINDA UM EIXO VERTICAL, 
PERPENDICULAR AO PISO, FABRICADO EM AÇO 
CARBONO 1008/1010 COM 11 MM DE DIÂMETRO, 
RESPONSÁVEL POR FAZER A LIGAÇÃO DO 
RODÍZIO COM A BASE. ESSE EIXO DEVE SER 
MONTADO ATRAVÉS DE UM ANEL ELÁSTICO 
SOB PRESSÃO NO CORPO DO RODÍZIO, E 
RECEBER LUBRIFICAÇÃO PARA REDUÇÃO DO 
ATRITO DURANTE OS DESLOCAMENTOS 
ROTATIVOS. COLUNA A GÁS: DEVE SER 
CONSTITUÍDA DE UM CORPO CILÍNDRICO 
DENOMINADO CÂMARA, FABRICADO COM TUBO 
DE CONSTRUÇÃO MECÂNICA DE PRECISÃO DE 
AÇO CARBONO 1008/1020 NA MEDIDA EXTERNA 
DE 50 MM CONFORMADO EM UMA DE SUAS 
EXTREMIDADES PELO PROCESSO DE 
CONIFICAÇÃO PARA PERFEITA FIXAÇÃO NA 
BASE. A COLUNA DEVE POSSUIR CURSO DE 115 
MM. O CONJUNTO CÂMARA DEVE RECEBER 
PROTEÇÃO CONTRA CORROSÃO ATRAVÉS DE 
UM REVESTIMENTO DE PINTURA 
ELETROSTÁTICA EPÓXI PRETO E SER 
CLASSIFICADA COMO CLASSE 4 DE ACORDO COM 
A NORMA DIN EN 16955_2017. ASSENTO: SER EM 
COMPENSADO MULTILAMINADO DE MADEIRA 
COM 12 MM DE ESPESSURA. POSSUIR PORCAS 
GARRA INSERIDAS NOS PONTOS DE MONTAGEM 
DA MADEIRA, FABRICADAS EM AÇO CARBONO E 
REVESTIDAS PELO PROCESSO DE 
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ELETRODEPOSIÇÃO À ZINCO. NA ESTRUTURA 
DO ASSENTO DEVE SER FIXADA UMA 
ALMOFADA DE ESPUMA ERGONÔMICA E 
FLEXÍVEL À BASE DE POLIURETANO , 
FABRICADA ATRAVÉS DE SISTEMAS QUÍMICOS À 
BASE DE POLIOL/ISOCIANATO PELO PROCESSO 
DE INJEÇÃO SOB PRESSÃO. ESTA ALMOFADA 
DEVE POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA DE 55 
KG/M³, PODENDO OCORRER VARIAÇÕES NA 
ORDEM DE +/- 10%, E ESPESSURA MÉDIA DE 40 
MM. DEVE SER REVESTIDO COM TECIDO PELO 
PROCESSO DE TAPEÇAMENTO CONVENCIONAL 
EM VINIL. SUAS DIMENSÕES DEVEM SER DE 
APROXIMADAMENTE 500 MM DE LARGURA E 450 
MM DE PROFUNDIDADE, APRESENTANDO EM 
SUAS EXTREMIDADES CANTOS 
ARREDONDADOS. O ASSENTO AINDA DEVE 
POSSUIR UMA BLINDAGEM PLÁSTICA 
FABRICADA PELO PROCESSO DE 

INJEÇÃO EM TERMOPLÁSTICO DE ENGENHARIA. 
APOIO DE BRAÇOS: APRESENTAR TRÊS TIPOS DE 
REGULAGEM, SENDO DE ALTURA, AVANÇO 

HORIZONTAL E GIRO SOBRE SEU PRÓPRIO EIXO. 
A REGULAGEM DE ALTURA DEVE SE DAR PELO 
PRESSIONAMENTO DE UM BOTÃO NA LATERAL 
EXTERNA DO APOIO DE BRAÇO, JÁ O AVANÇO 
HORIZONTAL E O GIRO SE DÃO DE MANEIRA 
SIMPLES, BASTANDO QUE O USUÁRIO EXERÇA 
FORÇA SOBRE O MESMO E O POSICIONE NA 
POSIÇÃO DESEJADA. POSSUIR 60 MM DE CURSO 
PARA A REGULAGEM DE ALTURA, DISPOSTOS EM 
SETE POSIÇÕES DEFINIDAS, 22 MM DE 
REGULAGEM HORIZONTAL PARA CADA 
SENTIDO E A REGULAGEM DE GIRO PERMITE 
24° DE ROTAÇÃO PARA CADA SENTIDO. A ALMA 
DO APOIO DE BRAÇO DEVE SER FABRICADA EM 
CHAPA DE AÇO 1008/1020 COM 6,35 MM DE 
ESPESSURA, JÁ OS COMPONENTES E 
MECANISMOS ESTRUTURAIS DEVEM SER 
FABRICADOS EM POLIAMIDA ADITIVADA COM 
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30% DE 

FIBRA DE VIDRO, COM PEÇAS DE ACABAMENTO 
EM COPOLÍMERO DE POLIPROPILENO. PARA 
MONTAR O BRAÇO NO ASSENTO, DEVEM SER 
UTILIZADOS DOIS PARAFUSOS SEXTAVADOS 
PARA CADA BRAÇO. ENCOSTO: DEVE SER 
CONSTITUÍDO POR UMA MOLDURA FABRICADA 
EM ABS, PELO PROCESSO DE INJEÇÃO DE 
TERMOPLÁSTICOS, ENQUANTO A ESTRUTURA 
DO ENCOSTO DEVE SER FABRICADA EM 
TERMOPLÁSTICO DE ENGENHARIA, 
REFORÇADO COM FIBRA DE VIDRO, COM 
DIMENSÕES 

APROXIMADAS DE 460 MM DE LARGURA POR 390 
MM DE ALTURA. A SUPERFÍCIE DE CONTATO 
COM O USUÁRIO DEVE SER FORMADA POR UMA 
TELA100% POLIÉSTER FIXADA À MOLDURA. ESSA 
POR SUA VEZ DEVE SER FIXADA NA ESTRUTURA 
POR MEIO DE CLIQUES DE ENCAIXE, 
DISPENSANDO O USO DE PARAFUSOS, 
TRAZENDO MAIOR CONFORTO E QUALIDADE 
AO COMPONENTE. A ESTRUTURA DEVE 
RECEBER QUATRO BUCHAS AMERICANAS EM 
SEUS PONTOS DE UNIÃO COM A LÂMINA QUE 
DEVE SER FABRICADA EM CHAPA DE AÇO 
1008/1020 COM 6,35 MM DE ESPESSURA COM 
VINCO CENTRAL PARA UMA MAIOR 
RESISTÊNCIA. A CATRACA DEVE SER FABRICADA 
EM PEÇAS INJETADA SEM POLIAMIDA, 
REFORÇADA COM FIBRA DE VIDRO. ESSE 
MECANISMO DEVE SER AUTOMÁTICO, OU SEJA, 
DEVE SER REGULADO SEM A UTILIZAÇÃO DE 
ALAVANCAS OU QUALQUER TIPO DE 
MANÍPULOS, BASTANDO PUXAR E MOVER O 
ENCOSTO PARA CIMA E O POSICIONAR NA 
POSIÇÃO DESEJADA. PARA BAIXÁ-LO BASTA 
ELEVAR O ENCOSTO ATÉ A ALTURA MÁXIMA 
QUE O MECANISMO IRÁ SE DESARMAR E O 
LIBERAR ATÉ APOSIÇÃO MAIS BAIXA. POSSUIR 65 
MM DE CURSO PARA A REGULAGEM DE ALTURA, 
DISPOSTOS EM NOVE POSIÇÕES DEFINIDAS. 
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DEVE APRESENTAR AINDA, APOIO LOMBAR 
FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEÇÃO DE 
TERMOPLÁSTICO EM UMA MISTURA DE 
POLIPROPILENO E EVA. ESTE DEVE SER 
POSICIONADO ATRÁS DA SUPERFÍCIE DE 
CONTATO COM O USUÁRIO, E PERMITIR UM 
AJUSTE NA ALTURA DO APOIO LOMBAR EM 
NOVE POSIÇÕES DISTINTAS QUE PERCORREM 
UM CURSO DE 40 MM. 

MECANISMO: DEVE SER FABRICADO EM AÇO 
1010/1020 COM CORPO PREDOMINANTEMENTE 
DESENVOLVIDO EM CHAPAS DE 3 MM DE 
ESPESSURA. O MECANISMO RECEBE UMA 
PROTEÇÃO DE PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE 
METÁLICA E REVESTIMENTO ELETROESTÁTICO 
EPÓXI EM PÓ, QUE GARANTE PROTEÇÃO E 
MAIOR VIDA ÚTIL AO PRODUTO. POSSUIR DUAS 
ALAVANCAS QUE FUNCIONAM POR MEIO DE 
GIRO, UMA LOCALIZADA NO LADO DIREITO, 
QUE COMANDA O ACIONAMENTO DA COLUNA 
A GÁS, PARA REGULAGEM DE ALTURA DA 
CADEIRA, E A OUTRA LOCALIZADA NO LADO 
ESQUERDO, QUE TRAVA E DESTRAVA O 
MOVIMENTO DE RECLINAÇÃO DO ENCOSTO. O 
MECANISMO DEVE POSSUIR OS SEGUINTES 
RECURSOS:  MOVIMENTO SINCRONIZADO DE 
RECLINAÇÃO DO ENCOSTO/ASSENTO COM 
CINCO POSIÇÕES DE TRAVAMENTO, E RELAÇÃO 
DE INCLINAÇÃO DE 2:1. - SISTEMA DE ANTI-
IMPACTO EM TODAS AS POSIÇÕES DE 
TRAVAMENTO DO ENCOSTO, O QUAL NÃO 
LIBERA O MOVIMENTO APENAS COM O 
ACIONAMENTO DA ALAVANCA, EVITANDO 
ASSIM O IMPACTO REPENTINO DO ENCOSTO NO 
USUÁRIO. PARA QUE O SISTEMA SEJA LIBERADO 
DEVE-SE SUBMETER O ENCOSTO A UMA LEVE 
PRESSÃO PARA TRÁS ALIADO AO ACIONAMENTO 
DA ALAVANCA. OPÇÃO DE LIVRE FLUTUAÇÃO, 
ONDE O ENCOSTO ENCONTRA-SE LIVRE PARA 
MOVIMENTAÇÃO, MANTENDO O MESMO 
SEMPRE EM CONTATO E SOB PRESSÃO COM AS 
COSTAS DO USUÁRIO. ESSA PRESSÃO PODE SER 
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AJUSTADA ATRAVÉS DE UM KNOB NA PARTE 
FRONTAL DO MECANISMO. DEVERÁ 
APRESENTAR A SEGUINTE DOCUMENTAÇÃO. 
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE QUE 
ATENDA À NORMA NBR 13962:2018 MÓVEIS PARA 
ESCRITÓRIO – CADEIRAS – REQUISITOS E 
MÉTODOS DE ENSAIOS, PELO MODELO DE 
CERTIFICAÇÃO5. 

LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO 
ACREDITADO PELO INMETRO QUE ATENDA À 
NBR 14961/2016 DETERMINAÇÃO DO TEOR DE 
CINZAS EM ESPUMAS FLEXÍVEIS DE 
POLIURETANO. LAUDO EMITIDO POR 
LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO 
QUE ATENDA À NBR 8537/2015 ESPUMA 
FLEXÍVEL DE POLIURETANO – DETERMINAÇÃO 
DA DENSIDADE. DECLARAÇÃO DE GARANTIA 
EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, 
COM FIRMA RECONHECIDA E REGISTRADA EM 
CARTÓRIO, ONDE CITE PERÍODO MÍNIMO DE 
GARANTIA DE 05 ANOS. 

LAUDO EMITIDO PELA ABERGO, 
COMPROVANDO QUE O MOBILIÁRIO OFERTADO 
ESTÁ DE ACORDO COM A NORMA 
REGULAMENTADORA NR 17 – ERGONOMIA 
SEGUNDO PORTARIA / MTP Nº 423 DE 07 DE 
OUTUBRO DE 2021 ATENDENDO AOS 
REQUISITOS DO SUBITEM “17.6.6 ASSENTOS 
UTILIZADOS NOS POSTOS DE TRABALHO” DO 
ITEM 16.6 MOBILIÁRIO DO POSTO DE TRABALHO, 
CONFORME TEXTO DA NR17, CONTIDO NA 
PORTARIA ACIMA MENCIONADA 
ACOMPANHADO POR CÓPIA DE DOCUMENTO 
DE IDENTIDADE PROFISSIONAL OU ART PAGA, 
QUE COMPROVE 
HABILITAÇÃO/ESPECIALIZAÇÃO EM 
ERGONOMIA OU ENGENHARIA E SEGURANÇA 
DO TRABALHO, PARA EMISSÃO DO RESPECTIVO 
LAUDO. CATÁLOGO TÉCNICO, COMPROVANDO 
QUE OS ITENS OFERTADOS FAZEM PARTE DE 
SUA LINHA DE FABRICAÇÃO. CERTIFICADO DE 
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CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP 
ACREDITADA PELO INMETRO, COMPROVANDO 
QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE 
PREPARAÇÃO E PINTURA DE SUPERFÍCIES 
METÁLICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5, 
GARANTINDO O ATENDIMENTO E 

CONFORMIDADE ÀS NORMAS ABNT NBR 8094, 
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, 
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. 
APRESENTAR JUNTAMENTE COM O 
CERTIFICADO O RELATÓRIO DE ENSAIO. 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM NBR 
8515:2010 – ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA À TRAÇÃO; 

RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM NBR 
8516:2020 – ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
– DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA AO 
RASGAMENTO. RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM A NBR 8619/15 – ESPUMA 
FLEXÍVEL DE POLIURETANO DETERMINAÇÃO 
DA RESILIÊNCIA. RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM A NBR 8797/17 ESPUMA FLEXÍVEL 
DE POLIURETANO DETERMINAÇÃO DA 
DEFORMAÇÃO A COMPRESSÃO. RELATÓRIO DE 
ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 8910/2016 – 
ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO – 
DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA A 
COMPRESSÃO; RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM A NBR 9176/16 – ESPUMA 
FLEXÍVEL DE POLIURETANO – DETERMINAÇÃO 
DA FORÇA DE INCIDENTAÇÃO. RELATÓRIO DE 
ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 9177/15- 
ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO – 
DETERMINAÇÃO DE FADIGA DINÂMICA. 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 
9178/2015 – ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO 
- DETERMINAÇÃO DAS CARACTERÍSTICAS DE 
QUEIMA COM RESULTADO DE QUEIMA = 0 
MM/MIN (QUEIMA ZERO). 
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RELATÓRIO DE ISENÇÃO DE CFC NAS ESPUMAS. 

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO 
FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE 
GESTÃO DE QUALIDADE DE ACORDO COM NBR 
ISO 9001/2015. CERTIFICADO DE QUALIDADE DO 
FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO 
SISTEMA DE GESTÃO AMBIENTAL DE ACORDO 
COM NBR ISO 14001/2015. CADASTRO TÉCNICO 
FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE 
POLUIDORAS E UTILIZADORAS DE RECURSOS 
AMBIENTAIS - CTF/APP EM NOME DO 
FABRICANTE DO MOBILIÁRIO. CERTIFICADO DE 
DISPOSIÇÃO DE RESÍDUOS SÓLIDOS EMITIDO 
AO FABRICANTE DO PRODUTO JUNTAMENTE 
COM OS COMPROVANTES DE ENTREGAS DOS 
RESÍDUOS. 

4 

CADEIRA PRESIDENTE COM ENCOSTO EM 
TELA 

BASE: CONFIGURAÇÃO EM FORMA DE 
PENTÁGONO, COM DIÂMETRO NA ORDEM DE 
690 MM E SER CONSTITUÍDA DE CINCO PÁS DE 
APOIO EM FORMATO PIRAMIDAL E COM 
ACABAMENTO TEXTURIZADO. DEVE SER 
FABRICADA PELO PROCESSO DE INJEÇÃO DE 
TERMOPLÁSTICO EM POLIAMIDA, ADITIVADA 
COM 30% DE FIBRA DE VIDRO, POSSUINDO NA 
EXTREMIDADE DE CADA PÁ O ALOJAMENTO 
PARA O ENCAIXE DOS RODÍZIOS, QUE DEVE SER 
CONSTITUÍDO DE DUAS ROLDANAS 
CIRCULARES, NA DIMENSÃO DE 55 MM DE 
DIÂMETRO, E SEREM FABRICADAS EM SUA 
REGIÃO CENTRAL EM TERMOPLÁSTICO 
DENOMINADO DE POLIAMIDA E EM SUA BANDA 
DE RODAGEM EM POLIURETANO, ESPECIAL 
PARA PISOS RÍGIDOS. O CORPO DO RODÍZIO 
DEVE SER CONFECCIONADO DE FORMA 
SEMICIRCULAR, FABRICADO EM MATERIAL 
TERMOPLÁSTICO DENOMINADO DE 
POLIAMIDA. AS ROLDANAS DEVEM SER FIXADAS 
NESTE CORPO ATRAVÉS DE UM EIXO 

Unid. 71 
R$ 

2.298,30 
R$ 

163.179,30 
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HORIZONTAL DE AÇO CARBONO 1005/1010 COM 
6 MM DE DIÂMETRO, O QUAL DEVE SER 
LUBRIFICADO AFIM DE REDUZIR O ATRITO 
DURANTE O ROLAMENTO. O CORPO DEVE 
RECEBER AINDA UM EIXO VERTICAL, 
PERPENDICULAR AO PISO, FABRICADO EM AÇO 
CARBONO 1008/1010 COM 11 MM DE DIÂMETRO, 
RESPONSÁVEL POR 

FAZER A LIGAÇÃO DO RODÍZIO COM A BASE. 
ESSE EIXO DEVE SER MONTADO ATRAVÉS DE 
UM ANEL ELÁSTICO SOB PRESSÃO NO CORPO 
DO RODÍZIO, E RECEBER LUBRIFICAÇÃO PARA 
REDUÇÃO DO ATRITO DURANTE OS 
DESLOCAMENTOS ROTATIVOS. 

COLUNA A GÁS: DEVE SER CONSTITUÍDA DE UM 
CORPO CILÍNDRICO DENOMINADO CÂMARA, 
FABRICADO COM TUBO DE CONSTRUÇÃO 
MECÂNICA DE PRECISÃO DE AÇO CARBONO 
1008/1020 NA MEDIDA EXTERNA DE 50 MM 
CONFORMADO EM UMA DE SUAS 
EXTREMIDADES PELO PROCESSO DE 
CONIFICAÇÃO PARA PERFEITA FIXAÇÃO NA 
BASE. A COLUNA DEVE POSSUIR CURSO DE 115 
MM. O CONJUNTO CÂMARA DEVE RECEBER 
PROTEÇÃO CONTRA CORROSÃO ATRAVÉS DE 
UM REVESTIMENTO DE PINTURA 
ELETROSTÁTICA EPÓXI PRETO E SER 
CLASSIFICADA COMO CLASSE 4 DE ACORDO 
COM A NORMA DIN EN 16955_2017. MECANISMO: 
DEVE SER FABRICADO EM AÇO 1010/1020 COM 
CORPO PREDOMINANTEMENTE 
DESENVOLVIDO EM CHAPAS DE 3 MM  DE 
ESPESSURA. O MECANISMO RECEBE UMA 
PROTEÇÃO DE PREPARAÇÃO DE SUPE2RFÍCIE 
METÁLICA E REVESTIMENTO ELETROESTÁTICO 
EPÓXI EM PÓ, QUE GARANTE PROTEÇÃO E 
MAIOR VIDA ÚTIL AO PRODUTO. POSSUIR DUAS 
ALAVANCAS QUE FUNCIONAM POR MEIO DE 
GIRO, UMA LOCALIZADA NO LADO DIREITO, 
QUE COMANDA O ACIONAMENTO DA COLUNA 
A GÁS, PARA REGULAGEM DE ALTURA DA 
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CADEIRA, E A OUTRA LOCALIZADA NO LADO 
ESQUERDO, QUE TRAVA E DESTRAVA O 
MOVIMENTO DE RECLINAÇÃO DO ENCOSTO. O 
MECANISMO DEVE POSSUIR OS SEGUINTES 
RECURSOS: MOVIMENTO SINCRONIZADO DE 
RECLINAÇÃO DO ENCOSTO/ASSENTO COM 
CINCO POSIÇÕES DE TRAVAMENTO, E RELAÇÃO 
DE INCLINAÇÃO DE 2:1.  SISTEMA DE ANTI-
IMPACTO EM TODAS AS POSIÇÕES DE 
TRAVAMENTO DO ENCOSTO, O QUAL NÃO 
LIBERA O MOVIMENTO APENAS COM O 
ACIONAMENTO DA ALAVANCA, EVITANDO 
ASSIM O IMPACTO REPENTINO DO ENCOSTO NO 
USUÁRIO. PARA QUE O SISTEMA SEJA LIBERADO 
DEVE-SE SUBMETER O ENCOSTO A UMA LEVE 
PRESSÃO PARA TRÁS ALIADO AO 
ACIONAMENTO DA ALAVANCA. 

OPÇÃO DE LIVRE FLUTUAÇÃO, ONDE O 
ENCOSTO ENCONTRA-SE LIVRE PARA 
MOVIMENTAÇÃO, MANTENDO O MESMO 
SEMPRE EM CONTATO E SOB PRESSÃO COM AS 
COSTAS DO USUÁRIO. ESSA PRESSÃO PODE SER 
AJUSTADA ATRAVÉS DE UM KNOB NA 

PARTE FRONTAL DO MECANISMO. ASSENTO: 
DEVE SER CONSTITUÍDO POR COMPENSADO 
MULTILAMINADO DE MADEIRA COM 12 MM DE 
ESPESSURA. POSSUIR PORCAS GARRA INSERIDAS 
NOS PONTOS DE MONTAGEM DA MADEIRA, 
FABRICADAS EM AÇO CARBONO E REVESTIDAS 
PELO PROCESSO DE ELETRODEPOSIÇÃO À 
ZINCO. NA ESTRUTURA DO ASSENTO DEVE SER 
FIXADA UMA ALMOFADA DE ESPUMA 
ERGONÔMICA E FLEXÍVEL À BASE DE 
POLIURETANO, FABRICADA ATRAVÉS DE 
SISTEMAS QUÍMICOS À BASE DE 
POLIOL/ISOCIANATO PELO PROCESSO DE 
INJEÇÃO SOB PRESSÃO. ESTA ALMOFADA DEVE 
POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA DE 55 
KG/M³, PODENDO OCORRER VARIAÇÕES NA 
ORDEM DE +/- 10%, E ESPESSURA MÉDIA DE 40 
MM. O CONJUNTO DEVE SER REVESTIDO COM 
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TECIDO PELO PROCESSO DE TAPEÇAMENTO 
CONVENCIONAL EM VINIL. SUAS DIMENSÕES 
SÃO APROXIMADAMENTE 500 MM DE LARGURA 
E 450 MM DE PROFUNDIDADE, APRESENTANDO 
EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS 
ARREDONDADOS. O ASSENTO AINDA DEVE 
POSSUIR UMA BLINDAGEM PLÁSTICA 
FABRICADA PELO PROCESSO DE INJEÇÃO EM 
TERMOPLÁSTICO DE ENGENHARIA. APOIO DE 
BRAÇOS: APRESENTAR TRÊS TIPOS DE 
REGULAGEM, SENDO DE ALTURA, AVANÇO 
HORIZONTAL E GIRO SOBRE SEU PRÓPRIO EIXO. 
A REGULAGEM DE ALTURA DEVE SE DAR PELO 
PRESSIONAMENTO DE UM BOTÃO NA LATERAL 
EXTERNA DO APOIO DE BRAÇO, JÁ O AVANÇO 
HORIZONTAL E O GIRO SE DÃO DE MANEIRA 
SIMPLES, BASTANDO QUE O USUÁRIO EXERÇA 
FORÇA SOBRE O MESMO E O POSICIONE NA 
POSIÇÃO DESEJADA. POSSUIR 60 MM DE CURSO 
PARA A REGULAGEM DE ALTURA, DISPOSTOS 
EM SETE POSIÇÕES DEFINIDAS, 22 MM DE 
REGULAGEM HORIZONTAL PARA CADA 
SENTIDO E A REGULAGEM DE GIRO PERMITE 
24° DE ROTAÇÃO PARA CADA SENTIDO. A ALMA 
DO APOIO DE BRAÇO DEVE SER FABRICADA EM 
CHAPA DE AÇO 1008/1020 COM 6,35 MM DE 
ESPESSURA, JÁ OS COMPONENTES E 
MECANISMOS ESTRUTURAIS DEVEM SER 
FABRICADOS EM POLIAMIDA ADITIVADA COM 
30% DE FIBRA DE VIDRO, COM PEÇAS DE 
ACABAMENTO EM COPOLÍMERO DE 
POLIPROPILENO. PARA MONTAR O BRAÇO NO 
ASSENTO, DEVEM SER UTILIZADOS DOIS 
PARAFUSOS SEXTAVADOS PARA CADA BRAÇO. 
ENCOSTO: DEVE SER CONSTITUÍDO POR UMA 
MOLDURA FABRICADA EM ABS, PELO PROCESSO 
DE INJEÇÃO DE TERMOPLÁSTICOS, ENQUANTO 
A ESTRUTURA DO ENCOSTO DEVE SER 
FABRICADA EM TERMOPLÁSTICO DE 
ENGENHARIA, REFORÇADO COM FIBRA DE 
VIDRO, COM DIMENSÕES APROXIMADAS DE 460 
MM DE LARGURA POR 550 MM DE ALTURA. A 
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SUPERFÍCIE DE CONTATO COM O USUÁRIO 
DEVE SER FORMADA POR UMA TELA 100% 
POLIÉSTER FIXADA À MOLDURA. ESSA POR SUA 
VEZ DEVE SER FIXADA NA ESTRUTURA POR 
MEIO DE CLIQUES DE ENCAIXE, DISPENSANDO 
O USO DE PARAFUSOS, TRAZENDO MAIOR 
CONFORTO E QUALIDADE AO COMPONENTE. A 
ESTRUTURA DEVE RECEBER QUATRO BUCHAS 
AMERICANAS EM SEUS PONTOS DE UNIÃO COM 
A LÂMINA QUE DEVE SER FABRICADA EM 
CHAPA DE AÇO 1008/1020 COM 6,35 MM DE 
ESPESSURA COM VINCO CENTRAL PARA UMA 
MAIOR RESISTÊNCIA. A CATRACA DEVE SER 
FABRICADA EM PEÇAS INJETADAS EM 
POLIAMIDA, REFORÇADA COM FIBRA DE VIDRO. 
ESSE MECANISMO DEVE SER AUTOMÁTICO, OU 
SEJA, DEVE SER REGULADO SEM A UTILIZAÇÃO 
DE ALAVANCAS OU QUALQUER TIPO DE 
MANÍPULOS, BASTANDO PUXAR E MOVER O 
ENCOSTO PARA CIMA E O POSICIONAR NA 
POSIÇÃO DESEJADA. PARA BAIXÁ-LO BASTA 
ELEVAR O ENCOSTO ATÉ A ALTURA MÁXIMA 
QUE O MECANISMO IRÁ SE DESARMAR E O 
LIBERAR ATÉ A POSIÇÃO MAIS BAIXA. POSSUIR 65 
MM DE CURSO PARA A REGULAGEM DE ALTURA, 
DISPOSTOS EM NOVE POSIÇÕES DEFINIDAS. 
DEVE APRESENTAR AINDA, APOIO LOMBAR 
FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEÇÃO DE 
TERMOPLÁSTICO EM UMA MISTURA DE 
POLIPROPILENO E EVA. ESTE DEVE SER 
POSICIONADO ATRÁS DA SUPERFÍCIE DE 
CONTATO COM O USUÁRIO, E PERMITIR UM 
AJUSTE NA ALTURA DO APOIO LOMBAR EM 
NOVE POSIÇÕES DISTINTAS QUE PERCORREM 
UM CURSO DE 40 MM. DEVERÁ APRESENTAR A 
SEGUINTE DOCUMENTAÇÃO: CERTIFICADO DE 
CONFORMIDADE QUE ATENDA À NORMA NBR 
13962:2018 MÓVEIS PARA ESCRITÓRIO – 
CADEIRAS – REQUISITOS E MÉTODOS DE 
ENSAIOS, PELO MODELO DE CERTIFICAÇÃO 5. 
LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO 
ACREDITADO PELO INMETRO QUE ATENDA À 
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NBR 14961/2016 DETERMINAÇÃO DO TEOR DE 
CINZAS EM ESPUMAS FLEXÍVEIS DE 
POLIURETANO. LAUDO EMITIDO POR 
LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO 
QUE ATENDA À NBR 8537/2015 ESPUMA 
FLEXÍVEL DE POLIURETANO – DETERMINAÇÃO 
DA DENSIDADE. DECLARAÇÃO DE GARANTIA 
EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, 
COM FIRMA RECONHECIDA E REGISTRADA EM 
CARTÓRIO, ONDE CITE PERÍODO MÍNIMO DE 
GARANTIA DE 05 ANOS. LAUDO EMITIDO PELA 
ABERGO, COMPROVANDO QUE O MOBILIÁRIO 
OFERTADO ESTÁ DE ACORDO COM A NORMA 
REGULAMENTADORA NR 17 – ERGONOMIA 
SEGUNDO PORTARIA / MTP Nº 423 DE 07 DE 
OUTUBRO DE 2021 ATENDENDO AOS 
REQUISITOS DO SUBITEM “17.6.6 ASSENTOS 
UTILIZADOS NOS POSTOS DE TRABALHO” DO 
ITEM 16.6 MOBILIÁRIO DO POSTO DE TRABALHO, 
CONFORME TEXTO DA NR17, CONTIDO NA 
PORTARIA ACIMA MENCIONADA 
ACOMPANHADO POR CÓPIA DE DOCUMENTO 
DE IDENTIDADE PROFISSIONAL OU ART PAGA, 
QUE COMPROVE 
HABILITAÇÃO/ESPECIALIZAÇÃO EM 
ERGONOMIA OU ENGENHARIA E SEGURANÇA 
DO TRABALHO, PARA EMISSÃO DO RESPECTIVO 
LAUDO. CATÁLOGO TÉCNICO, COMPROVANDO 
QUE OS ITENS OFERTADOS FAZEM PARTE DE 
SUA LINHA DE FABRICAÇÃO. CERTIFICADO DE 
CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP 
ACREDITADA PELO INMETRO, COMPROVANDO 
QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE 
PREPARAÇÃO E PINTURA DE SUPERFÍCIES 
METÁLICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5, 
GARANTINDO O ATENDIMENTO E 
CONFORMIDADE ÀS NORMAS ABNT NBR 8094, 
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, 
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. 
APRESENTAR JUNTAMENTE COM O 
CERTIFICADO O RELATÓRIO DE ENSAIO. 
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RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM NBR 
8515:2010 – ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA À TRAÇÃO; 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM NBR 
8516:2020 – ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
– DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA AO 
RASGAMENTO. RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM A NBR 8619/15 – ESPUMA 
FLEXÍVEL DE POLIURETANO DETERMINAÇÃO 
DA RESILIÊNCIA. 

RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 
8797/17 ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
DETERMINAÇÃO DA DEFORMAÇÃO A 
COMPRESSÃO. RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM A NBR 8910/2016 – ESPUMA 
FLEXÍVEL DE POLIURETANO – DETERMINAÇÃO 
DA RESISTÊNCIA A COMPRESSÃO; RELATÓRIO 
DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 9176/16 – 
ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO – 
DETERMINAÇÃO DA FORÇA DE INCIDENTAÇÃO. 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 
9177/15- ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO –
DETERMINAÇÃO DE FADIGA DINÂMICA. 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 
9178/2015 – ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO 
- DETERMINAÇÃO DAS CARACTERÍSTICAS DE 
QUEIMA COM RESULTADO DE QUEIMA = 0 
MM/MIN (QUEIMA ZERO). 

RELATÓRIO DE ISENÇÃO DE CFC NAS ESPUMAS. 
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO 
FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE 
GESTÃO DE QUALIDADE DE ACORDO COM NBR 
ISO 9001/2015. CERTIFICADO DE QUALIDADE DO 
FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO 
SISTEMA DE GESTÃO AMBIENTAL DE ACORDO 
COM NBR ISO 14001/2015.  CADASTRO TÉCNICO 
FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE 
POLUIDORAS E UTILIZADORAS DE RECURSOS 
AMBIENTAIS - CTF/APP EM NOME DO 
FABRICANTE DO MOBILIÁRIO. CERTIFICADO DE 
DISPOSIÇÃO DE RESÍDUOS SÓLIDOS EMITIDO 
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AO FABRICANTE DO PRODUTO JUNTAMENTE 
COM OS COMPROVANTES DE ENTREGAS DOS 
RESÍDUOS. 

5 

CADEIRA DE DIÁLOGO FIXA 4 PÉS SEM BRAÇO  

CONJUNTO DA BASE DEVE SER DESENVOLVIDO 
PARA MANTER A INTEGRIDADE DO PRODUTO 
SUPORTANDO TODOS OS NÍVEIS DE 
RESISTÊNCIA E DURABILIDADE PRESCRITOS 
COMO REQUISITOS DE ENGENHARIA PELAS 
NORMAS TÉCNICAS. SUA CONFIGURAÇÃO DEVE 
SER DEFINIDA POR UMA ESTRUTURA FIXA 
FABRICADA EM TUBOS INDUSTRIAIS DE 
CONSTRUÇÃO MECÂNICA ABNT 1008/1020 COM 
DIÂMETRO DE 25,4 MM E ESPESSURA DE 1,5 MM, 
A BASE EM FORMA DE 4 PÉS DEVE SER 
FABRICADA PELO PROCESSO MECÂNICO DE 
CURVAMENTO DE TUBOS POSSUINDO UM 
RETÂNGULO DOBRADO QUE COM SUA 
CONFIGURAÇÃO DEVE SER USADO COMO 
PERNAS TRASEIRAS DE SUSTENTAÇÃO DA 
ESTRUTURA, QUE DEVE SER UNIDO PELO 
PROCESSO DE SOLDAGEM (MIG). DEVE POSSUI 
AINDA DUAS (2) TRAVESSAS EM FORMATO DE 
ARCO DE AÇO CARBONO ABNT 1008/1020 COM 
FUNÇÃO DE FACILITAR A MONTAGEM DO 
ASSENTO, COM 57 MM DE (LARGURA) E 2,65 MM 
DE (ESPESSURA) FABRICADOS PELO PROCESSO 
DE ESTAMPAGEM E UNIDOS A ESTRUTURA PELO 
PROCESSO DE SOLDAGEM (MIG), TODAS AS 
EXTREMIDADES DOS TUBOS DEVEM RECEBER 
PONTEIRAS PLÁSTICAS PARA ACABAMENTO EM 
TERMOPLÁSTICO DE ENGENHARIA 
(COPOLÍMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO 
PELO PROCESSO DE INJEÇÃO. A ESTRUTURA 
DEVE SE FIXAR AO ASSENTO POR QUATRO (4) 
(PARAFUSOS SEXTAVADO FLANGEADO UNC ZP  
1/4X1.3/4).  TODA ESTRUTURA DEVE RECEBER 
UMA PROTEÇÃO DE PREPARAÇÃO DE 
SUPERFÍCIES METÁLICAS EM 
NANOTECNOLOGIA (NANOCERAMICA) E 
REVESTIMENTO ELETROESTÁTICO EPÓXI PÓ, 

Unid. 10 R$ 765,17 R$ 7.651,70 
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QUE GARANTE PROTEÇÃO, E MAIOR VIDA ÚTIL 
AO PRODUTO. CONJUNTO DO ASSENTO DEVE 
SER CONSTITUÍDO POR COMPENSADO DE 
MADEIRA, FABRICADO A PARTIR LÂMINAS DE 
EUCALIPTO E PINNUS COM 12 MM DE 
ESPESSURA, USINADAS E FURADAS DE MANEIRA 
A SE OBTER A CONFIGURAÇÃO DO PRODUTO. 
NA LOCALIZAÇÃO DOS FUROS DEVE SER 
INSERIDAS PORCAS DE FIXAÇÃO COM GARRAS 
DE ¼”, FABRICADAS EM AÇO CARBONO E 
REVESTIDAS PELO PROCESSO DE 
ELETRODEPOSIÇÃO Á ZINCO. NA ESTRUTURA 
DO ASSENTO DEVE SER FIXADA UMA (01) 
ALMOFADA DE ESPUMA LAMINADA FLEXÍVEL Á 
BASE DE POLIURETANO (PU). ESTA ALMOFADA 
DEVE POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA DE 40 
KG/M³ PODENDO OCORRER VARIAÇÕES NA 
ORDEM DE +/- 2 KG/ M³.  O CONJUNTO DEVE 
SER REVESTIDO COM DIVERSOS MATERIAIS 
(TECIDO / LAMINADO VINÍLICO) PELO 
PROCESSO DE TAPEÇAMENTO CONVENCIONAL. 
SUAS DIMENSÕES DEVEM GIRAR EM TORNO DE 
485 MM (LARGURA) X 465 MM (PROFUNDIDADE) 
50 MM DE ESPESSURA APRESENTANDO EM SUAS 
EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS. A 
ALTURA DO ASSENTO AO PISO DEVE SER DE 460 
MM.   O ENCOSTO DEVE SER CONSTITUÍDO POR 
UMA ESTRUTURA EM TERMOPLÁSTICO DE 
ENGENHARIA (COPOLÍMERO DE 
POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO 
DE INJEÇÃO, COM COMBINAÇÕES DE RAIOS E 
CONCORDÂNCIAS ANATÔMICAS, 
REFERENCIADO A UM POLÍGONO IRREGULAR 
QUE COMBINA A UMA GEOMETRIA 
SEMELHANTE A UM PENTÁGONO DE FORMA 
ADAPTADA COMO APOIO ERGONÔMICO AS 
COSTAS DOS USUÁRIO, ALÉM DE TER EM SUA 
PARTE FRONTAL DA SUPERFÍCIE DO ENCOSTO 
UM POLÍGONO IRREGULAR QUE FACILITA SUA 
TRANSFERÊNCIA TÉRMICA, COM DIMENSÕES 
DO ENCOSTO DE 381 MM DE (LARGURA) 451 MM 
DE (COMPRIMENTO) E ESPESSURA MÉDIA DE 5 
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MM . PARA MONTAGEM DO ENCOSTO AO 
ASSENTO DEVE SER COLOCADO TRÊS (3) 
(PARAFUSOS MOV SX INTERNO 4,0 ROSCAS 
DENTEM DE SERRA DIÂMETRO 7X40 MM). 
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA 
COMERCIAL: LAUDO EMITIDO POR 
LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO 
DE ACORDO COM A NBR 10443/08 E RESULTADO 
DE ESPESSURA MÍNIMA DE 70 MICRAS. LAUDO 
DE ACORDO COM A NBR 9209/86 ATESTANDO 
QUE OS PRODUTOS POSSUEM REVESTIMENTO 
EM FOSFATO COM MASSA IGUAL OU SUPERIOR A 
1,2G/M². LAUDO OU DECLARAÇÃO, 
COMPROVANDO QUE O MOBILIÁRIO 
OFERTADO, COM IMAGEM E MEDIDAS ESTÁ 
DENTRO DA NORMA REGULAMENTADORA NR 
17 - ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR CÓPIA 
DE DOCUMENTO DE IDENTIDADE 
PROFISSIONAL (CREA OU CRM) OU ART PAGA 
COM A DEVIDA COMPROVAÇÃO DE 
AUTENTICIDADE, QUE COMPROVE 
HABILITAÇÃO E ESPECIALIZAÇÃO EM 
MEDICINA DO TRABALHO, ERGONOMIA OU 
ENGENHARIA SEGURANÇA DO TRABALHO, 
PARA EMISSÃO DO RESPECTIVO LAUDO. 
CATÁLOGO TÉCNICO DO PRODUTO, NOS QUAIS 
NECESSARIAMENTE CONSTARÃO IMAGENS E 
DESENHOS COM COTAS, COMPROVANDO QUE O 
ITEM OFERTADO FAZ PARTE DE SUA LINHA DE 
FABRICAÇÃO. ESTA CONDIÇÃO SERÁ DE 
EXTREMA RELEVÂNCIA PARA A AVALIAÇÃO DO 
MESMO, ASSIM COMO OS SEGUINTES FATORES: 
CONFORMIDADE COM AS ESPECIFICAÇÕES, 
CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS E CERTIFICADOS 
DE CONFORMIDADE APRESENTADOS, 
QUALIDADE, DURABILIDADE, ACABAMENTO, 
ESTÉTICA, ERGONOMIA E FUNCIONALIDADE. A 
NÃO APRESENTAÇÃO ACARRETARÁ 
DESCLASSIFICAÇÃO DO LICITANTE. 
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO 
POR UMA OCP, COMPROVANDO QUE O 
FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE 

PHELIPE 

MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:0741

1819409

Assinado de forma 

digital por PHELIPE 

MARCONE PADILHA DE 

CARVALHO:074118194

09 

Dados: 2024.01.25 

09:24:59 -03'00'

A
ss

in
ad

o 
po

r 
3 

pe
ss

oa
s:

  A
LI

N
E

 C
O

E
LH

O
 D

O
S

 S
A

N
T

O
S

, A
E

R
O

LA
N

D
E

 A
M

Ó
S

 D
A

 C
R

U
Z

 e
 M

A
R

T
A

 R
E

G
IN

A
 P

E
R

E
IR

A
 D

O
S

 S
A

N
T

O
S

P
ar

a 
ve

rif
ic

ar
 a

 v
al

id
ad

e 
da

s 
as

si
na

tu
ra

s,
 a

ce
ss

e 
ht

tp
s:

//c
am

ar
ap

et
ro

lin
a.

1d
oc

.c
om

.b
r/

ve
rif

ic
ac

ao
/5

78
5-

A
F

49
-9

90
F

-B
6A

B
 e

 in
fo

rm
e 

o 
có

di
go

 5
78

5-
A

F
49

-9
90

F
-B

6A
B



  

 

 

 

 

  

 

                 

Praça Santos Dumont, s/n° - Centro, TEL: (87)3862-9265, Petrolina – PE / CEP: 56304-200 
Internet: petrolina.pe.leg.br – Email: gabineteaerocruz@gmail.com 

29 

 

PREPARAÇÃO E PINTURA DE SUPERFÍCIES 
METÁLICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5, 
GARANTINDO O ATENDIMENTO E 
CONFORMIDADE ÀS NORMAS ABNT NBR 8094, 
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, 
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. 

6 

CADEIRA GIRATÓRIA COM ENCOSTO EM 
POLIPROPILENO 

BASE: CONFIGURAÇÃO EM FORMA DE 
PENTÁGONO, COM DIÂMETRO NA ORDEM DE 
680 MM E CONSTITUÍDA COM CINCO PÁS DE 
APOIO, FABRICADA EM CHAPA DE AÇO 
CARBONO 1008/1020 NA ESPESSURA DE 2,65 MM, 
CONFORMADAS POR UM PROCESSO DE 
ESTAMPAGEM E TRAVADAS POR SOLDAGEM 
MIG. POSSUIR ANEL CENTRAL FABRICADO EM 
TUBO DE PRECISÃO DE CONSTRUÇÃO 
MECÂNICA DE AÇO CARBONO 1008/1020, ONDE 
AS PÁS SÃO FIXADAS A ESTE PELO PROCESSO 

DE SOLDAGEM MIG. A BASE DEVE RECEBER 
UMA PROTEÇÃO DE PREPARAÇÃO DE 
SUPERFÍCIE E METÁLICA EM 
NANOTECNOLOGIA, E TER REVESTIMENTO 
ELETROESTÁTICO EPÓXI EM PÓ QUE GARANTA 
PROTEÇÃO E MAIOR VIDA ÚTIL AO PRODUTO. 
POR FIM O CONJUNTO DEVE RECEBER UMA 
BLINDAGEM CENTRAL, FABRICADA PELO 
PROCESSO DE INJEÇÃO EM MATERIAL 
TERMOPLÁSTICO DENOMINADO COPOLÍMERO 
DE POLIPROPILENO (PP). NAS EXTREMIDADES 
DE CADA PÁ, DEVE APRESENTAR RODÍZIOS QUE 
DEVEM SER CONSTITUÍDOS DE DUAS 
ROLDANAS CIRCULARES, NA DIMENSÃO DE 55 
MM DE DIÂMETRO, FABRICADAS EM SUA 
REGIÃO CENTRAL EM TERMOPLÁSTICO 
DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA) E EM SUA 
BANDA DE RODAGEM EM POLIURETANO (PU), 
DESTINANDO – SE A PISOS RÍGIDOS. O CORPO 
DO RODÍZIO DEVE SER CONFECCIONADO DE 

Unid. 51 R$ 999,00 
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FORMA SEMICIRCULAR, FABRICADO EM 
MATERIAL TERMOPLÁSTICO DENOMINADO DE 
POLIAMIDA. AS ROLDANAS DEVEM SER FIXADAS 
NESTE CORPO ATRAVÉS DE UM EIXO 
HORIZONTAL DE AÇO CARBONO 1005/1010 COM 
6 MM DE DIÂMETRO, O QUAL É LUBRIFICADO 
AFIM DE REDUZIR O ATRITO DURANTE O 
ROLAMENTO. O CORPO RECEBE AINDA DEVE 
APRESENTAR UM EIXO VERTICAL, 
PERPENDICULAR AO PISO, FABRICADO EM AÇO 
CARBONO 1008/1010 COM 11 MM DE DIÂMETRO, 
RESPONSÁVEL POR FAZER A LIGAÇÃO DO 
RODÍZIO COM A BASE. ESSE EIXO DEVE SER 
MONTADO ATRAVÉS DE UM ANEL ELÁSTICO 
SOB PRESSÃO NO CORPO DO RODÍZIO, E 
RECEBE LUBRIFICAÇÃO PARA REDUÇÃO DO 
ATRITO DURANTE OS DESLOCAMENTOS 
ROTATIVOS. 

COLUNA A GÁS: DEVE SER CONSTITUÍDA DE UM 
CORPO CILÍNDRICO DENOMINADO CÂMARA, 
FABRICADO COM TUBO DE CONSTRUÇÃO 
MECÂNICA DE PRECISÃO DE AÇO CARBONO 
1008/1020 NA MEDIDA EXTERNA DE 50 MM 
CONFORMADO EM UMA DE SUAS 
EXTREMIDADES PELO PROCESSO DE 
CONIFICAÇÃO PARA PERFEITA FIXAÇÃO NA 
BASE. A COLUNA DEVE POSSUIR CURSO DE 115 
MM. O CONJUNTO CÂMARA DEVE RECEBER 
PROTEÇÃO CONTRA CORROSÃO ATRAVÉS DE 
UM REVESTIMENTO DE PINTURA 
ELETROSTÁTICA EPÓXI PRETO, E NO 
CARTUCHO A GÁS UMA CAMADA DE 
ELETRODEPOSIÇÃO DE CROMO. MECANISMO: 
DEVE SER FABRICADO EM AÇO 1010/1020 COM 
CORPO PREDOMINANTEMENTE 
DESENVOLVIDO EM CHAPAS DE 2,5 MM DE 
ESPESSURA. O MECANISMO DEVE RECEBER UMA 
PROTEÇÃO DE PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE 
METÁLICA E REVESTIMENTO ELETROESTÁTICO 
EPÓXI EM PÓ, QUE GARANTE PROTEÇÃO E 
MAIOR VIDA ÚTIL AO PRODUTO. POSSUIR 
APENAS UMA ALAVANCA LOCALIZADA NO 
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LADO DIREITO, QUE AO SER ROTACIONADA 
COMANDA O ACIONAMENTO DA COLUNA A 
GÁS, PARA REGULAGEM DE ALTURA DA 
CADEIRA, E AO SER PUXADA, E EMPURRADA, 
TRAVAR E DESTRAVAR O MOVIMENTO DE 
RECLINAÇÃO DO ENCOSTO. O MECANISMO 
DEVE POSSUIR OS SEGUINTES RECURSOS:  
MOVIMENTO SINCRONIZADO DE RECLINAÇÃO 
DO ENCOSTO/ASSENTO COM UMA POSIÇÃO DE 
TRAVAMENTO, E RELAÇÃO DE INCLINAÇÃO DE 
1:1. - OPÇÃO DE LIVRE FLUTUAÇÃO, ONDE O 
ENCOSTO ENCONTRA-SE LIVRE PARA 
MOVIMENTAÇÃO, 

MANTENDO O MESMO SEMPRE EM CONTATO E 
SOB PRESSÃO COM AS COSTAS DO USUÁRIO. 
ESSA PRESSÃO DEVE SER AJUSTADA ATRAVÉS 
DE UM KNOB NA PARTE FRONTAL DO 
MECANISMO. ASSENTO: DEVE SER 
CONSTITUÍDO POR COMPENSADO 
MULTILAMINADO DE MADEIRA COM 12 MM DE 
ESPESSURA. POSSUIR PORCAS GARRA INSERIDAS 
NOS PONTOS DE MONTAGEM DA MADEIRA, 
FABRICADAS EM AÇO CARBONO E REVESTIDAS 
PELO PROCESSO DE ELETRODEPOSIÇÃ 

O À ZINCO. NA ESTRUTURA DO ASSENTO DEVE 
SER FIXADA UMA ALMOFADA DE ESPUMA 
ERGONÔMICA E FLEXÍVEL À BASE DE 
POLIURETANO, FABRICADA ATRAVÉS DE 
SISTEMAS QUÍMICOS À BASE DE 
POLIOL/ISOCIANATO PELO PROCESSO DE 
INJEÇÃO SOB PRESSÃO. ESTA ALMOFADA DEVE 
POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA DE 55 
KG/M³, PODENDO OCORRER VARIAÇÕES NA 
ORDEM DE +/- 10%, E 

ESPESSURA MÉDIA DE 40 MM. O CONJUNTO 
DEVE SER REVESTIDO COM TECIDO PELO 
PROCESSO DE TAPEÇAMENTO CONVENCIONAL. 
SUAS DIMENSÕES SÃO APROXIMADAMENTE 500 
MM DE LARGURA E 450 MM DE PROFUNDIDADE, 
APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES 
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CANTOS ARREDONDADOS. O ASSENTO AINDA 
DEVE POSSUIR UMA BLINDAGEM PLÁSTICA 
FABRICADA PELO PROCESSO DE INJEÇÃO EM 
TERMOPLÁSTICO DE ENGENHARIA. BRAÇO: SER 
FIXO, FABRICADA EM TUBO INDUSTRIAL DE 
CONSTRUÇÃO MECÂNICA ABNT 1008/1020 NO 
DIÂMETRO DE 25,4 MM, COM 1,9 MM DE 
ESPESSURA. O APOIO DE BRAÇO DEVE SER 
FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEÇÃO EM 
TERMOPLÁSTICO DE ENGENHARIA 
(COPOLÍMERO DE POLIPROPILENO) COM 
DIMENSÕES DE 253 MM DE COMPRIMENTO, 54 
MM DE LARGURA E 4 MM DE ESPESSURA. 

ENCOSTO: SER EM TERMOPLÁSTICO DE 
ENGENHARIA (COPOLÍMERO DE 
POLIPROPILENO) COM DIMENSÕES 
APROXIMADAS DE 420 MM DE LARGURA, 450 MM 
DE ALTURA E ESPESSURA MÉDIA DE 4,5 MM. 
DEVE SER FABRICADA PELO PROCESSO DE 
INJEÇÃO DE TERMOPLÁSTICOS, COM 
COMBINAÇÕES DE RAIOS E CONCORDÂNCIAS 
ANATÔMICAS, REFERENCIADO A UM POLÍGONO 
IRREGULAR QUE DEVE COMBINAR A UMA 
GEOMETRIA SEMELHANTE A UM PENTÁGONO, 
ALÉM DE POSSUIR ABERTURAS QUE FACILITAM 
A TRANSFERÊNCIA TÉRMICA. O SUPORTE DO 
ENCOSTO DEVE SER FABRICADO EM TUBO 
INDUSTRIAL DE CONSTRUÇÃO MECÂNICA ABNT 
1008/1020 DE 25,4 MM DE DIÂMETRO E 
ESPESSURA DE 1,5 MM. CADA EXTREMIDADE DO 
SUPORTE DEVE POSSUIR UMA 

CHAPA DE FIXAÇÃO, FABRICADA EM MATERIAL 
AÇO ABNT 1008/1020 COM 3 MM DE ESPESSURA, A 
QUAL SERÁ RESPONSÁVEL POR REALIZAR A 
FIXAÇÃO DO SUPORTE AO ASSENTO. 

DEVERÁ APRESENTAR A SEGUINTE 
DOCUMENTAÇÃO: LAUDO EMITIDO POR 
LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO 
QUE ATENDA À NBR 14961/2016 DETERMINAÇÃO 
DO TEOR DE CINZAS EM ESPUMAS FLEXÍVEIS 
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DE POLIURETANO. LAUDO EMITIDO POR 
LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO 
QUE ATENDA À NBR 8537/2015 ESPUMA 
FLEXÍVEL DE POLIURETANO – DETERMINAÇÃO 
DA DENSIDADE. DECLARAÇÃO DE GARANTIA 
EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, 
COM ASSINATURA DIGITAL, ONDE CITE 
PERÍODO MÍNIMO DE GARANTIA DE 05 ANOS. 
LAUDO EMITIDO PELA ABERGO, 
COMPROVANDO QUE O MOBILIÁRIO OFERTADO 
ESTÁ DE ACORDO COM A NORMA 
REGULAMENTADORA NR 17 – ERGONOMIA 
SEGUNDO PORTARIA / MTP Nº 423 DE 07 DE 
OUTUBRO DE 2021 ATENDENDO AOS 
REQUISITOS DO SUBITEM “17.6.6 ASSENTOS 
UTILIZADOS NOS POSTOS DE TRABALHO” DO 
ITEM 16.6 MOBILIÁRIO DO POSTO DE TRABALHO, 
CONFORME TEXTO DA NR17, CONTIDO NA 
PORTARIA ACIMA MENCIONADA 
ACOMPANHADO POR CÓPIA DE DOCUMENTO 
DE IDENTIDADE PROFISSIONAL OU ART PAGA, 
QUE COMPROVE 
HABILITAÇÃO/ESPECIALIZAÇÃO EM 
ERGONOMIA OU ENGENHARIA E SEGURANÇA 
DO TRABALHO, PARA EMISSÃO DO RESPECTIVO 
LAUDO. CATÁLOGO TÉCNICO, COMPROVANDO 
QUE OS ITENS OFERTADOS FAZEM PARTE DE 
SUA LINHA DE FABRICAÇÃO. CERTIFICADO DE 
CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP 
ACREDITADA PELO INMETRO, COMPROVANDO 
QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE 
PREPARAÇÃO E PINTURA DE SUPERFÍCIES 
METÁLICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5, 
GARANTINDO O ATENDIMENTO E 
CONFORMIDADE ÀS NORMAS ABNT NBR 8094, 
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, 
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. 
APRESENTAR JUNTAMENTE COM O 
CERTIFICADO O RELATÓRIO DE ENSAIO. 

RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM NBR 
8515:2010 – ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 

PHELIPE MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:074118

19409

Assinado de forma digital 

por PHELIPE MARCONE 
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CARVALHO:07411819409 
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DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA À TRAÇÃO; 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM NBR 
8516:2020 – ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
– DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA AO 
RASGAMENTO. RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM A NBR 8619/15 – ESPUMA 
FLEXÍVEL DE POLIURETANO DETERMINAÇÃO 
DA RESILIÊNCIA. RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM A NBR 8797/17 ESPUMA FLEXÍVEL 
DE POLIURETANO DETERMINAÇÃO DA 
DEFORMAÇÃO A COMPRESSÃO. RELATÓRIO DE 
ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 8910/2016 – 
ESPUMA FLEXÍVEL DE 

POLIURETANO – DETERMINAÇÃO DA 
RESISTÊNCIA A COMPRESSÃO; RELATÓRIO DE 
ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 9176/16 – 
ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETAEZNO – 
DETERMINAÇÃO DA FORÇA DE INCIDENTAÇÃO. 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 
9177/15- ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO – 
DETERMINAÇÃO DE FADIGA DINÂMICA. 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 
9178/2015 – ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO 
- DETERMINAÇÃO DAS CARACTERÍSTICAS DE 
QUEIMA COM RESULTADO DE QUEIMA = 0 
MM/MIN (QUEIMA ZERO). 

RELATÓRIO DE ISENÇÃO DE CFC NAS ESPUMAS. 
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO 
FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE 
GESTÃO DE QUALIDADE DE ACORDO COM NBR 
ISO 9001/2015. CERTIFICADO DE QUALIDADE DO 
FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO 
SISTEMA DE GESTÃO AMBIENTAL DE ACORDO 
COM NBR ISO 14001/2015. 

7 

CADEIRA FIXA PARA SALA DE EVENTOS 

ESTRUTURA: APRESENTAR QUATRO PÉS, SER 
FABRICADA EM TUBO INDUSTRIAL DE 
CONSTRUÇÃO MECÂNICA DE AÇO CARBONO 
ABNT 1008/1020 COM SEÇÃO QUADRADA DE 20 X 

Unid. 51 R$ 527,45 
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20 MM E PAREDE DE 1,5 MM, COM SAPATAS 
PLÁSTICAS, FABRICADAS EM POLIPROPILENO. A 
ESTRUTURA DEVE SE FIXAR AO ASSENTO E AO 
ENCOSTO POR PARAFUSOS. DEVE RECEBER UMA 
PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE METÁLICA EM 
NANOTECNOLOGIA E TER REVESTIMENTO 
ELETROESTÁTICO EPÓXI EM PÓ, PARA 
GARANTIR MAIOR VIDA ÚTIL AO PRODUTO. 
ASSENTO: DEVE SER EM COMPENSADO DE 
MADEIRA COM 12 MM DE ESPESSURA. 
APRESENTAR ALMOFADA DE ESPUMA 
ERGONÔMICA E FLEXÍVEL À BASE DE 
POLIURETANO COM DENSIDADE CONTROLADA 
DE 33 KG/M³ PODENDO OCORRER VARIAÇÕES 
NA ORDEM DE +/- 10 %, E ESPESSURA MÉDIA DE 
40 MM. O CONJUNTO DEVE SER REVESTIDO EM 
VINIL. SUAS DIMENSÕES DEVEM SER DE 
APROXIMADAMENTE 387 MM DE LARGURA E 420 
MM DE PROFUNDIDADE, COM EXTREMIDADES 
DE CANTOS ARREDONDADOS. ENCOSTO: 
ESTRUTURA CONSTITUÍDA POR COMPENSADO 
DE MADEIRA COM FORMATO TRAPEZOIDAL 
COM DIMENSÕES APROXIMADAS DE 321 MM DE 
LARGURA E 394 MM DE ALTURA. NA ESTRUTURA 
DO ENCOSTO DEVE SER FIXADA UMA 
ALMOFADA DE ESPUMA FLEXÍVEL À BASE DE 
POLIURETANO 

COM DENSIDADE CONTROLADA DE 33 KG/M³ 
PODENDO OCORRER VARIAÇÕES NA ORDEM DE 
+/- 10 %, E ESPESSURA MÉDIA DE 25 MM. 
REVESTIMENTO EM VINIL. DEVERÁ 
APRESENTAR A SEGUINTE DOCUMENTAÇÃO: 
DECLARAÇÃO DE GARANTIA EMITIDA 
EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, COM 
ASSINATURA DIGITAL, ONDE CITE PERÍODO 
MÍNIMO DE GARANTIA DE 05 ANOS. LAUDO 
EMITIDO POR MÉDICO DO TRABALHO, 
COMPROVANDO QUE O MOBILIÁRIO OFERTADO 
ESTÁ DE ACORDO COM A NORMA 
REGULAMENTADORA NR 17 – ERGONOMIA 
SEGUNDO PORTARIA / MTP Nº 423 DE 07 DE 
OUTUBRO DE 2021 ATENDENDO AOS 

PHELIPE MARCONE 

PADILHA DE 

CARVALHO:074118

19409

Assinado de forma digital 
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REQUISITOS DO SUBITEM “17.6.6 ASSENTOS 
UTILIZADOS NOS POSTOS DE TRABALHO” DO 
ITEM 16.6 MOBILIÁRIO DO POSTO DE TRABALHO, 
CONFORME TEXTO DA NR17, CONTIDO NA 
PORTARIA ACIMA MENCIONADA 
ACOMPANHADO POR CÓPIA DE DOCUMENTO 
DE IDENTIDADE PROFISSIONAL, QUE 
COMPROVANDO ESPECIALIZAÇÃO EM 
MEDICINA DO TRABALHO, PARA EMISSÃO DO 
RESPECTIVO LAUDO. CADASTRO TÉCNICO 
FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE 
POLUIDORAS E UTILIZADORAS DE RECURSOS 
AMBIENTAIS – IBAMA. RELATÓRIO DE ENSAIO 
DE ESFORÇO DE TRAÇÃO DE SOLDA DE NO 
MÍNIMO 9000 KGF.  CATÁLOGO TÉCNICO, COM 
IMAGENS E COTAS, COMPROVANDO QUE OS 
ITENS OFERTADOS FAZEM PARTE DE SUA LINHA 
DE FABRICAÇÃO. 

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO 
POR UMA OCP ACREDITADA PELO INMETRO, 
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU 
PROCESSO DE PREPARAÇÃO E PINTURA DE 

SUPERFÍCIES METÁLICAS CERTIFICADO PELO 
MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E 
CONFORMIDADE ÀS NORMAS ABNT NBR 8094, 
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, 
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. 
APRESENTAR JUNTAMENTE COM O 
CERTIFICADO O RELATÓRIO DE ENSAIO.  
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO 
FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE 
GESTÃO DE QUALIDADE DE ACORDO COM NBR 
ISO 9001/2015. CERTIFICADO DE QUALIDADE DO 
FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO 
SISTEMA DE GESTÃO AMBIENTAL DE ACORDO 
COM NBR ISO 14001/2015. RELATÓRIO DE ENSAIO 
DE ACORDO COM A NBR ISSO 105C06/2010 –
ENSAIO DE SOLIDEZ DA COR – PARTE C06: 
SOLIDEZ DA COR À LAVAGEM DOMÉSTICA E 

PHELIPE 

MARCONE 

PADILHA DE 
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11819409

Assinado de forma 
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COMERCIAL. 

8 

LONGARINA DOIS LUGARES SEM BRAÇO 

APRESENTAR DOIS LUGARES. A ESTRUTURA DE 
SUSTENTAÇÃO DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE 
SER EM TUBOS AÇO Ø22.20X1.5MM DE ESPESSURA, 
CURVADO E FURADO PARA ACOPLAR-SE AO 
ASSENTO E ENCOSTO JUNTANDO-SE COM A 
ESTRUTURA ONDE SERÃO FIXADAS POR 
QUATRO PARAFUSOS JÁ DESCRITOS ACIMA. OS 
PÉS DA LONGARINA DEVEM SER 
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO 
REDONDO Ø31,75X1,5MM DE ESPESSURA, COM 
UMA TRAVESSA DE AÇO EM “L” COM 2,65MM DE 
ESPESSURA SOLDADA, E PONTEIRAS PLÁSTICAS 
PARA ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES DOS 
TUBOS. ESTE CONJUNTO DEVE SER FIXADO ÀS 
TRAVESSAS POR MEIO DE PARAFUSOS, PORCAS E 
ARRUELAS. TODOS OS TUBOS DE AÇO 
UTILIZADOS NA MONTAGEM DESTA 
LONGARINA DEVEM PASSAR POR UM PROCESSO 
DE BANHOS DECAPANTES E DE FOSFATIZAÇÃO 
E POSTERIOR PINTURA COM TINTA EPÓXI A PÓ, 
EVITANDO OXIDAÇÃO E COM UM ÓTIMO 
ACABAMENTO SUPERFICIAL. TODAS AS 
EXTREMIDADES DOS TUBOS DEVEM RECEBER 
PONTEIRAS PLÁSTICAS PARA ACABAMENTO. O 
CONJUNTO DO ASSENTO DEVE SER 
CONSTITUÍDO POR COMPENSADO 
MULTÍLAMINADO DE MADEIRA COM 12 MM DE 
ESPESSURA COM PORCAS GARRA ¼, FABRICADOS 
EM AÇO CARBONO E REVESTIDAS PELO 
PROCESSO DE ELETRODEPOSIÇÃO Á ZINCO, 
FIXADAS NOS PONTOS DE MONTAGEM DA 
ESTRUTURA. NA ESTRUTURA DO ASSENTO DEVE 
SER FIXADA UMA ALMOFADA DE ESPUMA 
FLEXÍVEL A BASE DE POLIURETANO, 
ERGONÔMICA E FABRICADA ATRAVÉS DE 
SISTEMAS QUÍMICOS A BASE DE 
POLIOL/ISOCIANATO PELO PROCESSO DE 
INJEÇÃO SOB PRESSÃO. ESTA ALMOFADA DEVE 
POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA DE 55 

Unid. 13 
R$ 

2.362,00 
R$ 

30.706,00 
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KG/M³ PODENDO OCORRER VARIAÇÕES NA 
ORDEM DE +/- 2 KG/M³. O CONJUNTO DEVE SER 
REVESTIDO EM VINIL. SUAS DIMENSÕES DEVEM 
GIRAR EM TORNO DE 503 MM (LARGURA) X 450 
MM (PROFUNDIDADE) APRESENTANDO EM SUAS 
EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS. O 
ASSENTO AINDA DEVE POSSUIR UMA 
BLINDAGEM PLÁSTICA FABRICADA PELO 
PROCESSO DE INJEÇÃO EM TERMOPLÁSTICO DE 
ENGENHARIA. O ENCOSTO DEVE SER 
CONSTITUÍDO POR UMA ESTRUTURA EM 
TERMOPLÁSTICO FABRICADA PELO PROCESSO 
DE INJEÇÃO, COM COMBINAÇÕES DE RAIOS E 
CONCORDÂNCIAS ANATÔMICAS, 
REFERENCIADO A UM POLÍGONO IRREGULAR 
QUE COMBINA A UMA GEOMETRIA 
SEMELHANTE A UM PENTÁGONO DE FORMA 
ADAPTADA COMO APOIO ERGONÔMICO AS 
COSTAS DO USUÁRIO, ALÉM DE TER EM SUA 
PARTE FRONTAL DA SUPERFÍCIE DO ENCOSTO 
UM POLÍGONO 

IRREGULAR QUE FACILITA SUA TRANSFERÊNCIA 
TÉRMICA .A ESTRUTURA DO ENCOSTO, DEVE 
TER COMPONENTE DE FIXAÇÃO UTILIZADO 
PARA DAR SUPORTE ESTRUTURAL AO ENCOSTO, 
DEVE SER FÁCIL DE MONTAR E QUE MANTEM O 
CONJUNTO FIXADO E QUE RESISTE DENTRO 
DAS ESPECIFICAÇÕES NORMATIVAS. FABRICADO 
EM TUBO INDUSTRIAL DE CONSTRUÇÃO 
MECÂNICA ABNT 1008/1020 DE 25,4 MM DE 
DIÂMETRO E ESPESSURA DE 1,5 MM CORTADO 
EM MAQUINAS DE CORTE E DOBRADO EM 
CURVADORAS CNC, DEVE POSSUIR AINDA DUAS 
CHAPAS DE FIXAÇÃO PARA DAR SUPORTE AO 
ASSENTO FABRICADO EM MATERIAL 
DENOMINADO ABNT 1008/1020 COM 3 MM DE 

ESPESSURA, CONFECCIONADA PELO PROCESSO 
DE ESTAMPAGEM E UNIDO A ESTRUTURA PELO 
PROCESSO DE SOLDAGEM. DEVERÁ 
APRESENTAR OS SEGUINTES DOCUMENTOS: 
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE 
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COMPROVANDO A NORMA NBR 16031:2012 
MÓVEIS – ASSENTOS MÚLTIPLOS - REQUISITOS E 
MÉTODOS PARA RESISTÊNCIA E DURABILIDADE, 
PELO MODELO DE CERTIFICAÇÃO 5. 
DECLARAÇÃO DE GARANTIA EMITIDA 
EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, COM 
ASSINATURA DIGITAL, ONDE O PERÍODO 
MÍNIMO DE GARANTIA SEJA DE 05 ANOS. LAUDO 
OU DECLARAÇÃO EMITIDO PELA ABERGO, 
COMPROVANDO QUE O MOBILIÁRIO OFERTADO 
ESTÁ DE ACORDO COM A NORMA 
REGULAMENTADORA NR 17 – ERGONOMIA, 
ACOMPANHADO POR CÓPIA DE DOCUMENTO 
DE IDENTIDADE PROFISSIONAL OU ART PAGA, 
QUE COMPROVE HABILITAÇÃO E 
ESPECIALIZAÇÃO EM ERGONOMIA OU 
ENGENHARIA SEGURANÇA DO TRABALHO, PARA 
EMISSÃO DO RESPECTIVO LAUDO. 

CATÁLOGO TÉCNICO, COMPROVANDO QUE OS 
ITENS OFERTADOS FAZEM PARTE DE SUA LINHA 
DE FABRICAÇÃO. A NÃO APRESENTAÇÃO COM 
ESTAS EXIGÊNCIAS ACARRETARÁ NA 
DESCLASSIFICAÇÃO DO LICITANTE. 
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO 
POR UMA OCP ACREDITADA PELO INMETRO, 
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU 
PROCESSO DE PREPARAÇÃO E PINTURA DE 
SUPERFÍCIES METÁLICAS CERTIFICADO PELO 
MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E 
CONFORMIDADE ÀS NORMAS ABNT NBR 8094, 
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, 
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM NBR 
8515:2010 – ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA À TRAÇÃO; 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM NBR 
8516:2020 – ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
– DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA AO 
RASGAMENTO. RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM A NBR 8619/15 – ESPUMA 
FLEXÍVEL DE POLIURETANO DETERMINAÇÃO 
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DA RESILIÊNCIA. 

RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 
8797/17 ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
DETERMINAÇÃO DA DEFORMAÇÃO A 
COMPRESSÃO. RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM A NBR 8910/2016 – ESPUMA 
FLEXÍVEL DE 

POLIURETANO – DETERMINAÇÃO DA 
RESISTÊNCIA A COMPRESSÃO; RELATÓRIO DE 
ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 9176/16 – 
ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO – 
DETERMINAÇÃO DA FORÇA DE INCIDENTAÇÃO. 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 
9177/15- ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO – 
DETERMINAÇÃO DE FADIGA DINÂMICA. 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 
9178/2015 – ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO 
- DETERMINAÇÃO DAS CARACTERÍSTICAS DE 
QUEIMA. RELATÓRIO DE ISENÇÃO DE CFC. 
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO 
FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE 
GESTÃO DE QUALIDADE DE ACORDO COM NBR 
ISO 9001/2015 

CERTIFICADO DE QUALIDADE DO FABRICANTE 
DOS ITENS, EVIDENCIANDO SISTEMA DE 
GESTÃO AMBIENTAL DE ACORDO COM NBR ISO 
14001/2015. RELATÓRIO DE ENSAIO DE TRAÇÃO 
DE SOLDA COM RESULTADO DE NO MÍNIMO 
9000KGF. 

9 

POLTRONA PARA AUDITÓRIO 

ASSENTO: DEVE SER CONSTITUÍDO POR 
COMPENSADO DE MADEIRA COM ESPESSURA DE 
15 MM, FABRICADO A PARTIR LÂMINAS DE 
EUCALIPTO E PINUS QUE DEVEM SER USINADA 
E FURADAS DE MANEIRA A SE OBTER A 
CONFIGURAÇÃO DO PRODUTO. NA 
LOCALIZAÇÃO DOS FUROS DEVEM SER 
INSERIDA QUATRO PORCAS DE FIXAÇÃO COM 
GARRAS, FABRICADAS EM AÇO CARBONO E 

Unid. 115 
R$ 

3.915,20 
R$ 
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PROTEGIDA A CORROSÃO A BASE DE 
ELETRODEPOSIÇÃO Á ZINCO. NA ESTRUTURA 
DO ASSENTO DEVEM SER COLADA UMA 
ALMOFADA DE ESPUMA FLEXÍVEL Á BASE DE 
POLIURETANO, MOLDADA ANATOMICAMENTE 
COM A BORDA FRONTAL ARREDONDADA, 
FABRICADA ATRAVÉS DE SISTEMAS QUÍMICOS A 
BASE DE POLIOL / ISOCIANATO PELO PROCESSO 
DE INJEÇÃO SOB PRESSÃO. ESTA ALMOFADA 
DEVE POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA DE 
57KG/M³ PODENDO OCORRER VARIAÇÕES NA 
ORDEM DE +/- 2 KG/ M³. PARA MONTAGEM DO 
ASSENTO NO MECANISMO SÃO UTILIZADOS 
QUATRO DISTANCIADORES FABRICADOS EM 
MATERIAL TERMOPLÁSTICO DENOMINADO 
POLIETILENO NATURAL E QUATRO PARAFUSOS 
MÉTRICOS SEXTAVADOS M6, REVESTIDO 
CONTRA CORROSÃO A BASE DE 
ELETRODEPOSIÇÃO A ZINCO COM ARRUELAS 
DE PRESSÃO. O CONJUNTO DEVE SER 
TAPEÇADO EM VINIL, CORTADOS EM FORMA DE 
BLANKS, UNIDOS PELO PROCESSO DE COSTURA 
E FIXADOS NA ALMOFADA PELO PROCESSO DE 
TAPEÇAMENTO POR GRAMPOS. ESTE CONJUNTO 
DEVE RECEBER UMA PROTEÇÃO CHAMADA DE 
BLINDAGEM, FABRICADA EM MATERIAL 
TERMOPLÁSTICO DENOMINADO COPOLÍMERO 
DE POLIPROPILENO, PARA ACABAMENTO E 
PROTEÇÃO DO SISTEMA MECÂNICO E 
PRINCIPALMENTE REDUÇÃO / ABSORÇÃO DAS 
PROPRIEDADES SONORAS DO AMBIENTE. 
CONJUNTO MECÂNICO RESPONSÁVEL POR 
SUSTENTAR TODO O CONJUNTO E RESISTIR A 
TODOS OS ESFORÇOS E SOLICITAÇÕES 
INERENTES DO USO DO MÓVEL. SUA 
ESTRUTURA DEVE SER DESENVOLVIDA POR 
TUBOS INDUSTRIAIS DE CONSTRUÇÃO 
MECÂNICA DE AÇO CARBONO ABNT 1008 / 1020, 
NAS DIMENSÕES DE DIÂMETRO DE 25,40MM E 
ESPESSURA DA PAREDE DE 1,90MM, 
CONFORMADOS PELO PROCESSO MECÂNICO DE 
CURVAMENTO DE TUBOS, ONDE DEVE SER 
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CONECTADA DUA (02) CHAPAS DE AÇO 
DENOMINADAS SUPORTES, FABRICADOS DE 
AÇO CARBONO ABNT 1008/1020, NAS ESPESSURAS 
DE 2,75 MM, CONFORMADOS PELO PROCESSO DE 
ESTAMPAGEM (CORTE / DOBRA /REPUXO) E 
FIXADOS PELO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG. 

UM DESSES SUPORTES DEVE SER UTILIZADO 
PARA FIXAÇÃO DO CONJUNTO NO PISO, 
ATRAVÉS DE ARRUELAS LISAS E PARAFUSOS 
MÉTRICOS SEXTAVADOS M8 X 49,0MM OU 
PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTES COM 
BUCHAS EXPANSIVAS. JÁ O OUTRO SUPORTE 
DEVE SER CONSTITUÍDO POR DOIS REBITES 
COM PORCAS, FABRICADOS EM AÇO CARBONO 
COM ACABAMENTO BICROMATIZADO, 
UTILIZADOS PARA MONTAGEM DO MECANISMO. 
A ESTRUTURA DEVE RECEBER UMA PROTEÇÃO 
CONTRA CORROSÃO, CARACTERIZADA PELO 
PROCESSO DE PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE 
METÁLICA POR FOSFORIZAÇÃO A BASE DE 
ZINCO E REVESTIDA POR PINTURA 
ELETROSTÁTICA EPÓXI PÓ. O CONJUNTO 
MECÂNICO UTILIZADO NA CONEXÃO DO 
ASSENTO/ ENCOSTO DE MANEIRA A OBTER O 
SINCRONISMO AUTOMÁTICO DO CONJUNTO 
DEVE SER CONSTITUÍDO POR TRÊS 

SUPORTES DE SUSTENTAÇÃO, SENDO DOIS 
FABRICADOS EM CHAPA DE AÇO CARBONO 
ABNT 1008/1020, NA ESPESSURA DE 2,0MM, 
CONFORMADOS E FURADOS PELO PROCESSO DE 
ESTAMPAGEM. NA LOCALIZAÇÃO DOS FUROS 
TEM-SE MONTADOS UM BUCHA FABRICADA EM 
MATERIAL TERMOPLÁSTICO POLIACETAL 
NATURAL (POM), PRODUZIDA PELO PROCESSO 
DE INJEÇÃO, COM A FINALIDADE DE REDUÇÃO 
DE ATRITO E VIBRAÇÕES DO CONJUNTO E UM 
TUBO DE AÇO CARBONO ABNT 1008/1020, NAS 
MEDIDAS DE 18,0MM DE DIÂMETRO E 
ESPESSURA DA PAREDE NA ORDEM DE 1,7MM, 
FIXADO PELO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG. JÁ 
O OUTRO SUPORTE, DENOMINADO BIELA, É 
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FABRICADO EM CHAPA DE AÇO CARBONO ABNT 
1008/1020, COM ESPESSURA DE 4,9 MM, 
UTILIZADO PARA MONTAGEM DO CONJUNTO 
ENCOSTO. 

ESTE CONJUNTO DEVE SER MONTADO ENTRE 
SI, ATRAVÉS DE UM (01) EIXO FABRICADO EM 
AÇO CARBONO TREFILADO ABNT 1008/1020, COM 
DIÂMETRO DE 12,0MM COM QUATRO RANHURAS, 
PROTEGIDO CONTRA CORROSÃO A BASE DE 
ELETRODEPOSIÇÃO A ZINCO (ZINCADO 
NATURAL) E FIXADOS POR ANÉIS ELÁSTICOS 
PRODUZIDOS EM AÇO CARBONO COM 
ARRUELAS FABRICADAS EM MATERIAL 
TERMOPLÁSTICO POLIACETAL (POM), PELO 
PROCESSO DE INJEÇÃO, COM A FINALIDADE DE 
REDUÇÃO DE ATRITO E VIBRAÇÕES. PARA 
MONTAGEM DO ASSENTO/ ENCOSTO, DEVE SER 
UTILIZADO DOIS MECANISMOS SENDO QUE O 
MECANISMO (LADO ESQUERDO DO USUÁRIO), 
DEVEM SER COMPOSTO POR UMA (01) MOLA 
HELICOIDAL DE RETROCESSO FABRICADA EM 
ARAME EB2050, COM DIÂMETRO DAS ESPIRAS DE 
4,0MM DE ALTA RESISTÊNCIA E DURABILIDADE 
A FADIGA DINÂMICA UTILIZADA PARA A 
ARTICULAÇÃO SINCRONIZADA DO CONJUNTO. 
O CONJUNTO DEVE RECEBER UMA PROTEÇÃO 
CONTRA CORROSÃO, CARACTERIZADA PELO 
PROCESSO DE PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE 
METÁLICA POR FOSFATIZAÇÃO A BASE DE 
ZINCO E REVESTIDA POR PINTURA 
ELETROSTÁTICA EPÓXI PÓ. ESTE CONJUNTO 
DEVE POSSUIR PAINÉI DE PROTEÇÃO E 
ACABAMENTO NAS LATERAIS AONDE VÃO OS 
CORREDORES PARA MOSTRAR A NUMERAÇÃO 
DAS FILAS DO AUDITÓRIO BEM COMO OS 
CORREDORES SERVINDO TAMBÉM COMO LUZ 
DE CORTESIA. ESSES ACABAMENTOS LATERAIS 
DEVEM SER FABRICADOS PELO PROCESSO DE 
INJEÇÃO DE TERMOPLÁSTICOS EM 
POLIPROPILENO (PP) COM ESPESSURA DE 3MM 
FIXANDO-SE UNS AOS OUTROS POR MEIO DE 
PARAFUSOS PARA PLÁSTICO, GARANTINDO 
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ASSIM, O ACABAMENTO E CONFIGURAÇÕES DO 
PRODUTO. 

O APOIO PARA OS BRAÇOS NA CONDIÇÃO FIXA 
DEVEM SER UTILIZADO PARA 
POSICIONAMENTO DOS BRAÇOS EM UMA ÚNICA 
POSIÇÃO, ERGONOMICAMENTE CONFORTÁVEL. 
O APOIO DE BRAÇO FIXO DEVE SER 
CONSTITUÍDO POR DUAS PEÇAS MONTADAS 
ENTRE SI FABRICADAS PELO PROCESSO DE 
INJEÇÃO DE TERMOPLÁSTICOS DESENHADO NA 
CONFIGURAÇÃO RETANGULAR DE FORMA A SE 
OBTER O MÁXIMO DE DESEMPENHO 
ANATÔMICO PARA O APOIO DOS BRAÇOS, 
FABRICADO POLIPROPILENO (PP) COM 
ESPESSURA DE 3MM. PARA A FIXAÇÃO DO APOIO 
DE BRAÇO NA ESTRUTURA, A PEÇA DEVE 
POSSUIR EM SUA EXTREMIDADE INFERIOR O 
FORMATO DE DUAS BUCHAS COM ESTRIAS 
LEVEMENTE CONIFICADAS QUE SÃO FIXADAS 
AOS TUBOS DE DIÂMETRO DE 25MM ATRAVÉS 
DE INTERFERÊNCIA MECÂNICA. DEVE RECEBER 
UMA PROTEÇÃO CONTRA CORROSÃO, 
CARACTERIZADA PELO PROCESSO DE 
PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE METÁLICA POR 
FOSFORIZAÇÃO A BASE DE ZINCO E REVESTIDA 
POR PINTURA ELETROSTÁTICA EPÓXI PÓ. 
COMPONENTE UTILIZADO COMO 
SUSTENTAÇÃO DA REGIÃO DO APOIO LOMBAR 
E QUE POSSUI A FUNCIONALIDADE DE 
ACOMODAR CONFORTAVELMENTE AS COSTAS 
NUM DESENHO COM CONCORDÂNCIAS DE 
RAIOS E CURVAS ERGONÔMICAS, E QUE 
MODELAM DE FORMA AGRADÁVEL E 
ANATÔMICA AOS DIVERSOS BIÓTIPOS DE 
USUÁRIOS. CONJUNTO DO ENCOSTO DEVE SER 
CONSTITUÍDO POR COMPENSADO DE MADEIRA 
COM ESPESSURA DE 15 MM, FABRICADO A 
PARTIR LÂMINAS DE EUCALIPTO E PINUS, QUE 
SÃO USINADAS E FURADAS DE MANEIRA A SE 
OBTER A CONFIGURAÇÃO DO PRODUTO. NA 
LOCALIZAÇÃO DOS FUROS DEVEM SER 
INSERIDAS QUATRO (04) PORCAS DE FIXAÇÃO 
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COM GARRAS, FABRICADAS EM AÇO CARBONO E 
REVESTIDAS CONTRA CORROSÃO A BASE DE 
ELETRODEPOSIÇÃO Á ZINCO, EM SUAS 
EXTREMIDADES LATERAIS DEVE SER 
COMPOSTA POR DOIS (02) SUPORTES 
DENOMINADOS CANTONEIRAS, FABRICADOS 
EM CHAPA DE AÇO CARBONO ABNT 1008/1020 
COM ESPESSURA NA ORDEM DE 3,0MM, 
CONFORMADAS PELO PROCESSO DE 
ESTAMPAGEM E PROTEGIDA CONTRA 
CORROSÃO A BASE DE PINTURA 
ELETROSTÁTICA EPÓXI PÓ. NA ESTRUTURA DO 
ENCOSTO DEVE SER FIXADA UMA (01) 
ALMOFADA DE ESPUMA FLEXÍVEL Á BASE DE 
POLIURETANO (PU), ERGONÔMICA E 
FABRICADA ATRAVÉS DE SISTEMAS QUÍMICOS A 
BASE DE POLIOL/ ISOCIANATO PELO PROCESSO 
DE INJEÇÃO SOB PRESSÃO. ESTA ALMOFADA 
DEVE POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA DE 52 
KG/M³ PODENDO OCORRER VARIAÇÕES NA 
ORDEM DE +/- 2KG/ M³. O CONJUNTO ENCOSTO 
RECEBE UMA BLINDAGEM DE ACABAMENTO NA 
CONFIGURAÇÃO GEOMÉTRICA SIMILAR AO 
COMPENSADO, FABRICADO EM MATERIAL 
TERMOPLÁSTICO DENOMINADO 
POLIPROPILENO, COM A FUNÇÃO PRINCIPAL DE 
PROTEÇÃO CONTRA BATIDAS, CONSERVAÇÃO 
DA TAPEÇARIA E PRINCIPALMENTE REDUÇÃO / 
ABSORÇÃO DAS PROPRIEDADES SONORAS DO 
AMBIENTE (REVERBERAÇÃO). ESTE CONJUNTO 
DEVE SER TAPEÇADO COM AS ALTERNATIVAS 
DE REVESTIMENTOS DEFINIDOS PARA A LINHA, 
ONDE INICIALMENTE SÃO CORTADOS EM 
FORMA DE BLANKS, UNIDOS PELO PROCESSO 
DE COSTURA E FIXADO NA ALMOFADA PELO 
PROCESSO DE TAPEÇAMENTO POR COLAGEM E 
GRAMPEAMENTO. DEVE APRESENTAR UMA 
PRANCHETA, CONJUNTO QUE SERÁ UTILIZADO 
PARA APOIO DE CADERNOS E LIVROS, COM UM 
FORMATO QUE PERMITE ANOTAÇÕES E 
ESCRITAS DE FORMA AGRADÁVEL E 
ERGONÔMICA DISPONÍVEL NAS VERSÕESPARA 
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PESSOAS DESTRAS E SINISTRAS. CONJUNTO 
DEVE SER CONSTITUÍDO POR UMA CHAPA DE 
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDF), DEVE 
SER USINADA E FURADA DE MANEIRA A SE 
OBTER A CONFIGURAÇÃO DO PRODUTO. NA 
LOCALIZAÇÃO DOS FUROS DEVE SER INSERIDA 
DUAS PORCAS DE FIXAÇÃO COM GARRAS, 
FABRICADAS EM AÇO CARBONO E REVESTIDAS 
A CORROSÃO A BASE DE ELETRODEPOSIÇÃO Á 
ZINCO (ZINCADO NATURAL). SUAS SUPERFÍCIES 
SUPERIOR E INFERIOR DEVEM SER REVESTIDAS 
COM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA 
PRESSÃO E NAS EXTREMIDADES DA 
PRANCHETA DEVE SER FIXADO UMA FITA DE 
BORDA FABRICADA DE PVC FLEXÍVEL NA 
MEDIDA DE 15MM DE LARGURA COM ESPESSURA 
DE 0,45MM NA COR PRETA, PARA ACABAMENTO 
E PROTEÇÃO DO CONJUNTO. PARA A 
MONTAGEM DA PRANCHETA NA ESTRUTURA, 
DEVE TER UM ELEMENTO DE LIGAÇÃO, 
FABRICADO POR DOIS TUBOS INDUSTRIAIS DE 
CONSTRUÇÃO MECÂNICA DE PRECISÃO ABNT 
1008/1020, COM DIÂMETRO DE 16,0MM, UNIDOS 
POR UMA CHAPA DE AÇO DENOMINADA 
CANTONEIRA, FABRICADA EM AÇO CARBONO 
ABNT 1008/1020 NA MEDIDA DE 3,0MM DE 
ESPESSURA, PELO PROCESSO DE SOLDAGEM 
MIG. O CONJUNTO ASSENTO E ENCOSTO SÃO 
REVESTIDOS COM DIVERSOS MATERIAIS SENDO 
(TECIDO POLIESTER E/OU COURO ECOLÓGICO) 
PELO PROCESSO DE TAPEÇAMENTO 
CONVENCIONAL. DEVERÁ APRESENTAR A 
SEGUINTE DOCUMENTAÇÃO: DECLARAÇÃO DE 
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO 
FABRICANTE, COM ASSINATURA DIGITAL, ONDE 
O PERÍODO MÍNIMO DE GARANTIA SEJA DE 05 
ANOS. LAUDO OU DECLARAÇÃO EMITIDO PELA 
ABERGO, COMPROVANDO QUE O MOBILIÁRIO 
OFERTADO ESTÁ DE ACORDO COM A NORMA 
REGULAMENTADORA NR 17 – ERGONOMIA, 
ACOMPANHADO POR CÓPIA DE DOCUMENTO 
DE IDENTIDADE PROFISSIONAL OU ART PAGA, 
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QUE COMPROVE HABILITAÇÃO E 
ESPECIALIZAÇÃO EM ERGONOMIA OU 
ENGENHARIA SEGURANÇA DO TRABALHO, 
PARA EMISSÃO DO RESPECTIVO LAUDO. 
CATÁLOGO TÉCNICO, COMPROVANDO QUE OS 
ITENS OFERTADOS FAZEM PARTE DE SUA LINHA 
DE FABRICAÇÃO. A NÃO APRESENTAÇÃO COM 
ESTAS EXIGÊNCIAS ACARRETARÁ NA 
DESCLASSIFICAÇÃO DO LICITANTE. 
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO 
POR UMA OCP ACREDITADA PELO INMETRO, 
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU 
PROCESSO DE PREPARAÇÃO E PINTURA DE 
SUPERFÍCIES METÁLICAS CERTIFICADO PELO 
MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E 
CONFORMIDADE ÀS NORMAS ABNT NBR 8094, 
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, 
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. 
APRESENTAR RELATÓRIO DE ENSAIO. 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM NBR 
8515:2010 – ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA À TRAÇÃO; 
LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO 
ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM 
A NBR 14961/2016 DETERMINAÇÃO DO TEOR DE 
CINZAS EM ESPUMAS FLEXÍVEIS DE 
POLIURETANO. RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM NBR 8516:2020 – ESPUMA FLEXÍVEL 
DE POLIURETANO – DETERMINAÇÃO DA 
RESISTÊNCIA AO RASGAMENTO. RELATÓRIO DE 
ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 8619/15 – 
ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
DETERMINAÇÃO DA RESILIÊNCIA. 

RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 
8797/17 ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
DETERMINAÇÃO DA DEFORMAÇÃO A 
COMPRESSÃO. RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM A NBR 8910/2016 – ESPUMA 
FLEXÍVEL DE POLIURETANO – DETERMINAÇÃO 
DA RESISTÊNCIA A COMPRESSÃO; RELATÓRIO 
DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 9176/16 – 
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ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO – 
DETERMINAÇÃO DA FORÇA DE INCIDENTAÇÃO. 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 
9177/15- ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO – 
DETERMINAÇÃO DE FADIGA DINÂMICA. 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 
9178/2015 – ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO 
- DETERMINAÇÃO DAS CARACTERÍSTICAS DE 
QUEIMA, COM RESULTADO DE QUEIMA ZERO. 

RELATÓRIO DE ISENÇÃO DE CFC DAS ESPUMAS 
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO 
FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE 
GESTÃO DE QUALIDADE DE ACORDO COM NBR 
ISO 9001/2015 CERTIFICADO DE QUALIDADE DO 
FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO 
SISTEMA DE GESTÃO AMBIENTAL DE ACORDO 
COM NBR ISO 14001/2015. CADASTRO TÉCNICO 
FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE 
POLUIDORAS E UTILIZADORAS DE RECURSOS 
AMBIENTAIS EMITIDO PELO IBAMA. 
APRESENTAR CERTIFICADO QUE ATENDA À 
CERTIFICAÇÃO DE MOBILIÁRIO E NORMA NBR 
15878:2011, PELO MODELO DE CERTIFICAÇÃO 5, 
JUNTAMENTE COM RELATÓRIOS DE ENSAIO. 

10 

POLTRONA DE AUDITÓRIO PARA OBESO 

O CONJUNTO DEVE APRESENTAR AS SEGUINTES 
DIMENSÕES TOTAIS APROXIMADAS: LARGURA: 
1095MM PROFUNDIDADE ABERTA: 726MM 
PROFUNDIDADE FECHADA: 382MM ALTURA 
FECHADA: 894MM CONJUNTO DO ASSENTO É 
CONSTITUÍDO POR COMPENSADO DE MADEIRA 
COM ESPESSURA DE 15 MM, FABRICADO A 
PARTIR LÂMINAS DE EUCALIPTO E PINUS QUE 
DEVE SER USINADA E FURADAS DE MANEIRA A 
SE OBTER A CONFIGURAÇÃO DO PRODUTO. NA 
LOCALIZAÇÃO DOS FUROS DEVEM SER 
INSERIDA QUATRO (04) PORCAS DE FIXAÇÃO 
COM GARRAS, FABRICADAS EM AÇO CARBONO E 
PROTEGIDA A CORROSÃO A BASE DE 
ELETRODEPOSIÇÃO Á ZINCO. NA ESTRUTURA 

Unid. 6 
R$ 

6.808,00 
R$ 

40.848,00 
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DO ASSENTO É COLADA UMA (01) ALMOFADA DE 
ESPUMA FLEXÍVEL À BASE DE POLIURETANO 
(PU), MOLDADA ANATOMICAMENTE COM A 
BORDA FRONTAL ARREDONDADA, FABRICADA 
ATRAVÉS DE SISTEMAS QUÍMICOS A BASE DE 
POLIOL / ISOCIANATO PELO PROCESSO DE 
INJEÇÃO SOB PRESSÃO. ESTA ALMOFADA POSSUI 
DENSIDADE CONTROLADA DE 57 KG/M³ 
PODENDO OCORRER VARIAÇÕES NA ORDEM DE 
+/- 2 KG/ M³. PARA MONTAGEM DO ASSENTO 
NO MECANISMO SÃO UTILIZADOS QUATRO (04) 
DISTANCIADORES FABRICADOS EM MATERIAL 
TERMOPLÁSTICO DENOMINADO POLIETILENO 
NATURAL E QUATRO (04) PARAFUSOS MÉTRICOS 
SEXTAVADOS M6, REVESTIDO CONTRA 
CORROSÃO A BASE DE ELETRODEPOSIÇÃO A 
ZINCO (ZINCADO PRETO) COM ARRUELAS DE 
PRESSÃO. O CONJUNTO É TAPEÇADO COM AS 
ALTERNATIVAS DE REVESTIMENTOS DEFINIDOS 
PARA A LINHA, ONDE INICIALMENTE SÃO 
CORTADOS EM FORMA DE BLANKS, UNIDOS 
PELO PROCESSO DE COSTURA E FIXADOS NA 
ALMOFADA PELO PROCESSO DE TAPEÇAMENTO 
POR GRAMPOS. ESTE CONJUNTO RECEBE UMA 
(01) PROTEÇÃO CHAMADA DE BLINDAGEM, 
FABRICADA EM MATERIAL TERMOPLÁSTICO 
DENOMINADO COPOLÍMERO DE 
POLIPROPILENO (PP), PARA ACABAMENTO E 
PROTEÇÃO DO SISTEMA MECÂNICO E 
PRINCIPALMENTE REDUÇÃO / ABSORÇÃO DAS 
PROPRIEDADES SONORAS DO AMBIENTE 
(REVERBERAÇÃO). NA VERSÃO OBESO, 
ATENDENDO A NBR 9050/2015, QUE DIZ QUE A 
LARGURA DO ASSENTO É MÍNIMA DE 750 MM, 
PARA O ASSENTO EXISTE UMA ESTRUTURA DE 
TUBOS DE AÇO CARBONO 1008/1020 DE SEÇÃO 
QUADRADA 20X20MM COM PAREDE DE 1,2MM 
DE ESPESSURA QUE RECEBE UMA PROTEÇÃO 
CONTRA CORROSÃO, DE MODO A SUPORTAR OS 
250 KG EXIGIDOS PELA NORMA. ESSE ASSENTO 
E REVESTIDO POR UMA PEÇA FABRICADA EM 
ABS ATRAVÉS DO PROCESSO DE VACUM 
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FORMING PARA ACABAMENTO. CONJUNTO 
MECÂNICO RESPONSÁVEL POR SUSTENTAR 
TODO O CONJUNTO E RESISTIR À TODOS OS 
ESFORÇOS E SOLICITAÇÕES INERENTES DO USO 
DO MÓVEL. SUA ESTRUTURA É DESENVOLVIDA 
POR TUBOS INDUSTRIAIS DE CONSTRUÇÃO 
MECÂNICA DE AÇO CARBONO ABNT 1008 / 1020, 
NAS DIMENSÕES DE DIÂMETRO DE 25,40MM E 
ESPESSURA DA PAREDE DE 1,90MM, 
CONFORMADOS PELO PROCESSO MECÂNICO DE 
CURVAMENTO DE TUBOS, ONDE DEVE SER 
CONECTADA DUAS CHAPAS DE AÇO 
DENOMINADAS SUPORTES, FABRICADOS DE 
AÇO CARBONO ABNT 1008/1020, NAS ESPESSURAS 
DE 2,75 MM, CONFORMADOS PELO PROCESSO DE 
ESTAMPAGEM (CORTE / DOBRA /REPUXO) E 
FIXADOS PELO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG. 
UM DESSES SUPORTES DEVE SER UTILIZADO 
PARA FIXAÇÃO DO CONJUNTO NO PISO, 
ATRAVÉS DE ARRUELAS LISAS E PARAFUSOS 
MÉTRICOS SEXTAVADOS M8 X 49,0MM OU 
PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTES COM 
BUCHAS EXPANSIVAS. JÁ O OUTRO SUPORTE É 
CONSTITUÍDO POR DOIS REBITES COM PORCAS, 
FABRICADOS EM AÇO CARBONO COM 
ACABAMENTO BICROMATIZADO, UTILIZADOS 
PARA MONTAGEM DO MECANISMO. A 
ESTRUTURA RECEBE UMA PROTEÇÃO CONTRA 
CORROSÃO, CARACTERIZADA PELO PROCESSO 
DE PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE METÁLICA POR 
FOSFORIZAÇÃO A BASE DE ZINCO E REVESTIDA 
POR PINTURA ELETROSTÁTICA EPÓXI PÓ. O 
CONJUNTO MECÂNICO UTILIZADO NA 
CONEXÃO DO ASSENTO/ ENCOSTO DE 
MANEIRA A OBTER O SINCRONISMO 
AUTOMÁTICO DO CONJUNTO É CONSTITUÍDO 
POR TRÊS SUPORTES DE SUSTENTAÇÃO, SENDO 
DOIS FABRICADOS EM CHAPA DE AÇO CARBONO 
ABNT 1008/1020, NA ESPESSURA DE 2,0MM, 
CONFORMADOS E FURADOS PELO PROCESSO DE 
ESTAMPAGEM. NA LOCALIZAÇÃO DOS FUROS 
TÊM-SE MONTADOS UMA BUCHA FABRICADA EM 
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MATERIAL TERMOPLÁSTICO POLIACETAL 
NATURAL (POM), PRODUZIDA PELO PROCESSO 
DE INJEÇÃO, COM A FINALIDADE DE REDUÇÃO 
DE ATRITO E VIBRAÇÕES DO CONJUNTO E UM 
(01) TUBO DE AÇO CARBONO ABNT 1008/1020,NAS 
MEDIDAS DE 18,0MM DE DIÂMETRO E 
ESPESSURA DA PAREDE NA ORDEM DE 1,7MM, 
FIXADO PELO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG. JÁ 
O OUTRO SUPORTE, DENOMINADO BIELA, É 
FABRICADO EM CHAPA DE AÇO CARBONO ABNT 
1008/1020, COM ESPESSURA DE 4,90MM, 
UTILIZADO PARA MONTAGEM DO CONJUNTO 
ENCOSTO. ESTE CONJUNTO É MONTADO ENTRE 
SI, ATRAVÉS DE UM (01) EIXO FABRICADO EM 
AÇO CARBONO TREFILADO ABNT 1008/1020, COM 
DIÂMETRO DE 12,0MM COM QUATRO 
(04)RANHURAS, PROTEGIDO CONTRA CORROSÃO 
A BASE DE ELETRODEPOSIÇÃO A ZINCO 
(ZINCADO NATURAL) E FIXADOS POR ANÉIS 
ELÁSTICOS PRODUZIDOS EM AÇO CARBONO 
COM ARRUELAS FABRICADAS EM MATERIAL 
TERMOPLÁSTICO POLIACETAL (POM), PELO 
PROCESSO DE INJEÇÃO, COM A FINALIDADE DE 
REDUÇÃO DE ATRITO E VIBRAÇÕES. PARA 
MONTAGEM DO ASSENTO/ ENCOSTO, SÃO 
UTILIZADOS DOIS (02) MECANISMOS SENDO QUE 
EM AMBOS OS MECANISMOS É COLOCADO UMA 
MOLA HELICOIDAL DE RETROCESSO 
FABRICADA EM ARAMEEB2050, COM DIÂMETRO 
DAS ESPIRAS DE 4,0MM DE ALTA RESISTÊNCIA E 
DURABILIDADE A FADIGA DINÂMICA 
UTILIZADA PARA A ARTICULAÇÃO 
SINCRONIZADA DO CONJUNTO. O CONJUNTO 
RECEBE UMA PROTEÇÃO CONTRA CORROSÃO, 
CARACTERIZADA PELO PROCESSO DE 
PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE METÁLICA POR 
FOSFATIZAÇÃO A BASE DE ZINCO E REVESTIDA 
POR PINTURA ELETROSTÁTICA EPÓXI PÓ. ESTE 
CONJUNTOPOSSUI PAINÉIS DE PROTEÇÃO E 
ACABAMENTO NAS LATERAIS AONDE VÃO OS 
CORREDORES PARA MOSTRAR A NUMERAÇÃO 
DAS FILAS DO AUDITÓRIO BEM COMO OS 
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CORREDORES, SERVINDO TAMBÉM COMO LUZ 
DE CORTESIA. ESSES ACABAMENTOS LATERAIS 
SÃO FABRICADOS PELO PROCESSO DE INJEÇÃO 
DE TERMOPLÁSTICO SEM POLIPROPILENO (PP) 
COM ESPESSURA DE 3MM FIXANDO-SE UNS AOS 
OUTROS POR MEIO DE PARAFUSOS PARA 
PLÁSTICO, GARANTINDO ASSIM, O 
ACABAMENTO E CONFIGURAÇÕES DO 
PRODUTO. O APOIO PARA OS BRAÇOS NA 
CONDIÇÃO FIXA É UTILIZADO PARA 
POSICIONAMENTO DOS BRAÇOS EM UMA 
ÚNICAPOSIÇÃO, ERGONOMICAMENTE 
CONFORTÁVEL. O APOIO DE BRAÇO FIXO É 
CONSTITUÍDO POR DUAS PEÇAS MONTADAS 
ENTRE SI FABRICADAS PELO PROCESSO DE 
INJEÇÃO DE TERMOPLÁSTICOS DESENHADO NA 
CONFIGURAÇÃO RETANGULAR DE FORMA A SE 
OBTER O MÁXIMO DE DESEMPENHO 
ANATÔMICO PARA O APOIO DOS BRAÇOS, 
FABRICADO POLIPROPILENO (PP) COM 
ESPESSURA DE 3 MM. PARA A FIXAÇÃO DO 
APOIO DE BRAÇO NA ESTRUTURA, A PEÇA 
POSSUI EM SUA EXTREMIDADE INFERIOR O 
FORMATO DE DUAS BUCHAS COM ESTRIAS 
LEVEMENTE CONIFICADAS QUE SÃO FIXADAS 
AOS TUBOS DE DIÂMETRO DE 25MM ATRAVÉS 
DE INTERFERÊNCIA MECÂNICA. RECEBE UMA 
PROTEÇÃO CONTRA CORROSÃO, 
CARACTERIZADA PELO PROCESSO DE 
PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE METÁLICA POR 
FOSFORIZAÇÃO A BASE DE ZINCO E REVESTIDA 
POR PINTURA ELETROSTÁTICA EPÓXI PÓ. 
COMPONENTE UTILIZADO COMO 
SUSTENTAÇÃO DA REGIÃO DO APOIO LOMBAR 
E QUE POSSUI A FUNCIONALIDADE DE 
ACOMODAR CONFORTAVELMENTE AS COSTAS 
NUM DESENHO COM CONCORDÂNCIAS DE 
RAIOS E CURVAS ERGONÔMICAS, E QUE 
MODELAM DE FORMA AGRADÁVEL E 
ANATÔMICA AOS DIVERSOS BIÓTIPOS DE 
USUÁRIOS. CONJUNTO DO ENCOSTO É 
CONSTITUÍDO POR COMPENSADO DE MADEIRA 
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COM ESPESSURA DE 15 MM, FABRICADO A 
PARTIR LÂMINAS DE EUCALIPTO E PINUS, QUE 
SÃO USINADAS E FURADAS DE MANEIRA A SE 
OBTER A CONFIGURAÇÃO DO PRODUTO. NA 
LOCALIZAÇÃO DOS FUROS SÃO INSERIDAS 
QUATRO (04) PORCAS DE FIXAÇÃO COM GARRAS, 
FABRICADAS EMAÇO CARBONO E REVESTIDAS 
CONTRA CORROSÃO A BASE DE 
ELETRODEPOSIÇÃO Á ZINCO, EM SUAS 
EXTREMIDADES LATERAIS DEVE SER 
COMPOSTA POR DOIS SUPORTES DENOMINADOS 
CANTONEIRAS, FABRICADOS EM CHAPA DE AÇO 
CARBONO ABNT 1008/1020 COM ESPESSURA NA 
ORDEM DE 3,0MM, CONFORMADAS PELO 
PROCESSO DE ESTAMPAGEM E PROTEGIDA 
CONTRA CORROSÃO A BASE DE PINTURA 
ELETROSTÁTICA EPÓXI PÓ. NA ESTRUTURA DO 
ENCOSTO É FIXADA UMA (01) ALMOFADA DE 
ESPUMA FLEXÍVEL Á BASE DE POLIURETANO 
(PU), ERGONÔMICA E FABRICADA ATRAVÉS DE 
SISTEMAS QUÍMICOS A BASE DE POLIOL / 
ISOCIANATO PELO PROCESSO DE INJEÇÃO SOB 
PRESSÃO. ESTA ALMOFADA POSSUI DENSIDADE 
CONTROLADA DE 52 KG/M³ PODENDO 
OCORRER VARIAÇÕES NA ORDEM DE +/- 2 KG/ 
M³. O CONJUNTO ENCOSTO RECEBE UMA 
BLINDAGEM DE ACABAMENTO NA 
CONFIGURAÇÃO GEOMÉTRICA SIMILAR AO 
COMPENSADO, FABRICADO EM MATERIAL 
TERMOPLÁSTICO DENOMINADO 
POLIPROPILENO, COM A FUNÇÃOPRINCIPAL DE 
PROTEÇÃO CONTRA BATIDAS, CONSERVAÇÃO 
DA TAPEÇARIA E PRINCIPALMENTE REDUÇÃO 
/ABSORÇÃO DAS PROPRIEDADES SONORAS DO 
AMBIENTE (REVERBERAÇÃO). ESTE CONJUNTO 
DEVE SER TAPEÇADO COM AS ALTERNATIVAS 
DE REVESTIMENTOS DEFINIDOS PARA A LINHA, 
ONDE INICIALMENTE SÃO CORTADOS EM 
FORMA DE BLANKS, UNIDOS PELO PROCESSO 
DE COSTURA E FIXADO NA ALMOFADA PELO 
PROCESSO DE TAPEÇAMENTO POR COLAGEM E 
GRAMPEAMENTO. PARA A VERSÃO DE OBESO, 
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NESSE CASO SEU TAMANHO É DE 930 MM. PARA 
O ENCOSTO DE PESSOAS OBESAS EXISTE UMA 
ESTRUTURA DE AÇO CARBONO 1008/1020 DE 
SEÇÃO QUADRADA 20X20MM COM PAREDE DE 
1,2MM DE ESPESSURA QUE RECEBE UMA 
PROTEÇÃO CONTRA CORROSÃO, 
CARACTERIZADA PELO PROCESSO DE 
PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE METÁLICA POR 
FOSFATIZAÇÃO A BASE DE ZINCO E REVESTIDA 
POR PINTURA ELETROSTÁTICA EPÓXI PÓ, PARA 
PODER REFORÇAR O ENCOSTO DE MODO A 
SUPORTAR ATÉ 250 KG. ESSE ENCOSTO E 
REVESTIDO COM UMA PEÇA FABRICADA EM ABS 
ATRAVÉS DO PROCESSO DE VACUM FORMING 
PARA ACABAMENTO. CONJUNTO UTILIZADO 
PARA APOIO DE CADERNOS E LIVROS EM UM 
DESENHO QUE PERMITE ANOTAÇÕES E 
ESCRITAS DE FORMA AGRADÁVEL E 
ERGONÔMICA DISPONÍVEL NAS VERSÕES PARA 
PESSOAS DESTRAS E SINISTRAS. CONJUNTO É 
CONSTITUÍDO POR UMA (01) CHAPA DE 
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDF), É 
USINADA E FURADA DE MANEIRA A SE OBTER A 
CONFIGURAÇÃO DO PRODUTO. NA 
LOCALIZAÇÃO DOS FUROS É INSERIDA DUAS (02) 
PORCAS DE FIXAÇÃO COM GARRAS, FABRICADAS 
EM AÇO CARBONO E REVESTIDAS A CORROSÃO 
A BASE DE ELETRODEPOSIÇÃO Á ZINCO 
(ZINCADO NATURAL). SUAS SUPERFÍCIES 
SUPERIOR E INFERIOR É REVESTIDA COM 
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSÃO E 
NAS EXTREMIDADES DA PRANCHETA É FIXADO 
UMA (01) FITA DE BORDA FABRICADA DE PVC 
FLEXÍVEL NA MEDIDA DE 15MM DE LARGURA 
COM ESPESSURA DE 0,45MM NA COR PRETA, 
PARA ACABAMENTO E PROTEÇÃO DO 
CONJUNTO. PARA A MONTAGEM DA 
PRANCHETA NA ESTRUTURA, POSSUI UM 
ELEMENTO DE LIGAÇÃO, FABRICADO POR DOIS 
(02) TUBOS INDUSTRIAIS DE CONSTRUÇÃO 
MECÂNICA DE PRECISÃO ABNT 1008/1020, COM 
DIÂMETRO DE 16 MM, UNIDOS POR UMA CHAPA 
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DE AÇO DENOMINADA CANTONEIRA, 
FABRICADA EM AÇO CARBONO ABNT 1008/1020 
NA MEDIDA DE 3 MM DE ESPESSURA, PELO 
PROCESSO DE SOLDAGEM MIG.O CONJUNTO 
ASSENTO E ENCOSTO DEVEM SER REVESTIDOS 
EM VINIL. DEVERÁ APRESENTAR A SEGUINTE 
DOCUMENTAÇÃO: DECLARAÇÃO DE GARANTIA 
EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, 
COM ASSINATURA DIGITAL ONDE O PERÍODO 
MÍNIMO DE GARANTIA SEJA DE 05 ANOS.  
LAUDO OU DECLARAÇÃO EMITIDO PELA 
ABERGO, COMPROVANDO QUE O MOBILIÁRIO 
OFERTADO ESTÁ DE ACORDO COM A NORMA 
REGULAMENTADORA NR 17 – ERGONOMIA, 
ACOMPANHADO POR CÓPIA DE DOCUMENTO 
DE IDENTIDADE PROFISSIONAL OU ART PAGA, 
QUE COMPROVE HABILITAÇÃO E 
ESPECIALIZAÇÃO EM ERGONOMIA OU 
ENGENHARIA SEGURANÇA DO TRABALHO, 
PARA EMISSÃO DO RESPECTIVO LAUDO. 
CATÁLOGO TÉCNICO, COMPROVANDO QUE OS 
ITENS OFERTADOS FAZEM PARTE DE SUA LINHA 
DE FABRICAÇÃO. A NÃO APRESENTAÇÃO COM 
ESTAS EXIGÊNCIAS ACARRETARÁ NA 
DESCLASSIFICAÇÃO DO LICITANTE. 
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO 
POR UMA OCP ACREDITADA PELO INMETRO, 
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU 
PROCESSO DE PREPARAÇÃO E PINTURA DE 
SUPERFÍCIES METÁLICAS CERTIFICADO PELO 
MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E 
CONFORMIDADE ÀS NORMAS ABNT NBR 8094, 
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, 
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. 
APRESENTAR RELATÓRIO DE ENSAIO. 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM NBR 
8515:2010 – ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA À TRAÇÃO; 
LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO 
ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM 
A NBR14961/2016 DETERMINAÇÃO DO TEOR DE 
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CINZAS EM ESPUMAS FLEXÍVEIS DE 
POLIURETANO. RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM NBR 8516:2020 – ESPUMA FLEXÍVEL 
DE POLIURETANO – DETERMINAÇÃO DA 
RESISTÊNCIA AO RASGAMENTO. RELATÓRIO DE 
ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 8619/15 – 
ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
DETERMINAÇÃO DA RESILIÊNCIA. RELATÓRIO 
DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 8797/17 
ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
DETERMINAÇÃO DA DEFORMAÇÃO A 
COMPRESSÃO. RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM A NBR 8910/2016 – ESPUMA 
FLEXÍVEL DE POLIURETANO DETERMINAÇÃO 
DA RESISTÊNCIA A COMPRESSÃO; RELATÓRIO 
DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 9176/16 – 
ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO – 
DETERMINAÇÃO DA FORÇA DE INCIDENTAÇÃO.  
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 
9177/15- ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO – 
DETERMINAÇÃO DE FADIGA DINÂMICA. 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 
9178/2015 – ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO 
- DETERMINAÇÃO DAS CARACTERÍSTICAS DE 
QUEIMA, COM RESULTADO DE QUEIMA ZERO. 
RELATÓRIO DE ISENÇÃO DE CFC DAS ESPUMAS. 
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO 
FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE 
GESTÃO DE QUALIDADE DE ACORDO COM NBR 
ISO 9001/2015. CERTIFICADO DE QUALIDADE DO 
FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO 
SISTEMA DE GESTÃO AMBIENTAL DE ACORDO 
COM NBR ISO 14001/2015. CADASTRO TÉCNICO 
FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE 
POLUIDORAS E UTILIZADORAS DE RECURSOS 
AMBIENTAIS EMITIDO PELO IBAMA. 

11 

CADEIRA PRESIDENTE ASSENTO E ENCOSTO 
ESTOFADO 

BASE: CONFIGURAÇÃO EM FORMA DE 
PENTÁGONO, COM DIÂMETRO DE 710 MM E 
CONSTITUÍDA COM CINCO PÁS DE APOIO PARA 

Unid. 27 
R$ 

3.660,20 
R$ 

98.825,40 
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FIXAÇÃO DOS RODÍZIOS E UMA FURAÇÃO 
CENTRAL CONIFICADA PARA ACOPLAMENTO 
DA COLUNA A GÁS. DEVE SER FABRICADO EM 
MATERIAL DE LIGA DE ALUMÍNIO PELO 
PROCESSO DE INJEÇÃO SOB PRESSÃO E 
SUBMETIDO A UM PROCESSO DE PRÉ-
AFINAMENTO SUPERFICIAL PELO PROCESSO DE 
LIXAMENTO. POSSUI NA EXTREMIDADE DE 
CADA PÁ UMA LOJAMENTO PARA O ENCAIXE 
DOS RODÍZIOS QUE SÃO CONSTITUÍDOS DE 
DUAS ROLDANAS CIRCULARES NA DIMENSÃO 
DE 55 MM DE DIÂMETRO, COM CORPO 
FABRICADO EM TERMOPLÁSTICO 
DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA 6,6) E BANDA 
DE RODAGEM EM PU, ESPECIAL PARA PISOS 
RÍGIDOS. AS ROLDANAS DEVEM SER FIXADAS 
AO CORPO ATRAVÉS DE UM EIXO HORIZONTAL 
DE AÇO CARBONO ABNT 1005/1010 NA 
DIMENSÃO DE 6 MM QUE DEVE SER 

SUBMETIDO A UM PROCESSO DE LUBRIFICAÇÃO 
ATRAVÉS DE GRAXA ESPECÍFICA PARA 
REDUÇÃO DE ATRITO NA OPERAÇÃO DE 
ROLAMENTO SOB O PISO. O CORPO DO RODÍZIO 
DEVE SER CONSTITUÍDO POR UM EIXO 
VERTICAL DE AÇO CARBONO ABNT 1008/1010, 
PROTEGIDO CONTRA CORROSÃO PELO 
PROCESSO DE ELETRODEPOSIÇÃO A ZINCO, NA 
DIMENSÃO DE 11 MM, O QUAL DEVE SER 
ENCAIXADO NA BASE ATRAVÉS DE UM ANEL 
ELÁSTICO SOB PRESSÃO. COLUNA A GÁS: DEVE 
SER CONSTITUÍDO DE UM CORPO CILÍNDRICO 
DENOMINADO CÂMARA, FABRICADO COM TUBO 
DE CONSTRUÇÃO MECÂNICA DE PRECISÃO DE 
AÇO CARBONO ABNT 1008 / 1020 NA 
MEDIDAEXTERNA DE 50 MM E SER 
CONFORMADA EM UMA DE SUAS 
EXTREMIDADES PELO PROCESSO DE 
CONIFICAÇÃO PARA PERFEITA FIXAÇÃO NA 
BASE. A COLUNA DEVE POSSUIR CURSO MÍNIMO 
DE 115 MM. O CONJUNTO CÂMARA DEVE 
RECEBER PROTEÇÃO CONTRA CORROSÃO 
ATRAVÉS DE UM REVESTIMENTO DE PINTURA 
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ELETROSTÁTICA EPÓXI PRETO E NO CARTUCHO 
A GÁS UMA CAMADA DE ELETRODEPOSIÇÃO DE 
CROMO E SER CLASSIFICADA COMO CLASSE 4 DE 
ACORDO COM A NORMA DIN EM 16955_2017. 
MECANISMO: DEVE POSSUIR DUAS ALAVANCAS, 
SENDO QUE UMA COMANDA O ACIONAMENTO 
DA COLUNA A GÁS PARA REGULAGEM DE 
ALTURA DO ASSENTO E A OUTRA QUE DEVE 
LIBERAR E TRAVAR O MOVIMENTO DE 
RECLINAÇÃO DO ASSENTO / ENCOSTO DE 
FORMA SINCRONIZADA E DEVE POSSUIR NO 
MÍNIMO QUATRO POSIÇÕES DE TRAVAMENTO. 
DEVE SER FABRICADO EM CHAPA DE AÇO ABNT 
1010/1020 E TEM SEU CORPO E ACOPLAMENTO À 
COLUNA EM ALUMÍNIO FUNDIDO. O 

MECANISMO DEVE RECEBER UMA PROTEÇÃO 
DE PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE METÁLICA E 
TER REVESTIMENTO ELETROESTÁTICO EPÓXI 
EM PÓ, QUE GARANTA PROTEÇÃO E MAIOR 
VIDA ÚTIL AO PRODUTO. DEVE APRESENTAR 
UM SISTEMA DE ABSORÇÃO DE IMPACTO EM 
TODAS AS POSIÇÕES DE TRAVAMENTO DO 
ENCOSTO, GARANTINDO QUE O MOVIMENTO 
NÃO SEJA LIBERADO SIMPLESMENTE AO 
ACIONAR A ALAVANCA. ISSO EVITA 
DESCONFORTOS CAUSADOS POR MOVIMENTOS 
BRUSCOS DO ENCOSTO. PARA DESBLOQUEAR O 
SISTEMA, É NECESSÁRIO APLICAR UMA LEVE 
PRESSÃO PARA TRÁS, AO MESMO TEMPO EM QUE 
SE ACIONA A ALAVANCA QUE LIBERA O 
TRAVAMENTO DO ENCOSTO. ALÉM DISSO, O 
MECANISMO DEVE OFERECER A OPÇÃO DE 
LIVRE FLUTUAÇÃO, PERMITINDO QUE O 
ENCOSTO SE MOVA LIVREMENTE, MANTENDO 
UM CONTATO CONSTANTE E SUAVE COM AS 
COSTAS DO USUÁRIO. A PRESSÃO EXERCIDA 
PELO ENCOSTO PODE SER AJUSTADA 
FACILMENTE POR MEIO DE UMA MANOPLA 
LOCALIZADO NA PARTE FRONTAL DO 
MECANISMO. 

ASSENTO/ENCOSTO: DEVE SER CONSTITUÍDO 
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POR CHAPAS LATERAIS EM MDF UNIDAS POR 
CHAPAS TRANSVERSAIS EM MADEIRA DE 
EUCALIPTO COM 18 MM DE ESPESSURA, 
USINADAS E FURADAS. NA LOCALIZAÇÃO DOS 
FUROS DEVEM SER INSERIDAS PORCAS DE 
FIXAÇÃO COM GARRAS, FABRICADAS EM AÇO 
CARBONO E SEREM REVESTIDAS CONTRA 
CORROSÃO A BASE DE ELETRODEPOSIÇÃO A 
ZINCO. AS ESTRUTURAS DEVEM SER UNIDAS 
ATRAVÉS DE GRAMPOS DE FIXAÇÃO. NA PARTE 
EXTERNA DA ESTRUTURA, DEVEM SER FIXADOS 
SUPORTES DENOMINADOS TERMINAL PARA 
FIXAÇÃO COM INSERTO LISO, FABRICADOS EM 
TUBO INDUSTRIAL DE AÇO CARBONO ABNT 
1008/1020, REVESTIDOS EM POLIAMIDA 
REFORÇADO COM FIBRA DE VIDRO, PELO 
PROCESSO DE INJEÇÃO, ATRAVÉS DE 
PARAFUSOS FLANGEADOS PROTEGIDOS 
CONTRA CORROSÃO A BASE DE 
ELETRODEPOSIÇÃO A ZINCO E COM PORCAS 
ALOJADAS NO REVESTIMENTO DO MATERIAL. 
TANTO PARA O ASSENTO/ENCOSTO DEVE SER 
UTILIZADO UMA ALMOFADA DE ESPUMA A BASE 
DE POLIURETANO, ERGONÔMICA E SER 
FABRICADA ATRAVÉS DE SISTEMAS QUÍMICOS A 
BASE DE POLIOL/ISOCIANATO, PELO PROCESSO 
DE LAMINAÇÃO. PARA A CONFIGURAÇÃO DO 
ASSENTO AS DIMENSÕES DA ESPUMA DEVEM 
GIRAR EM TORNO DE 557 MM DE COMPRIMENTO 
520 MM DE LARGURA E 40 MM DE ESPESSURA 
COM SEUS CANTOS ARREDONDADOS E 
DENSIDADE MEDIA DE 33KG/M³, PARA O 
ENCOSTO A ESPUMA DEVE TER DIMENSÕES DE 
770MM DE COMPRIMENTO 520 MM DE LARGURA 
E 20 MM DE ESPESSURA COM SEUS CANTOS 
ARREDONDADOS E ALMOFADA COM 
DENSIDADE MÉDIA DE 28KG/M³, TANTO 
ALMOFADA DE ASSENTO E ENCOSTO PODEM 
OCORRER VARIAÇÕES NA ORDEM DE +/-10%. O 
CONJUNTO DEVE SER TAPEÇADO EM VINIL A 
COR A SER DEFINIDA, ONDE INICIALMENTE SÃO 
CORTADOS EM FORMAS DE BLANCK’S, UNIDOS 
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PELO PROCESSO DE COSTURA E FIXADO NAS 
ALMOFADAS PELO PROCESSO DE 
(TAPEÇAMENTO) POR GRAMPEAMENTO, AS 
DIMENSÕES DA CADEIRA GIRAM EM TORNO DE 
570 MM DE LARGURA 640 MM DE 
PROFUNDIDADE E ALTURA TOTAL DE 770 MM. 
APOIO DE BRAÇOS: SER FIXO, SUA ESTRUTURA 
DEVE SER DESENVOLVIDA EM TUBO 
INDUSTRIAL DE CONSTRUÇÃO MECÂNICA EM 
FORMATO DE BUMERANG, DE AÇO CARBONO 
ABNT 1008/1020 NA CONFIGURAÇÃO OBLONGA 
COM AS MEDIDAS DE 25,0 X 50,0 MM E ESPESSURA 
1,5 MM, CONFORMADA PELO PROCESSO 
MECÂNICO DE CURVAR TUBOS. EM SUAS 
EXTREMIDADES, DEVEM SER FIXADAS DUAS 
BUCHAS DENOMINADAS FIXADORES, 
FABRICADOS EM AÇO CARBONO ABNT 1006/1010 
, REVESTIDOS EM POLIAMIDA REFORÇADO COM 
FIBRA DE VIDRO, PRODUZIDOS PELO PROCESSO 
DE INJEÇÃO. POSSUIR AINDA UMA CAPA 
ERGONÔMICA EM TERMOPLÁSTICO DE 
ENGENHARIA COM MEDIDAS DE 315 MM DE 
COMPRIMENTO 53 MM DE LARGURA E 
ESPESSURA MEDIA DE 17 MM, COM FUNÇÃO DE 
RELAXAMENTO DOS BRAÇOS DO USUÁRIO, 
SENDO QUE A DIMENSÃO INTERNA ENTRE OS 
BRAÇOS DEVE SER DE 570 MM. DEVEM SER 
FIXADOS NA ESTRUTURA, ATRAVÉS DE 
PARAFUSOS MÉTRICOS TIPO ALLEN, 
PROTEGIDOS CONTRA CORROSÃO A BASE DE 
ELETRODEPOSIÇÃO A ZINCO. O CONJUNTO 
DEVE RECEBER UMA PROTEÇÃO CONTRA 
CORROSÃO, CARACTERIZADA PELO PROCESSO 
DE PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE METÁLICA POR 
FOSFATIZAÇÃO À BASE DE ZINCO E REVESTIDA 
POR CROMEAÇÃO. DEVERÁ APRESENTAR A 
SEGUINTE DOCUMENTAÇÃO: DECLARAÇÃO DE 
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO 
FABRICANTE, COM FIRMA RECONHECIDA E 
REGISTRADA EM CARTÓRIO, ONDE CITE 
PERÍODO MÍNIMO DE GARANTIA DE 05 ANOS. 
LAUDO EMITIDO POR MÉDICO DO TRABALHO, 
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COMPROVANDO QUE O MOBILIÁRIO OFERTADO 
ESTÁ DE ACORDO COM A NORMA 
REGULAMENTADORA NR 17 – ERGONOMIA 
SEGUNDO PORTARIA /MTP Nº 423 DE 07 DE 
OUTUBRO DE 2021 ATENDENDO AOS 
REQUISITOS DO SUBITEM “17.6.6 ASSENTOS 
UTILIZADOS NOS POSTOS DE TRABALHO” DO 
ITEM 16.6 MOBILIÁRIO DO POSTO DE TRABALHO, 
CONFORME TEXTO DA NR17, CONTIDO NA 
PORTARIA ACIMA MENCIONADA 
ACOMPANHADO POR CÓPIA DE DOCUMENTO 
DE IDENTIDADE PROFISSIONAL, QUE 
COMPROVANDO ESPECIALIZAÇÃO EM 
MEDICINA DO TRABALHO, PARA EMISSÃO DO 
RESPECTIVO LAUDO. CATÁLOGO TÉCNICO COM 
IMAGENS E COTAS COMPROVANDO QUE OS 
ITENS OFERTADOS FAZEM PARTE DE SUA LINHA 
DE FABRICAÇÃO. CERTIFICADO DE 
CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP 
ACREDITADA PELO INMETRO, COMPROVANDO 
QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE 
PREPARAÇÃO E PINTURA DE SUPERFÍCIES 
METÁLICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5, 
GARANTINDO O ATENDIMENTO E 
CONFORMIDADE ÀS NORMAS ABNT NBR 8094, 
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, 
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. 
APRESENTAR JUNTAMENTE COM O 
CERTIFICADO O RELATÓRIO DE ENSAIO. LAUDO 
EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO 
PELO INMETRO QUE ATENDA À NBR 14961/2016 
DETERMINAÇÃO DO TEOR DE CINZAS EM 
ESPUMAS FLEXÍVEIS DE POLIURETANO. LAUDO 
EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO 
PELO INMETRO QUE ATENDA À NBR 8537/2015 
ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO – 
DETERMINAÇÃO DA DENSIDADE. RELATÓRIO 
DE ENSAIO DE ACORDO COM NBR 8515:2010 – 
ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA À TRAÇÃO; 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM NBR 
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8516:2020 – ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO 
– DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA AO 
RASGAMENTO. RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM A NBR 8619/15 – ESPUMA 
FLEXÍVEL DE POLIURETANO DETERMINAÇÃO 
DA RESILIÊNCIA. RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM A NBR 8797/17 ESPUMA FLEXÍVEL 
DE POLIURETANO DETERMINAÇÃO DA 
DEFORMAÇÃO A COMPRESSÃO. RELATÓRIO DE 
ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 8910/2016 – 
ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO – 
DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA A 
COMPRESSÃO; RELATÓRIO DE ENSAIO DE 
ACORDO COM A NBR 9176/16 – ESPUMA 
FLEXÍVEL DE POLIURETANO – DETERMINAÇÃO 
DA FORÇA DE INCIDENTAÇÃO. RELATÓRIO DE 
ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 9177/15- 
ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO– 
DETERMINAÇÃO DE FADIGA DINÂMICA. 
RELATÓRIO DE ENSAIO DE ACORDO COM A NBR 
9178/2015 – ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO 
- DETERMINAÇÃO DAS CARACTERÍSTICAS DE 
QUEIMA COM RESULTADO DE QUEIMA = 0 
MM/MIN (QUEIMA ZERO). RELATÓRIO DE 
ISENÇÃO DE CFC NAS ESPUMAS. 

RELATÓRIO DE ENSAIO DE SOLIDEZ – PARTE 
C06: SOLIDEZ A COR À LAVAGEM DOMÉSTICA E 
COMERCIAL DE ACORDO COM A NBR ISSO 
105C06/2010 COM RESULTADO DE ALTERAÇÃO 
DE 5/5. CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO 
FABRICANTE EVIDENCIANDO SISTEMA DE 
GESTÃO DE QUALIDADE DE ACORDO COM NBR 
ISO 9001/2015. CERTIFICADO DE QUALIDADE DO 
FABRICANTE DOS ITENS, EVIDENCIANDO 
SISTEMA DE GESTÃO AMBIENTAL DE ACORDO 
COM NBR ISO 14001/2015. CADASTRO TÉCNICO 
FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE 
POLUIDORAS E UTILIZADORAS DE RECURSOS 
AMBIENTAIS - CTF/APP EM NOME DO 
FABRICANTE DO MOBILIÁRIO. CERTIFICADO DE 
DISPOSIÇÃO DE RESÍDUOS SÓLIDOS EMITIDO 
AO FABRICANTE DO PRODUTO JUNTAMENTE 
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COM OS COMPROVANTES DE ENTREGAS DOS 
RESÍDUOS. 

12 

POLTRONA APRESENTAÇÃO:  

POLTRONA DE APROXIMAÇÃO; ASSENTO: 
COMPENSADO MOLDADO E ESPUMA 
DENSIDADE 26 SOFT; 

ENCOSTO: COMPENSADO MOLDADO E ESPUMA 
DENSIDADE 26 SOFT; PÉS: MADEIRA. CORES: 
IMBUIA, NOZES E MEL. 1 LUGAR ( 66 LARG X 72 
PROF) 

Unid. 5 
R$ 

5.213,90 
R$ 

26.069,50 

13 

SOFÁ DE 2 LUGARES COM ALMOFADA FIXA NO 
ASSENTO E SOLTA NO ENCOSTO. 

ASSENTO: PERCINTA ELÁSTICA, ESPUMA 
DENSIDADE 26 SOFT E FIBRA MANTA. 

ENCOSTO: PERCINTA ELÁSTICA, ALMOFADA 
SOLTA DE FIBRA SILICONADA E FIBRA MANTA; 

PÉS: FLUTUANTES. ALMOFADAS DECORATIVAS 
INCLUSAS. ( 2M LARG X 1,13 PROF X 84ALT) 

Unid. 2 
R$ 

15.407,00 
R$ 

30.814,00 

14 

SOFÁ DE 3 LUGARES ESTOFADO  

SOFÁ DE 3 LUGARES; ASSENTO: PERCINTA 
ELÁSTICA, ESPUMA DENSIDADE 26 SOFT E FIBRA 
MANTA. COM MOLAS BONEL. ENCOSTO: 
PERCINTA ELÁSTICA, ESPUMA 18 SOFT; PÉS: 
MADEIRA NA COR PRETO; 3 LUGARES (2,50M) ( 
2,5M LARG X 1,08 PROF X 69ALT) 

Unid. 5 
R$ 

11.746,00 
R$ 

58.730,00 

15 

CADEIRA  

ESTRUTURA DE MADEIRA MACIÇA. ASSENTO 
ESTOFADO COM ESPUMA DE MEDIA 
DENSIDADE ENCOSTOS ESTOFADOS COM 
ESPUMA DE MEDIA DENSIDADE. ESTRUTURA DE 
MADEIRA MACIÇA ÚNICA SUSTENTANDO O 
ASSENTO E ENCONSTO.  P: 0,53 L: 0,56 A: 0,87. 

Unid. 2 
R$ 

4.804,30 
R$ 9.608,60 

16 SOFÁ COM 1 BRAÇO LATERAL  Unid. 1 R$ 
R$ 7.343,25 
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2 LUGARES COM ASSENTOS DE 0,65M E 0,83M, 

ALMOFADAS SOLTAS NO ENCOSTO E FIXAS NO 
ASSENTO; ASSENTO: ESPUMA DENSIDADE 26, 
PERCINTA ELÁSTICA E FIBRA MANTA; ENCOSTO: 
PERCINTA ELÁSTICA, FIBRA SILICONADA E 
FIBRA MANTA; PÉS: ALUMÍNIO PINTADO EM 
PRETO. 

2 LUGARES (1,70M) COM MESA LATERAL BRAÇO 
(11CM) 

7.343,25 

17 

CADEIRA DECORATIVA 

ESTRUTURA DE MADEIRA MACIÇA. ASSENTO 
ESTOFADO COM ESPUMA DE MEDIA 
DENSIDADE ENCOSTOS ESTOFADOS COM 
ESPUMA DE MEDIA DENSIDADE. P: 0,58 L: 0,61 A: 
0,85 

Unid. 2 
R$ 

3.281,00 
R$ 6.562,00 

18 

CENTRO DE MESA ORGÂNICA  

TAMPO DE MDF LAMINADO CARVALHO  

CUMPRIMENTO 1,35 / LARGURA 0,69 / ATURA 0,35 

Unid. 2 
R$ 

7.831,50 
R$ 

15.663,00 

19 

BANCO EM MADEIRA COM BRAÇO 

ESTRUTURA EM MADEIRA CUMARU. 

IDEAL PARA ÁREA EXTERNA LARGURA 130 CM  

ALTURA 86 CM, PROFUNDIDADE 62 CM. 

Unid. 2 
R$ 

7.239,00 
R$ 

14.478,00 

 
 

1.3 Descrição das cortinas 

 

LOTE 03 

Item Especificação Unid. Quant 
Valor 

Unitário 
Valor Total 

1 
CORTINAS TIPO "ROLÔ" - TECIDO TIPO TELA 
SOLAR. COM FORNECIMENTO E INSTALAÇÃO.  

Unid. 580 R$ 665,51 
R$ 

385.995,80 
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CORT.ROLO MANUAL TS 62 RETARDANDE DE 
CHAMAS E DE ACORDO COM AS 
ESPECIFICACOES TÉCNICAS. TUBO: TUBO DE 
50MM, EM ALUMÍNIO DE LIGA 6060 T5 
EXTRUDADO NA COR NATURAL. MECANISMO 
DE ACIONAMENTO: COMANDO COM 
ENGRENAGEM PRODUZIDO EM PLÁSTICO 
REFORÇADO COM FIBRA DE VIDRO E MOLAS DE 
AÇO. SUPORTES DE FIXAÇÃO: EM AÇO 
GALVANIZADO COM TAMPAS EM POLIETILENO 
EM COR COORDENADA COM O TECIDO. 
CORRENTE DE ACIONAMENTO: CORRENTE 
PLÁSTICA COM FIO DE POLIÉSTER E ESFERAS 
PLÁSTICAS DE POLIETILENO.  

TRILHO INFERIOR: PERFIL EM ALUMÍNIO DE 
LIGA 6060 T5 EXTRUDADO, COM PINTURA 
ELETROSTÁTICA NA COR BRANCO PADRÃO RAL 
9003 BRILHANTE – NORMA NBR 14125. PERFIL 
COM DIÂMETRO DE 2 CM E TAMPAS LATERAIS 
PLÁSTICA DE POLIETILENO. 

TELA SOLAR 2.1 , FATOR ABERTURA 3% -  
BRANCO. COMPOSIÇÃO DO TECIDO: 24% FIBRA 
DE POLIÉSTER E 76% REVESTIMENTO DE PVC. 
FATORES DE ABERTURA DA TRAMA: 3%. 
BLOQUEIO DE RAIOS UV: 97%. PESO 475G/M2. 
ESPESSURA: 0,56MM. LARGURA MÁXIMA: 3 M. 
APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA DE PREÇO: 
CERTIFICADO DE QUALIDADE GREENGARD, 
OEKO TEX CLASS II, ANTI-FUNGO BACTÉRIAS,  
RETARDANTE DE CHAMAS NFPA 701-99 E 
GARANTIA. 

VALOR TOTAL GLOBAL 7.875.995,80 (Sete milhões e oitocentos e setenta e cinco mil e novecentos e 
noventa e cinco reais e oitenta centavos.) 
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CLÁUSULA SEGUNDA – DA LICITAÇÃO 

 

2.1. - Para a presente contratação foi realizada a Licitação da Modalidade - Pregão nº 

007/2023 de registro de preços nos termos da Lei Federal 10.520/02, Lei Federal nº 

8.666/93, e suas alterações posteriores. 

 

CLÁUSULA TERCEIRA – DA SUJEIÇÃO DAS PARTES 

 

3.1. - As partes declaram-se sujeitas às normas previstas na Lei Federal 10.520/02, Lei 

Federal nº 8.666/93 e suas alterações, e supletivamente, pelos princípios da teoria geral 

dos contratos e pelas disposições de direito privado, bem como, pelas cláusulas e 

condições deste Contrato. 

 

CLÁUSULA QUARTA – DA VIGÊNCIA 

 

4.1. - O presente contrato vigorará a partir da data de sua assinatura por até 12 (meses), 

contados da assinatura do contrato, podendo ser suprimido ou prorrogado se subsistir 

saldo quantitativo do objeto licitado, ou por  interesse da Administração. 

 

CLÁUSULA QUINTA – DO PREÇO DOS SERVIÇOS E DAS QUANTIDADES 

 

5.1- Os preços para os bens contratados são de: R$ 7.875.995,80 (Sete milhões e 

oitocentos e setenta e cinco mil e novecentos e noventa e cinco reais e oitenta 

centavos.) 

5.2- Os valores acima poderão eventualmente sofrer revisão (aumento ou decréscimos) 

nas seguintes hipóteses: 

a) para mais, visando restabelecer o equilíbrio econômico-financeiro inicial do 

contrato, na hipótese de sobrevir fatos supervenientes imprevisíveis, ou previsíveis, porém 

de consequências incalculáveis, retardadores ou impeditivos da execução do ajustado, ou 
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ainda, em caso de força maior, caso fortuito, fato do príncipe e fato da administração, nos 

termos do art. 65, II, "d" e § 5º, da Lei n. 8.666/93; 

b) para menos, na hipótese do valor contratado ficar muito superior ao valor do mercado, 

ou, ainda, quando ocorrer o fato do princípio previsto no art. 65, § 5º, da Lei n. 8.666/93. 

5.3 - A revisão de preços será feita com fundamento em planilhas de composição de 

custos e/ou preço de mercado. 

5.4. - Nos preços supracitados estão incluídas todas as despesas relativas ao objeto 

contratado (tributos, seguros, encargos sociais, etc). 

 

CLÁUSULA SEXTA – DA FORMA DE PAGAMENTO 

 

6.1- O pagamento será efetuado da seguinte forma: 

6.1.1- Em até 30 (trinta) dias da data da entrega da nota fiscal, conforme efetivo 

cumprimento da obrigação. 

6.1.2- Junto ao corpo da Nota Fiscal/Fatura é recomendado fazer constar, para fins de 

pagamento, informações relativas ao nome e número do banco, da agência e da c/c da 

contratada, bem como, se a empresa é optante do "SIMPLES". 

6.2. - Em sendo optante do "SIMPLES" o contratado deverá apresentar documento 

expedido pela Receita Federal demonstrando essa condição. 

6.2.1- Em hipótese alguma haverá pagamento sem que ocorra o efetivo Fornecimento do 

objeto contratado, podendo ocorrer, contudo, excepcionalmente, o pagamento 

correspondente à parte do objeto que, mediante prévia autorização da Administração, for 

efetivado parcialmente. 

 

CLÁUSULA SÉTIMA – DA FUNCIONAL PROGRAMÁTICA E DA DOTAÇÃO 

ORÇAMENTÁRIA 

 

7.1. - As despesas com a execução deste contrato correrão no orçamento da Dotação 
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Órgão: Câmara de Vereadores de Petrolina 

Projeto Atividade: 10001005.0103131008.008 

Elemento de Despesa: 33.90.39.00 – Outros serviços de terceiros pessoa jurídica. 

Fonte: 013 

 

CLÁUSULA OITAVA - DAS OBRIGAÇÕES DO CONTRATANTE 

 

8.1. - Para garantir o fiel cumprimento do presente contrato, o CONTRATANTE se 

compromete a: 

a) disponibilizar informações e endereços na sede da contratada para o efetivo serviço no 

prazo máximo de 48 (quarenta e oito horas) úteis. 

b) solicitar previamente à CONTRATADA, através de documento próprio, o 

fornecimento das certidões; 

c) efetuar o pagamento na forma prevista na cláusula sexta. 

d) averiguar a qualidade dos produtos e notificá-los devolução e/ou troca caso haja 

desconformidade com o objeto e/ou qualidade licitado. 

 

CLÁUSULA NONA – DAS OBRIGAÇÕES DA CONTRATADA 

 

9.1. - Para garantir o fiel cumprimento do presente contrato, a CONTRATADA se 

compromete a: 

a) executar de acordo com o Edital, devendo ser seguidas rigorosamente às especificações 

contidas nas legislações que regulamentam o objeto desta contratação. 

b) a contratada se obriga a tomar conhecimento e consultar todas as obrigações antes e 

durante a execução de quaisquer serviços. 

c) garantir a qualidade dos produtos e ou serviços; 

d) assegurar a fiscalização pelo Sr. xxxx de todas as etapas do serviço/entrega e seus 

registros. 
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CLÁUSULA DÉCIMA – DAS PENALIDADES 

 

10.1. - A recusa no fornecimento dos serviços, sem motivo justificado e aceito pela    

Administração, constitui-se em falta grave, sujeitando o contratado à sua inscrição no 

Registro de Ocorrências da Secretaria de Administração do município e não impede, em 

razão das circunstâncias e a critério da administração do ÓRGÃO/ENTIDADE 

CONTRATANTE, a aplicação das seguintes penalidades: 

a) multa de 5% sobre o valor total do contrato que, em caso de não pagamento,  será 

encaminhada para a dívida ativa do município, visando a sua execução; 

b) Suspensão de, no mínimo 1 (um) ano e, no máximo 2 (dois) anos, do direito de 

licitar/ contratar com a Administração; e 

10.2. Declaração de Inidoneidade. 

10.3. - Expirado o prazo proposto para o fornecimento dos bens, sem que a contratada 

o cumpra, iniciar-se-á a aplicação da penalidade de multa, correspondente a 1% (um por 

cento) por dia de atraso, incidente sobre o valor remanescente do contrato. 

10.4. - A multa prevista neste item será aplicada até o limite de 20% (vinte por cento) e 

será cobrada por compensação financeira dos créditos que o contratado tiver a receber. 

 

CLÁUSULA DÉCIMA PRIMEIRA – DA RENÚNCIA E DA RECISÃO 

 

11.1.  O presente contrato poderá ser renunciado, por acordo entre as partes, mediante 

notificação expressa, com antecedência mínima de 10(dez) dias da data desejada para o 

encerramento, em conformidade com o art. 79, II da Lei 8 666/93. 

11.2. - O presente contrato também poderá ser rescindido unilateralmente pela 

Administração, nos casos enumerados nos incisos I a XII e XVII do art. 78 da Lei n. 

8.666/93. 

11.3. - Em caso de rescisão administrativa ou amigável deverá haver autorização prévia 

e fundamentada da autoridade competente do ÓRGÃO/ENTIDADE. 
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CLÁUSULA DÉCIMA SEGUNDA- DAS PRERROGATIVAS DO 

CONTRATANTE 

 

12.1. - A CONTRATADA reconhece os direitos do CONTRATANTE relativos ao 

presente contrato: 

a) Aumentar ou diminuir os quantitativos contratados nos limites previsto no art. 65, 

§ 1º, da Lei n. 8.666/93; 

b) Rescindi-lo, unilateralmente, nos casos especificados no inciso I do artigo 79 da 

Lei 8666/93; 

c) Aplicar as sanções motivadas pela inexecução, total ou parcial do contrato; e 

d) Fiscalizar a execução do ajuste. 

 

CLÁUSULA DÉCIMA TERCEIRA 

 

13.1 Os valores registrados serão fixos e irreajustáveis durante a vigência do contrato. 

13.2 Considera-se incluso no preço dos serviços para fins de desconto todas as 

despesas e custos, tais como: tributos (impostos, taxas, emolumentos, contribuições 

fiscais e parafiscais), transporte, hospedagem, alimentação, seguros, mão-de-obra e 

qualquer despesa, acessória e/ou complementar e outras não especificadas neste edital, 

mas que incidam no cumprimento das obrigações assumidas pela empresa detentora da 

ata na execução da mesma. 

 

CLÁUSULA DÉCIMA QUARTA- DAS DISPOSIÇÕES FINAIS 

14.1. - A CONTRATADA obriga-se a cumprir fielmente as cláusulas ora avençadas e 

manter-se em compatibilidade com as obrigações por ela assumidas, todas as condições 

de habilitação e qualificação exigidas na licitação, bem como as normas previstas na Lei 

8666/93 e legislação complementar, durante a vigência deste   instrumento. 
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CLÁUSULA DÉCIMA QUINTA – DO FORO 

 

15.1. - As partes contratantes elegem o foro de Petrolina, Pernambuco, como competente 

para dirimir quaisquer questões oriundas do presente contrato, inclusive os casos 

omissos, que não puderem ser resolvidos pela via administrativa, renunciando a qualquer 

outro, por mais privilegiado que seja. E por estarem de acordo, as partes firmam o 

presente contrato, em 03 (três) vias de igual teor e forma para um só efeito legal, ficando 

uma via arquivada na sede da CONTRATANTE, na forma do art. 60 da Lei 8 666 de 

21/06/93. 

 

Petrolina-PE 24 de janeiro de 2024 

 

______________________________________________ 

AEROLANDE AMÓS DA CRUZ 

CÂMARA MUNICIPAL DE PETROLINA 

CONTRATANTE 

 

_____________________________________________ 

PHELIPE MARCONE PADILHA DE CARVALHO 

CONTRATADO 

 

 

TESTEMUNHAS: 

 

1. _________________________ CPF 

 

2. _________________________CPF 
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